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Piktogrammubersicht Drehwerkzeuge

Schneidstoff HM | zB.: Hartmetall CBN | z.B.: kubisches Bohrnitrid PKD | zB.: polykristalliner Diamant
_
Beschichtung TiN Ti(NJ TiA|NJ
.
DIN
Norm 4951-
4965
Schaftausfithrung
_
Gewinde M | zB. metrisches Gewinde MF | zB. metrisches Fein-Gewinde BSW | zB. British Standard Whitworth
_
Flankenwinkel 55° 60°
)
Kihlmittelausfihrung A | mitinnerer Kihlmittelzufuhr
4 J
y itere Informati i Beispiel
. weitere Informationen wie zum Beispiel
Sl V(l/fz Schnittwertempfehlungen im technischen Anhang

Grafik der Einsatzempfehlungen (Beispiel)

* Werkstoffgruppe
* Einsatzempfehlung: Darstellung nach ISO-Farbeode, voller Punkt = sehr gut geeignet, Kreis = gut geeignet

| @ sehrgut geeignet Stahl gehrteter Stahl INOX Guss Titan- | Super-Leg. Fe/NiCo-Basis Aluminium Kupfer | Graphit
8 | Ogut geeignet <700 N/mm? | <1000 N/m? | <1400 N/mm? | <5SHR | <60HRe | =60HRe | fort/martens. | austenisch | duplex 66/6T5 666 |legierungen| <somke | =30MR | <8usi 2851 Culeg. | GF/CFK/Durop.
= ® @€ O| e e O @ O/ @ OO0/ e e e O

www.atorn.de

Leistung braucht Qualitat.

Zum Beispiel mit der Bohrstange von ATORN.

o flr doppelseitige Gewindeschneidplatten
e Unterlegplatte mit Antivibrationsgeometrie
e zum Patent angemeldet
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Drehlinge

@

* DIN 4964
* HSS-E

* ganze lange gehartet, angelassen und allseitig maBhaltig geschliffen
* Einsatz: Drehen, Ausbohren, Einstechen efc. sowie zur Anfertigung von Formstahlen

Form A, rund

D L D L

mm mm Artikel-Nr. € mm mm Artikel-Nr. €
4 63 3001010001 3,65 10 63 3001010022 745
4 80 3001010002 405 10 80 3001010023 875
4 100 3001010003 475 10 100 3001010024 10,05
5 63 3001010004 345 10 125 3001010025 1220
5 80 300101 0005 4,60 10 160 300101 0026 14,75
5 100 300101 0006 525 10 200 300101 0027 18,65
5 125 3001010007 4,35 12 63 3001010028 985
6 40 3001010008  4- 12 80 3001010029 11,40
6 63 3001010009 475 12 100 300101 0030 11,80
[ 80 300101 0010 525 12 125 300101 0031 16,75
6 100 300101 0011 6~ 12 160 3001010032 2040
6 125 3001010012 7,15 12 200 3001010033 24,55
6 160 3001010013 9~ 14 160 3001010034 26,90
8 40 3001010014 475 16 125 3001010035 26,75
8 63 3001010015 570 16 160 3001010036 34—
8 80 3001010016 6,80 16 200 300101 0037 41,45
8 100 3001010017 7,75 18 160 3001010038 37,75
8 125 3001010018 985 18 200 3001010039 4745
8 160 3001010019 12,50 20 125 300101 0040 37,95
8 200 300101 0020 15,20 20 160 300101 0041 44,65
10 40 300101 0021 6~ 20 200 3001010042 5850

3101 3101
Form B, vierkant

B L B L

mm mm Artikel-Nr. € mm mm Artikel-Nr. €
4 40 3001100001  4- 10 160 3001100025 18,05
4 63 3001100002 49 10 200 3001100026 22,15
4 80 3001100003 550 12 63 3001100027 12~
4 100 3001100004 7,15 12 80 3001100028 1345
5 40 3001100005  4- 12 100 3001100029 15,85
5 63 300110 0006 490 12 125 3001100030 19,15
5 100 3001100007 6,50 12 160 3001100031 24,35
6 40 3001100008 385 12 200 3001100032 29,30
6 63 3001100009 455 14 100 3001100033 19,80
6 80 3001100010 4,85 14 125 3001100034 24,55
6 100 300110 0011 5,50 14 160 3001100035 30,05
6 125 3001100012 7,65 14 200 3001100036 34,95
6 160 3001100013 8,85 16 100 3001100037 23,70
8 40 3001100014 6,50 16 125 3001100038 28,65
8 63 3001100015 7,15 16 160 3001100039 35,10
8 80 3001100016 7,95 16 200 300110 0040 41,60
8 100 3001100017 9,25 18 160 3001100041 5215
8 125 3001100018 10,45 18 200 3001100042 6575
8 160 3001100019 12,65 20 200 3001100043 66,40
8 200 3001100020 14,75 20 250 3001100044 84,55
10 63 3001100021 9,20 25 160 3001100045 86,95
10 80 3001100022 10,15 25 200 300110 0046 105,90
10 100 3001100023 12,65 25 250 300110 0047 134,35
10 125 3001100024 14,10 3101
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Form D, rechteckig

B H L B H L
mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. €
4 16 100 3001200001 13,15 8 16 160 300120 0020 23,70
4 16 160 3001200002 18,65 8 16 200 3001200021 30,05
5 10 100 300120 0003 9,20 8 32 200 3001200022 57,70
5 10 160 3001200004 14,90 10 16 100 3001200023 17,40
5 10 200 300120 0005 18,35 10 16 160 300120 0024 28,45
5 20 100 300120 0006 15,85 10 16 200 3001200025 34,80
5 20 160 300120 0007 22,95 10 20 100 300120 0026 24,65
5 20 200 300120 0008 26,45 10 20 160 300120 0027 39,20
6 10 100 300120 0009 9,85 10 20 200 300120 0028 49—
6 10 160 3001200010 15,20 10 40 160 300120 0029 88,50
6 10 200 300120 0011 19~ 10 40 200 300120 0030 110,60
6 12 100 3001200012 10,30 12 20 160 300120 0031 45,50
6 12 160 300120 0013 15,05 12 20 200 3001200032 56,90
6 25 160 300120 0014 31,75 12 25 200 3001200033 56,90
b 25 200 300120 0015 39,50 12 25 250 300120 0034 7825
8 12 100 3001200016 11,10 16 25 160 300120 0035 66,40
8 12 160 3001200017 17,40 16 25 200 300120 0036 82,20
8 12 200 3001200018 21,65 16 32 200 300120 0037 85,35
8 16 100 3001200019 19— 3101
3101
Form E, trapezférmig
B H L B H L
mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. €
2,5 10 100 3001300001 15,10 4 16 160 300130 0005 25,15
3 12 100 300130 0002 8,75 5 20 160 300130 0006 35,20
3 12 160 300130 0003 13,40 5 20 200 300130 0007 43,55
4 16 100 300130 0004 15,10 6 25 160 300130 0008 59,45
3101 3101
DrehmeiBel
HSS-E
¢ Schneidstoff HSS-E
e rechte Ausfihrung, aus hochlegiertem Kobaltstahl (Héarte 67HRc)
¢ bis Grofe 10 mm = HSS-E Vollstahl
ab GréBe 12 mm = stumpfgeschweift
* Einsatz: auf allen Drehmaschinen fir Einzel- und Serienfertigung
DrehmeiBel, gerade DIN 4951
I s O
mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. €
10 10 2 3010010010 19,60 16 16 3 301001 0016 28,50
12 12 2,5 3010010012 21,70 20 20 4 301001 0020 37,20
3102 3102
DrehmeiBel, gebogen DIN 4952
I = D ek
mm mm m Artikel-Nr. € mm mm m Artikel-Nr. €
10 10 6 3010050010 19,60 16 16 10 3010050016 28,50
12 12 8 3010050012 21,70 20 20 14 3010050020 37,20

3102
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InnendrehmeiBel DIN 4953

-]
.

B H Sdgne'iden- B H Sdgne'iden-
mm mm [r::Tt]e Artikel-Nr. € mm mm [r::Tt]e Artikel-Nr.
8 8 4 3010100008 19,60 16 16 6 3010100016
10 10 53010100010 24,60 20 20 8 3010100020 49—
12 12 [ 3010100012 30~ 3102
3102
InneneckdrehmeiBel DIN 4954
O L
mm mm n Artikel-Nr. € mm mm n Artikel-Nr. €
8 8 4 3010150008 19,60 16 16 [ 3010150016 38,50
10 10 5 3010150010 24,60 20 20 8 3010150020 49—
12 12 6 3010150012 30— 3102
3102
SpitzdrehmeiBel DIN 4955
B H B H
mm mm Artikel-Nr. € mm mm Artikel-Nr. €
10 10 3010200010 19,60 16 16 3010200016 28,50
12 12 3010200012 21,70 20 20 3010200020 37,20
3102 3102
SeitendrehmeiBel, abgesetzt DIN 4960
L L
mm mm m Artikel-Nr. € mm mm m Artikel-Nr. €
10 10 4 3010250010 19,60 16 16 [ 3010250016 28,50
12 12 5 3010250012 21,70 20 20 8 3010250020 37,20
3102 3102
StechdrehmeiBBel DIN 4961
L e L
mm mm n Artikel-Nr. € mm mm n Artikel-Nr. €
10 10 3 3010300010 19,60 16 16 3 3010300016 28,50
12 12 3 3010300012 21,70 20 20 4 3010300020 37,20
3102 3102
HakendrehmeiBel DIN 4963
L L R L
mm mm mm Artikel-Nr. € mm mm mm Artikel-Nr. €
8 8 2 3010350008 23,60 16 16 3 3010350016 43,20
10 10 3 3010350010 27,20 20 20 4 3010350020 50,20
12 12 3 3010350012 39,20 3102
3102
EckdrehmeiBel, gebogen DIN 4965
L e L
mm mm m Artikel-Nr. € mm mm m Artikel-Nr. €
10 10 4 3010400010 19,60 16 16 6 3010400016 28,50
12 12 5 3010400012 21,70 20 20 8 301040 0020 37,20
3102 3102
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DrehmeiBel

HM

e Schafte aus unlegiertem Stahl (700-800 N /mm? Festigkeit)
* Span-und Freifléchen feingeschliffen

bestickt mit ISO-Hartmetallschneidplatten nach DIN 4950
* P20

P25/P30 Mehrbereichsqualitat

K10/K20 Mehrbereichsqualitat

Stickpreise bei Abnahme in VPE

DrehmeiBel, gerade, rechts DIN 4971 - 1SO 1
¢ linke Ausfuhrung auf Anfrage lieferbar

DIN 4978
DIN 4972

DIN 4975
DIN 4980

DIN 4981

L Schneiden-

B H A P20 P25 / P30 K10 / K20
mm  mm  mm b[:?r';e 2 Artikel-Nr. 3 &5 Artikel-Nr. 3 &5 Artikel-Nr. 3
10 10 90 8,0 5 3020010202 420 5 3020010203 420 5 3020010221 420
12 12 100 10,0 5 302001 0302 4,90 5 302001 0303 4,90 5 302001 0321 4,90
16 16 110 12,2 5 302001 0402 5,65 5 302001 0403 5,65 5 302001 0421 5,65
20 20 125 16,5 5 302001 0502 7,30 5 302001 0503 7,30 5 302001 0521 7,30
25 25 140 20,6 2 3020010602 11,60 2 3020010603 11,80 2 3020010621 11,80
32 32 170 25,5 2 3020010703 17,65 2 3020010721 17,65
3103 3103 3103
DrehmeiBel, gebogen, rechts DIN 4972 - I1SO 2
Schneiden-
B H L " P20 P25 / P30 K10 / K20
mm  mm  mm b::r':]e & Artikel-Nr. € & Artikel-Nr. € = Artikel-Nr. €
10 10 90 7,7 5 3020050202 440 5 3020050203 4,40 5 302005 0221 4,40
12 12 100 9,9 5 302005 0302 515 5 302005 0303 515 5 302005 0321 515
16 16 110 11,6 5 302005 0402 590 5 302005 0403 590 5 302005 0421 590
20 20 125 15,9 5 302005 0502 7,55 5 302005 0503 1,55 5 302005 0521 7,55
25 25 140 19,7 2 3020050602 11,85 2 3020050603 11,85 2 3020050621 11,85
32 32 170 24,9 2 3020050702 17,75 2 3020050703 1775 2 3020050721 1775
3103 3103 3103
DrehmeiBel, gebogen, links DIN 4972 - 1SO 2
Schneiden-
B H L ; P20 P25 / P30 K10 / K20
mm  mm  mm b[r::]e &5 Artikel-Nr. € & Artikel-Nr. € = Artikel-Nr. €
10 10 90 7,1 5 302007 0202 4,40 5 302007 0203 4,40 5 302007 0221 4,40
12 12 100 9,9 5 302007 0302 515 5 302007 0303 515 5 302007 0321 515
16 16 110 11,6 5 302007 0402 5,90 5 302007 0403 5,90 5 302007 0421 590
20 20 125 15,9 5 302007 0502 1,55 5 302007 0503 1,55 5 302007 0521 1,55
25 25 140 19,7 2 302007 0602 11,85 2 302007 0603 11,85 2 302007 0621 11,85
32 32 170 24,9 2 3020070702 17,75 2 3020070703 17,75 2 302007 0721 1775
3103 3103 3103
InnendrehmeiBel mit quadratischem Schaft DIN 4973 - 1SO 8
 mit rundem Schaft auf Anfrage lieferbar
Schneiden-
B H L - P20 P25 / P30 K10 / K20
mm  mm b[r::]e &5 Artikel-Nr. € &5 Artikel-Nr. € &5 Artikel-Nr. €
8 8 125 50 5 3020100102 435 5 3020100103 435 5 3020100121 435
10 10 150 6,0 5 3020100202 4,85 5 3020100203 485 5 3020100221 4,85
12 12 180 8,2 5 3020100302 595 5 3020100303 595 5 3020100321 595
16 16 210 10,3 5 302010 0402 7,30 5 302010 0403 7,30 5 302010 0421 7,30
20 20 250 12,0 5 3020100502 8,85 5 3020100503 8,85 5 3020100521 8,65
25 25 300 15,5 2 3020100602 1365 2 3020100603 1365 2 3020100621 1365
32 32 355 20,0 2 3020100702 20,45 2 3020100703 20,45 2 3020100721 2045
3103 3103 3103
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InneneckdrehmeiBel mit quadratischem Schaft DIN 4974 - 1SO 9

Schneiden-

mBm mHm mLm b[r:ri:]e &5 Artikel-N rP 2 € &5 Alrikepl-sz./ P € &5 ArTikIe(l-IN?./ 20 €

8 8 125 51 5 3020150102 435 5 3020150103 435 5 3020150121 435
10 10 150 6,0 5 302015 0202 4,60 5 302015 0203 4,60 5 3020150221 4,60
12 12 180 8,7 5 302015 0302 595 5 3020150303 595 5 3020150321 595
16 16 210 9,4 5 302015 0402 7,30 5 302015 0403 7,30 5 302015 0421 7,30
20 20 250 11,8 5 302015 0502 8,85 5 3020150503 8,85 5 3020150521 8,85
25 25 300 15,0 2 3020150602 13,65 2 3020150603 13,65 2 3020150621 13,65
32 32 355 19,4 2 3020150702 20,45 2 3020150703 20,45 2 3020150721 20,45

3103

3103

InneneckdrehmeiBel mit zylindrischem Schaft DIN 4974 - 1ISO 9

3103

— O —>|

o e B e B a6 T e e
8 125 51 5 302017 2202 435 5 302017 2203 435 5 302017 2221 435
10 150 6,0 5 302017 2302 4,60 5 302017 2303 4,60 5 302017 2321 4,60
12 180 8,7 5 302017 2402 575 5 302017 2403 575 5 302017 2421 575
16 210 9,4 5 302017 2502 7,20 5 302017 2503 7,20 5 302017 2521 7,20
20 250 11,8 5 302017 2602 825 5 302017 2603 8,25 5 302017 2621 825
25 300 15,0 2 3020172702 1285 2 3020172703 1285 2 3020172721 1285

3103 3103 3103
Spitzer DrehmeiBel DIN 4975
mBm mHm mLm &5 ArﬁkeI-er.’ % € = Artik;?llsr./ P € & Anik:e(l-lN(l)./ 0 €
10 16 110 5 3020201202 505 5 3020201203 5,05 5 302020 1221 5,05
12 20 125 5 3020201302 5,50 5 3020201303 5,50 5 3020201321 5,50
16 25 140 2 302020 1402 7,45 2 302020 1403 7,45 2 302020 1421 7,45
20 32 170 2 302020 1502 975 2 302020 1503 975 2 302020 1521 975
3103 3103 3103
Breiter DrehmeiBel DIN 4976 - 1SO 4
Schneiden-

mBm mHm mLm b::ge &8 Artikel-N rP 2 € &8 Artik:,l-sz./ 0 € & Artik:a(I-IN?. e €

10 10 90 10,0 5 3020250202 470 5 3020250203 4,70 5 3020250221 4,70

12 12 100 11,6 5 302025 0302 6,10 5 3020250303 6,10 5 3020250321 6,10

16 16 110 16,0 5 302025 0402 7,20 5 302025 0403 7,20 5 302025 0421 7,20

20 20 125 20,0 5 302025 0502 9,75 5 302025 0503 9,75 5 302025 0521 9,75

20 32 170 20,0 2 3020251502 1325 2 3020251503 1325 2 3020251521 1325

25 25 140 247 2 3020250602 16,95 2 3020250603 16,95 2 3020250621 16,95

32 32 170 31,5 2 3020250702 29,10 2 3020250703 29,10 2 3020250721 2910

3103

3103

Abgesetzter StirndrehmeiBel, rechts DIN 4977 - 1SO 5
e linke Ausfuhrung auf Anfrage lieferbar

3103

Schneiden-

B H L " P20 P25 / P30 K10 / K20
mm  mm  mm b::r':]e Artikel-Nr. € =2 Artikel-Nr. € = Artikel-Nr. €
16 16 110 74 5 3020300402 4,10 5 3020300403 6,10 5 302030 0421 6,10
20 20 125 9,7 5 302030 0502 7,80 5 302030 0503 7,80 5 302030 0521 7,80
25 25 140 11,2 2 3020300602 11,95 2 3020300603 11,95 2 302030 0621 11,95

3103
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Abgesetzter EckdrehmeiBel, rechts DIN 4978 - 1SO 3

o linke Ausfihrung auf Anfrage lieferbar

Schneiden-

mBm mHm mLm brrr?ri;e =2 Artikel-N rP % € &8 Artiksl-sz./ Pe0 € &5 Arrik!e(l-]N(: Aoy €
10 16 110 8,0 5 3020351202 540 5 3020351203 540 5 302035 1221 5,40
12 20 125 10,0 5 3020351302 6,10 5 3020351303 6,05 5 3020351321 6,10
16 25 140 122 2 3020351402 745 2 3020351403 745 2 3020351421 745
3103 3103 3103
Abgesetzter SeitendrehmeiBel, rechts DIN 4980 - 1SO 6
Schneiden-
mBm mHm mLm brr[?ri:]e & Artikel-N rP 2 € &5 Anik:l%:./ P30 € &5 Anikle(l-]N(r)./ 0 €
10 10 90 8,7 5 3020400202 4,30 5 3020400203 4,30 5 3020400221 430
12 12 100 10,0 5 302040 0302 4,90 5 302040 0303 490 5 302040 0321 490
16 16 110 12,2 5 302040 0402 595 5 302040 0403 595
20 20 125 15,8 5 302040 0502 7,45 5 302040 0503 7,45 5 302040 0521 7,45
25 25 140 20,0 2 3020400602 11,30 2 3020400603 11,30 2 3020400621 11,30
32 32 170 25,4 2 3020400702 17,20 2 3020400703 17,20 2 3020400721 17,20
3103 3103 3103
Abgesetzter SeitendrehmeiBel, links DIN 4980 - 1SO 6
Schneiden-
mBm mHm mLm brr:ri;e = Artikel-N rP % € &8 Artikm:./ Pe0 € & Arrik:z(l-]N(: Aoy €
10 10 90 8,7 5 3020420202 4,30 5 3020420203 4,30 5 3020420221 430
12 12 100 10,0 5 302042 0302 4,90 5 302042 0303 490 5 302042 0321 490
16 16 110 12,2 5 302042 0402 595 5 302042 0403 595 5 302042 0421 595
20 20 125 15,8 5 302042 0502 7,45 5 302042 0503 7,45 5 302042 0521 7,45
25 25 140 20,0 2 3020420602 11,30 2 3020420603 11,30 2 3020420621 11,30
32 32 170 25,4 2 3020420702 17,20 2 3020420703 17,20 2 3020420721 17,20
3103 3103 3103
StechdrehmeiBel, rechts DIN 4981 - I1SO 7
Schneiden-
mBm mHm ; b:ﬁ:]e 22 Artikel-N rP 2 € & Anik;ﬁ/ P30 € &5 Altik::(l-]N(r)./ K0 €
8 12 100 3,2 5 3020451102 440 5 3020451103 4,40 5 3020451121 440
10 16 110 4,2 5 3020451202 4,85 5 3020451203 4,85 5 3020451221 4,85
12 20 125 53 5 3020451302 5,80 5 3020451303 5,80 5 3020451321 580
16 25 140 6,2 2 302045 1402 8,30 2 3020451403 8,30 2 3020451421 8,30
20 32 170 8,4 2 3020451502 11,55 2 3020451503 11,55 2 3020451521 11,55
25 40 200 10,4 2 3020451602 19,60 2 3020451603 19,60 2 3020451621 19,60
3103 3103 3103
StechdrehmeiBel, links DIN 4981 - 1SO 7
Schneiden-
mBm mHm L brrﬁri;e = Artikel-N rP 2 € &8 Artikeﬁﬁl 0 € &5 Arrik:z(l-]N(: Aoy €
8 12 100 32 5 3020471102 440 5 3020471103 4,40 5 3020471121 440
10 16 110 42 5 302047 1202 4,85 5 302047 1203 4,85 5 302047 1221 4,85
12 20 125 53 5 302047 1302 5,80 5 302047 1303 5,80 5 302047 1321 580
16 25 140 6,2 2 302047 1402 8,30 2 302047 1403 8,30 2 302047 1421 8,30
20 32 170 8,4 2 3020471502 11,55 2 3020471503 11,55 2 3020471521 11,55
25 40 200 10,4 2 3020471602 19,60 2 3020471603 19,60 2 302047 1621 19,60
3103 3103 3103
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HakendrehmeiBBel Nr. 263

Schneiden-
mBm mHm mLm b[r:ri:]e &5 Artikel-N rP 2 € &5 Alﬁkepﬁif./ P30 € & Artik:e(I-IN(r)./ 20 €
10 10 140 3,0 5 3020500202 1145 5 3020500203 1145 5 3020500221 11,45
12 12160 4,0 5 3020500302 1265 5 3020500303 1265 5 3020500321 12,65
16 16 180 50 5 3020500402 1485 5 3020500403 1485 5 3020500421 14,85
20 20 210 6,0 5 3020500502 16,55 5 3020500503 16,55 5 3020500521 16,55
25 25 25 8,0 2 3020500602 21,05 2 3020500603 21,05 2 3020500621 21,05
32 32 300 10,0 2 3020500702 2940 2 3020500703 2940 2 3020500721 29,40
3103 3103 3103
H
l
Innengewinde-DrehmeiBel Nr. 283 - 60° e
mBm mHm mLm &5 Ar'rikeI-er.’ % € &5 Artik;-str./ P30 € &5 Artik:z(I-IN(:/ 0 €
10 10 140 5 3020600202 1155 5 3020600203 155 5 3020600221 1155
12 12 160 5 3020600302 1265 5 3020600303 1265 5 3020600321 1265
16 16 180 5 3020600402 1485 5 3020600403 1485 5 3020600421 14,85
20 20 210 5 3020600502 1455 5 3020600503 16,55 5 3020600521 1655
25 25 250 2 3020600602 21,05 2 3020600603 21,05 2 3020600621 21,05
3103 3103 3103
DrehmeiBel-Halter mit Bohrung
* zur Aufnahme von InnendrehmeiBeln und Runddrehlingen
* Anpassung der Werkzeuge an die Bohrungstiefe
* gegenlaufig geschlitzt zur sicheren Werkzeugspannung
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
6 10 10 70 3020700006 30,55
8 12 12 80 302070 0008 32,60
10 14 14 85 302070 0010 34,60
12 16 16 90 3020700012 36,65
16 20 20 100 3020700016 44,80
20 25 25 110 3020700020 50,90
3103
www.atorn.de R o oo
Leistung braucht Qualitét.
Die Drehplatten von ATORN:
* hochwertigste Schneidstoffe
« hochste Standzeiten
« zahlreiche Spangeometrien
Ein Qualitats-Beispiel fur die Drehwerkzeuge von ATORN. TDRN °

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg/ Mwst. |~ 30-9 |



; ISO- Bezelchnungsschliissel
Ubersicht Klemmbhalter o

im Bereich |

INFO
PCLN R/L95° PCKN R/L75°

PCBN R/L75° PDJN R/L 93°
fir CNM.  Seite 30-11  fir CNM.

PDNNN 63° CKJN R/L 93"
Seite 30-11  fur CNM.  Seite 30-12

for DNM. Seite 30-12  fur DNM. Seite 30-13  fur KNUX Seite 30-13

TR T TRTR

<4

PSDNN 45° MTJN R/L93° PTGN R/L 90°
fiir SNM. Seite 30-14  fir SNM. fir SNM. Seite 30-15  fir TNM. Seite 30-16  fir TNM. Seite 30-16

T T ER TS

PTFN R/L 90° MVIJN R/L93°
fir TNM. Seite 30-17  fir YNM.

PSBN R/L 75° PSKN R/L 75° PSSN R/L 45°

Seite 30-14  fur SNM. Seite 30-15

MVVNM 72,5° MWI.N R/L95° SCI.C R/L95°
Seite 30-17  fur YNM. Seite 30-18

SDJC R/L93°
fir WNM.  Seite 30-18 fur CC..

Seite 30-19  fir DCM. Seite 30-19

?%@'@"'%%'@

SDHCR/L 107,5° SDNCN 62,5° SRDCN 90° SSSC R/L45° STGC R/L90° SVXCR/L112°
fir DC.. Seite 3020 fur DC.. Seite 3020 fir RC.. Seite 30-21  fur SC.. Seite 3021 fur TC.. Seite 30-22 fir VC.. Seite 30-22
SVHCR/L 107,5° SVIJCR/L93° SVVCN 72,5° SVJB R/L93° SWBN 72,5°
for VC.. Seite 30-23  fir VC.. Seite 30-23  fir VC.. Seite 3024 fir VBM. Seite 3024 fir VBM. Seite 30-25
@
B
Ubersicht Bohrstangen INFO
CKUN R/L93° PCLN R/L95° PDUN R/L 93° PSKN R/L 75° MTLN R/L95° PTFN R/L 90°
fiir KNUX Seite 30-25 fur CNM.  Seite 30-26  fiir DNM. Seite 30-26  fiir SNM. Seite 3027 fur TNM.

Seite 3027 fir TNM. Seite 30-28

= w

STFC R/L90° STLCR 95°
fir DC..  ab Seite 30-32 fir TCM.

e

MVUN R/L93° PWLN R/L95°
for VNIM. Seite 30-28  fir WHM.

SCLC R/L95° SDUCR/L93°
Seite 3029 fir CC..  ab Seite 30-29

Seite 30-34  furTC.. Seite 30-34
SVQCR/L 107,5° SVUCR/L93° SVIJCR/L 52° SVLBC R/L95° SVUB R/L93° Modulares Bohrstangensystem
for VC.. Seite 30-35  fir VC.. Seite 30-35  fir VC.. Seite 30-36  fir VC.. Seite 30-36  fur VB.. Seite30-37

ab Seite 30-37

& - > B o




Klemmbhalter, negativ PCLN

¢ PCLNR/L95°
* Anstellwinkel 95°, fir rhombische Wendeplatten negativ 0°, 80° Spitzenwinkel
* Einsatz: Langs- und Plandrehen

e T >
e:‘»‘

0 x
f b
e/ v
%
e 12 >
| I
1S0-Bezeichnung hn;ir1n1 mbm rrIllm nlﬁn mfm fiir Wendeplatten "‘j ww e ' ~ el ’;':chls ] ArrikeI-NI:nks ]
PCLNR/L 1616 H12 16 16 100 26 20 (NM.1204.. A B4 (4 D1 El F 3201400001 67,90 3201410001 67,90
PCLNR/L 2020 K12 20 20 125 28 25 (NM.1204.. Al B1 a D1 El F1 320140 0002 68,75 3201410002 68,75
PCLNR/L 2525 M12 25 25 150 28 32 (NM.1204.. A B1 a D1 E1 al 320140 0003 72,20 3201410003 72,20
PCLNR/L 3225 P12 32 25 170 28 32 (NM.1204.. M B1 a D1 £l Fl 320140 0004 84,20 3201410004 84,20
PCLNR/L 3232 P12 32 32 170 28 40 (NM.1204.. A B1 a D1 El F1 320140 0005 99,60 320141 0005 99,60
PCLNR/L 2525 M16 25 25 150 34 32 (NM.1606.. A2 B2 @ D2 £2 F1 320140 0006 78,55 320141 0006 78,55
PCLNR/L 3225 P16 32 25 170 34 32 (NM.1606.. A2 B2 2 D2 £2 Fl 320140 0007 84,20 3201410007 84,20
PCLNR/L 3232 P16 32 32 170 34 40 (NM.1606.. A2 B2 2 D2 £2 F1 320140 0008 99,65 3201410008 99,65
PCLNR/L 4040 S16 40 40 250 34 50 (NM.1606.. A2 B2 2 D2 £2 Fl 320140 0009 131,60 3201410009 131,60
PCLNR/L 2525 M19 25 25 150 42 32 (NM.1906.. A B3 [&] D3 E3 F2 320140 0010 78,55 3201410010 78,55
PCLNR/L 3225 P19 32 25 170 42 32 (NM.1906.. A3 B3 @3 D3 E3 F2 3201400011 84,20 3201410011 84,20
PCLNR/L 3232 P19 32 32 170 42 40 (NM.1906.. A3 B3 (€] D3 E3 F2 3201400012 99,65 3201410012 99,65
PCLNR/L 4040 S19 40 40 250 45 50 (NM.1906.. A3 B3 (6] D3 E3 F2 3201400013 131,60 3201410013 131,60
3104 3104
Ersatzteile
#2  Auflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift Winkelschravben-
’ Sy, dreher vernickelt
AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikeNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010007 790  B1 3216010102 10,55 C1 3216010202 3,10 D1 3216010302 1,05 EI 3216010402 1,20  F1 7030050030 0,27
A2 3216010008 11,95 B2 3216010103 10,15 (2 3216010203 290 D2 3216010303 1,05 E2 3216010403 1,20  F2 7030050040 0,33
A3 3216010009 18,65 B3 3216010104 1540 (3 3216010204 290 D3 3216010304 140  E3 3216010404 1,20
B4 3216010108 10—~  C4 3216010209 3,10

3106

Klemmbhalter, negativ PCKN

* PCKNR/L75°

3106

3106

3106

e Anstellwinkel 75°, fur thombische Wendeplatten negativ 0°, 80° Spitzenwinkel
* Einsatz: Plandrehen

3106

71
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e T >
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b
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- ¥ - =y S .
1S0-Bezeichnung hml[lnl mbm nIllm mlzn mfm fiir Wendeplatten " xp o® ' ~ el Nr:chis ] AnikeI-NI:nks ]
PCKNR/L 2020 K12 20 20 125 28 25 (NM.1204.. Al B1 a D1 El F1 3201350001 7425 320136 0001 74,25
PCKNR/L 2525 M12 25 25 150 28 32 (NM.1204.. Al B1 a D1 El F1 3201350002 78,55 320136 0002 78,55
PCKNR/L 3225 P12 32 25 170 28 32 (NM.1204.. Al B1 a D1 El al 3201350003 8420 3201360003 84,20
3104 3104
Ersatzteile
#2  Auflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift ) Py
Sy, dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010007 7,90  B1 3216010102 10,55 (1 3216010202 3,10 DI 3216010302 1,05 E1 3216010402 1,20  F1 7030050030 0,27
3106 3106 3106 3106 3106 ARR

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m




Klemmbhalter, negativ PCBN

* PCBN R/L75°

* Anstellwinkel 75°, fur rhombische Wendeplatten negativ 0°, 80° Spitzenwinkel

* Einsatz: langsdrehen

[ f
h
v
b
v
1S0-Bezeichnung h=h1 b 1 12 f firWendeplatten % | rechts links
mm mm mm mm mm “) w o° ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
PCBNR/L 2525 M12 25 25 150 28 22 (NM.1204.. Al B1 a D1 E1 Fl 3201500002 7855 3201510002 78,55
PCBNR/L 2525 M16 25 25 150 34 22 (NM.1606.. A2 B2 2 D2 E2 F 320150 0003 78,55 3201510003 78,55
PCBNR/L 3232 P19 32 32 170 42 27 (NM.1906.. A3 B3 a3 D3 E3 F2 320150 0007 100~ 320151 0007 100~
3104 3104
Ersatzteile
#2  Auflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift y [Winkelschrashon:
gep! P o L . dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3216010007 7,90 B1 3216010102 10,55 (1 3216010202 3,10 DT 3216010302 1,05 E1 3216010402 1,20 F1- 7030050030 0,27
A2 3216010008 11,95 B2 3216010103 10,15 (2 3216010203 2,90 D2 3216010303 1,05 E2 321601 0403 1,20 F2 703005 0040 0,33
A3 3216010009 18,65 B3 3216010104 1540 (3 3216010204 2,90 D3 3216010304 1,40 E3 321601 0404 1,20
3106 3106 3106 3106 3106 7111
Klemmbhalter, negativ PDJN
¢ PDJN R/L93°
e Anstellwinkel 93°, fur rhombische Wendeplatten negativ 0°, 55° Spitzenwinkel
* Einsatz: Kopierdrehen
rﬁ 7
h1 h
12
| z,
f
. o/ 0 v
12 —
bl
1S0-Bezeichnung h=h1 b I 12 f  firWendeplatten )| rechts links
mm mm mm mm mm v o* ' S~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. £
PDINR/L 1616 H11 16 16 100 28 20 DNM.1104.. A2 B1 a D1 El F1 3201550010 67,90 320156 0010 67,90
PDINR/L 2020 K11 20 20 125 28 25 DNM.1104.. A2 B1 a D1 El al 3201550011 7425 3201560011 74,25
PDINR/L 2525 M11 25 25 150 28 32 DNM.1104.. A2 B1 a D1 El F 3201550012 7875 3201560012 78,75
PDINR/L 2020 K15 20 20 125 34 25 DNM.1506.. Al B2 @ D2 £2 F2 3201550001 7425 320156 0001 74,25
PDINR/L 2525 M15 25 25 150 34 32 DNM.1506.. Al B2 @ D2 £2 F2 3201550002 74,60 320156 0002 74,60
PDINR/L 3225 P15 32 25 170 34 32 DNM.1506.. Al B2 2 D2 £2 F2 3201550003 84,20 320156 0003 84,20
PDINR/L 3232 P15 32 32 170 34 40 DNM.1506.. Al B2 2 D2 E2 F2 3201550004 100~ 320156 0004 100~
3104 3104
Ersatzteile
» Avuflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift ~ Stift ‘:Ilri:::rls\::::il:::ﬂ-
ArtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010010 7,70 B1 3216010101 10,15 (1 3216010201 3,10 D1 3216010301 0,80 E1 321601 0401 1,20 F1- 7030050025 0,25

A2 3216010012 13,60 B2 3216010107 11,35 (2 3216010206 290

D2 3216010302 1,05

E2 3216010402 1,20

F2 7030050030 0,27

3106 3106

[ 3012 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt.

3106

3106 3106

7m

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Klemmhalter, negativ PDNNN

* PDNNN 63°
e Anstellwinkel 63°, fur rhombische Wendeplatten negativ 0°, 55° Spitzenwinkel
* Einsatz: langs- und Kopierdrehen

T W f
hi h
12
ST
Q '
A
12 ﬂ‘
1
1S0-Bezeichnung hml;J mbm n|1]m nl]Zm mfm fiir Wendeplatten 7 = a® ' ~ ikl ]
PDNNN 2020 K15 20 20 125 34 10 DNM.1506.. A B1 a D1 El Fl 3201600001 74,25
PDNNN 2525 M15 25 25 150 34 12,5 DNM.1506.. Al B1 a D1 El Fl 3201600002 78,75
PDNNN 3232 P15 32 32 170 34 16 DNM.1506.. A B1 a D1 El Fl 320160 0004 100~
PDNNN 4025 S15 40 25 250 34 12,5 DNM.1506.. A B1 a D1 El F1 320160 0006 131,60
PDNNN 5032 S15 50 32 250 34 16 DNM.1506.. I\ B1 a D1 El Fl 320160 0007 207,90
3104
Ersatzteile
Avuflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift ) Winkelschru.uben-
&= S, dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010010 7,70  B1 3216010107 11,35 (1 3216010206 290 D1 3216010302 1,05 EI 3216010402 1,20 F1 7030050030 0,27
3106 3106 3106 3106 3106 71
Klemmbhalter, negativ CKJN
¢ CKINR/L93°
* Anstellwinkel 93°, fur KNUX-Wendeplatten negafiv O° p—
¢ Einsatz: lngs- und Kopierdrehen £1 r :\
o '
! :
! '
P
2
Ot
1S0-Bezeichnung hn;}r]n] rnbm rrI]1m nlﬁn mfm fir Wendeplatten e Q -0 ’ g gy el ’;':chls ] AnikeI-NI:“ks ]
CKINR 2020 K16 20 20 125 34 30 KNUX1604.. A B1 a D1 El Fl 61 3201790001 125,10
CKINL 2020 K16 20 20 125 34 30 KNUX1604.. A2 B2 a D1 £l Fl 61 3201810001 125,10
CKINR 2525 M16 25 25 150 34 32 KNUX1604.. Al B1 a D1 £l F2 61 320179 0002 125,10
CKINL 2525 M16 25 25 150 34 32 KNUX1604.. A2 B2 a D1 £l F2 61 320181 0002 125,10
CKINR 3225 P16 32 25 170 34 32 KNUX1604.. Al B1 a D1 £l F2 61 320179 0003 131,60
CKINL 3225 P16 32 25 170 34 32 KNUX1604.. A2 B2 a D1 £l F2 61 320181 0003 131,60
CKINR 3232 P16 32 32 170 34 40 KNUX1604.. A Bl a D1 £l F2 61 320179 0004 142,95
CKINL 3232 P16 32 32 170 34 40 KNUX1604.. A2 B2 a D1 £l F2 61 320181 0004 142,95
3104 3104
Ersatzteile
= Auflageplatte Spannhebel Schraube Stift Feder Federstift sleldie b
= dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € AtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010018 10,35 Bl 3216010114 1220 (1 3216010215 3,10 D1 3216010408 1,25 E1 3216010901 1,16  F1 3216010902 2,65 G1 7030050040 0,33

A2 3216010019 10,35 B2 3216010115 12,20 F2 3216010903 2,65

3106 3106 3106 3106 3106 3106

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

711

Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m




Klemmbhalter, negativ PSBN

* PSBNR/L75°

* Anstellwinkel 75°, fur Vierkan-Wendeplatten negativ 0°,

Q0° Spitzenwinkel
* Einsatz: langsdrehen

ET
.

! b
-~ ! . ‘ ¢
2
11
1S0-Bezeichnung h=h1 b 1 12 f  firWendeplatten §™ 7 | rechts links
mm mm mm mm mm aﬁi - o° ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
PSBNR/L 2020 K12 20 20 125 28 17 SNM.1204.. Al B1 a D1 El al 3201150001 74,25 3201160001 74,25
PSBNR/L 2525 M12 25 25 150 28 22 SNM.1204.. A B1 a D1 El F1 3201150002 78,55 3201160002 78,55
PSBNR/L 3225 P12 32 25 170 28 22 SNM.1204.. Al B1 a D1 El F1 3201150003 84,20 320116 0003 84,20
PSBNR/L 3232 P19 32 32 170 42 27 SNM.1906.. A2 B2 2 D2 E2 F2 3201150006 100~ 320116 0006 100~
PSBNR/L 4040 S25 40 40 250 45 35 SNM.2507.. A3 B3 @3 D3 E3 F3 3201150008 131,60 3201160008 131,60
3104 3104
Ersatzteile
Avuflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift )
9ep P L Sy, dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010003 810  B1 3216010102 10,55 (1 3216010202 3,10 DI 3216010302 1,05 E1 3216010402 1,20  F1 7030050030 0,27
A2 3216010005 1520 B2 3216010104 1540 (2 3216010204 290 D2 3216010304 1,40  E2 3216010404 1,20  F2 7030050040 0,33
A3 3216010006 36,10 B3 3216010105 17,05 (3 3216010205 4,05 D3 3216010305 1,40  E3 3216010405 195  F3 7030050050 0,45
3106 3106 3106 3106 3106 71
Klemmbhalter, negativ PSKN
¢ PSKNR/L75°
e Anstellwinkel 75°, fur Vierkan-Wendeplatten negativ 0°, 90° Spitzenwinkel
¢ Einsatz: Plandrehen f 5
h1 /(
\
i
' f ® b
3 i o v
<12
it
1S0-Bezeichnung h=h1 b I 12 f  firWendeplatten ™7 )| rechts links
mm mm mm mm mm aﬁi w =° ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
PSKNR/L 2020 K12 20 20 125 28 25 SNM.1204.. Al B1 a D1 E1 F1 3201200001 7425 3201210001 74,25
PSKNR/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SNM.1204.. Al B1 a D1 El F1 320120 0002 78,55 3201210002 78,55
PSKNR/L 3225 P12 32 25 170 28 32 SNM.1204.. Al B1 a D1 El al 3201200003 8420 3201210003 84,20
PSKNR/L 3232 P19 32 32 170 42 40 SNM.1906.. A2 B2 2 D2 E2 F2 3201200006 99,65 3201210006 99,65
3104 3104
Ersatzteile
Avuflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift ~ Stift ‘a’:::::s::::i:::ﬂ'
ArtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010003 810  B1 3216010102 10,55 (1 3216010202 3,10 DI 3216010302 1,05 E1 3216010402 1,20  F1 7030050030 0,27

A2 321601 0005 15,20

B2 3216010104 15,40

(2 3216010204 2,90

D2 3216010304 1,40

E2 3216010404 1,20

F2 7030050040 0,33

3106

3106 3106

[ 30-14 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt.

3106 3106

7m

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Klemmbhalter, negativ PSSN

* PSSNR/L45°

o Anstellwinkel 45°, fir Vierkan-Wendeplatten negativ 0°, 90° Spitzenwinkel
* Einsatz: Langs- und Plandrehen f f
h h
v
2
P
A X '
2P d i o b
o ] <e ‘
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12
1
1S0-Bezeichnung h=h1 b 1 12 f  firWendeplatten §™ 7 | rechts links
mm mm mm mm mm Lﬁi w o° ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
PSSNR/L 2020 K12 20 20 125 28 25 SNM.1204.. Al Bl a D1 £l F1 3201250001 7425 3201260001 74,25
PSSNR/L 2525 M12 25 25 150 28 32 SNM.1204.. A Bl a D1 £l F1 3201250002 78,55 3201260002 7855
PSSNR/L 3232 P19 32 32 170 42 40 SNM.1906.. A2 B2 2 D2 E2 F2 3201250006 99,65 320126 0006 99,65
3104 3104
Ersatzteile
Auflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift y Winkelschravhon-
gep e -4 P &= Sy, dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3216010003 810 Bl 3216010102 10,55 (1 3216010202 3,10 D1 3216010302 1,05 E1 3216010402 1,20 F1 7030050030 0,27
A2 3216010005 1520 B2 3216010104 1540 (2 3216010204 2,90 D2 3216010304 1,40 E2 321601 0404 1,20 F2 703005 0040 0,33
3106 3106 3106 3106 3106 71
Klemmbhalter, negativ PSDNN
* PSDNN 45°
o Anstellwinkel 45°, fur Vierkan-Wendeplatten negativ 0°, 90° Spitzenwinkel
* Einsatz: langsdrehen und Fasen ¥
ﬁ
hi h
v
.-
%
if o b
A v
12|
11
1S0-Bezeichnung h=h1 b N 2 f fiir Wendeplatten i
mm mm mm mm mm E g *® ' =~ Artikel-Nr. €
PSDNN 2020 K12 20 20 125 28 10 SNM.1204.. Al B1 a D1 El Fl 3201300001 74,25
PSDNN 2525 M12 25 25 150 28 12,5 SNM.1204.. A B1 ( D1 El Fl 3201300002 78,55
PSDNN 3232 P12 32 32 170 28 16 SNM.1204.. Al Bl a D1 £l F1 3201300003 99,65
3104
Ersatzteile
Auflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift )
gep 3 P L b dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3216010003 810 B 3216010102 10,55 (1 3216010202 3,10 D1 3216010302 105 E1 3216010402 1,20  F1 7030050030 0,27
3106 3106 3106 3106 3106 7m

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3015 |




TORN® Klemmbhalter, negativ MTIN

¢ MTJN R/L93°
* Anstellwinkel 93°, fur DreikantWendeplatten negativ 0°, 60° Spitzenwinkel
* Einsatz: Langs- und Plandrehen

«:r»‘

< o >

1S0-Bezeichnung hm|r1n1 mbm nl]]m nlﬁn mfm fiir Wendeplatten * b i - il Nrfchis ] AnikeI.NI:nks ;
MTINR/L 2020K16 20 20 125 33 25 TNM.1604.. Al Bl a D1 £l 3202532020 71~ 3205242020 71-
MTINR/L 2525M16 25 25 150 33 32 TNM.1604.. Al Bl a D1 £l 320253 2525 76~ 320524 2525 76~
3104 3104
Ersatzteile
Klemmkeil »  Auflageplatte Klemmstift Stiftschraube Winkelschru.uben-
7 N = 3 dreher vernickelt
AtikelNr. € A ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3209010150 28,10 ~ B1 3209010151 10,55 (1 3209010152 1405 D1 3209010153 5,25 ET 7030050025 0,25
3106 3106 3106 3106 7111

ATORN’ Klemmhalter, negativ PTGN

* PTGN R/L90°
* Anstellwinkel 90°, fur Dreikant-Wendeplatten negativ 0°, 60° Spitzenwinkel
* Einsatz: langsdrehen

jig

T *
f o e
+ /O .
pEy
<12 >
11
1S0-Bezeichnung h=h1 b 1 12 f fir Wendeplatten 7 i) rechts links
mm mm mm mm mm s v o* ' S~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

PTGNR/L 1616 H16 16 16 100 22 20 TNM.1604... Al B1 (1 D1 £l F1 3201010001 67,90 3201020001 67,90

PTGNR/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TNM.1604.. Al B1 (1 D1 £l F1 3201010002 74,25 3201020002 74,25

PTGNR/L 2525 M16 25 25 150 22 32 TNM.1604.. Al B1 (1 D1 £l Fl 3201010003 78,55 3201020003 78,55

PTGNR/L 2525 M22 25 25 150 28 32 TNM.2204.. A2 B2 2 D2 £2 F2 3201010005 78,55 3201020005 78,55

PTGNR/L 3232 P22 32 32 170 28 40 TNM.2204.. A2 B2 (2 D2 £2 F2 3201010007 84,20 3201020007 84,20

3104 3104
Ersatzteile
. Avuflageplatte Spannhebel Schravbe Rohrstift Stift Winkelschrauben-
& . =¥ g Pl b dreher vernickelt
ArtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €

Al 3216010001 6,95 Bl 3216010101 10,15 C1 3216010201 3,10 DI 3216010301 080  E1 3216010401 1,20  F1 7030050025 0,25
A2 3216010002 9,35 B2 3216010102 10,55 (2 3216010202 3,10 D2 3216010302 105  E2 3216010402 120  F2 7030050030 0,27
3106 3106 3106 3106 3106 7m

[ 3016 | Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware




Klemmbhalter, negativ PTFN

¢ PTFN R/L90°

¢ Anstellwinkel 90°, fur Dreikant-Wendeplatten negativ 0°, 60° Spitzenwinkel

¢ Einsatz: Plandrehen

F? f
hi h
Y
T F
f Q e
o
W .
le—12 —{
11
1S0-Bezeichnung h=h1 b 1 12 f furWendeplatten A rechts links
mm mm mm mm mm I{"‘ v =° ' S~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
PTENR/L 1616 H16 16 16 100 22 20 TNM.1604.. Al Bl a D1 El F1 3201050001 67,90 320106 0001 67,90
PTFNR/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TNM.1604.. Al B1 a D1 El al 3201050002 7425 3201060002 74,25
PTFNR/L 2525 M16 25 25 150 22 32 TNM.1604.. Al B1 a D1 E1 Fl 3201050003 78,55 3201060003 78,55
3104 3104
Ersatzteile
n  Auflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift gL
{'.-_'J, gep o °F B L dreher vernickelt
] AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € Artikel-Nr. ArtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3216010001 6,95 B1 3216010101 10,15 (1 3216010201 3,10 D1 3216010301 0,80 ET 321601 0401 1,20 F1 7030050025 0,25
3106 3106 3106 3106 3106 71
Klemmbhalter, negativ MVJN
¢ MVJN R/L93°
e Anstellwinkel 93°, fur rhombische Wendeplatten negativ 0°, 35° Spitzenwinkel
* Einsatz: langs und Plandrehen
)—é : |4
h1 h
12 17
+
! b
4 . Lo v
A’?- i A
k— 2 —
I
1S0-Bezeichnung h=h1 b Il 12 f fiir Wendeplatten — | rechts links
mm mm mm mm mm o T - Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
MVINR/L 2020 K16 20 20 125 37 25 VNM.1604.. Al B1 a D1 E2 3201750020 80,80 320176 0020 80,80
MVINR/L 2525 M16 25 25 150 37 32 VNM.1604.. Al B1 a D1 E2 3201750025 86,80 3201760025 86,80
MVINR/L 3225 P16 32 25 170 37 32 VNM.1604.. Al B1 a D1 £2 3201750032 92,80 3201760032 92,80
3104 3104
Ersatzteile
. Winkelschrauben-
7 Avuflageplatte Spannpratze o Schraube Klemmstift drI:h:rs\:err:il:k:Il;
ArtikelNr. € ArtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. ArtikelNr. €

A1 3216010017 13,60 Bl 3216010111 11,70 (I

3216010212 350 DI

321601 0407 9,95

E1 7030050020 0,23
E2 7030050030 0,27

3106 3106 3106

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

3106

7111

Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. 30-17




Klemmbhalter, negativ MVVNN

* MVVNN 72,5°
* Anstellwinkel 72,5°, fur thombische Wendeplatten negativ 0°, 35° Spitzenwinkel
* Einsatz: Langs- und Kopierdrehen

)—é : |4
h1 h
¥ v
: ¥
; b
A 17
lo —>|
I
1S0-Bezeichnung h=h1 b 1 12 f fiir Wendeplatten — | neutral
mm mm mm mm mm - v - - Artikel-Nr. €
MVVNN 2020 K16 20 20 125 43 10 VNM.1604.. A B1 a D1 El 320177 0001 80,80
MVVNN 2525 M16 25 25 150 43 12,5 VNM.1604.. Al B1 a D1 El 320177 0002 86,80
3104
Ersatzteile
. . Winkelschrauben-
7 Auflageplatte 5> Spannpratze - Schraube e Klemmstift d::heers\:e::i':k:ﬂ
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010017 13,60 Bl 3216010111 11,70 (1 3216010212 350 DI 3216010407 9,95  E1 7030050030 0,27
3106 3106 3106 3106 711
Klemmbhalter, negativ MWLN
¢ MWLN R/L95°
* Anstellwinkel 95°, fur trigometrische Wendeplatten negativ 0°, 80° Spitzenwinkel
* Einsatz: langs und Plandrehen
%
b
v
I
It
1S0-Bezeichnung h=h1 b 1 12 f fiir Wendeplatten 1 rechts links
mm mm mm mm mm & ’ o ‘ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
MWLNR /L 2020 K06 20 20 125 25 25 WNM.0604.. A2 B2 a D2 El 3201700620 74,25 3201710620 74,25
MWLNR/L 2525 M06 25 25 150 25 32 WNM.0604.. A2 B2 a D2 El 3201700625 78,75 3201710625 78,75
MWLNR/L 2020 K08 20 20 125 34 25 WNM.0804.. Al B1 2 DI E2 3201700001 7425 3201710001 74,25
MWLNR/L 2525 M08 25 25 150 34 32 WNM.0804.. Al B1 Wi D1 7 3201700002 78,75 3201710002 78,75
MWLNR/L 3232 P08 32 32 170 34 40 WNM.0804.. Al B1 2 D1 £2 320170 0003 100~ 320171 0003 100~
3104 3104
Ersatzteile
Avuflageplatte Schraube Klemmstift Spannpratze b Gl L
gep! i ‘ pannp dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €

Al 3216010015 810 Bl 3216010024 1,60 (1 3216010218 3,10 DI 3216010503 13~  E1 7030050030 0,27
A2 3216010025 870 B2 3216010026 1,60 (2 3216010410 3,10 D2 3216010504 1340  E2 7030050050 0,45
3106 3106 3106 3106 7111

[ 3018 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware




Klemmbhalter, positiv SCLC

e SCLCR/L95°
* Anstellwinkel 95°, fir rhombische Wendeplatten positiv 7°, 80° Spitzenwinkel
* Einsatz: Langs- und Plandrehen

7 f
h1 h
v ¥
) ¢ ¥
. X ) !
lo—>{
h
1S0-Bezeichnung h=h1 b 11 12 f fiir Wendeplatten = rechts links
mm mm mm mm mm - ot ‘ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
SCLCR/L 1010 E06 10 10 70 9 12 (C..0602.. B1 D1 3201630000 70,25 3201640000 70,25
SCLCR/L 1212 FO9 12 12 80 15 16 (C.0973.. B2 D2 3201630001 70,25 320164 0001 70,25
SCLCR/L 1616 HO9 16 16 100 17 20 (C.0973.. B2 D2 320163 0002 63,90 3201640002 63,90
SCLCR/L 2020 K09 20 20 125 17 25 (C.0973.. B2 D2 3201630005 7290 320164 0005 72,90
SCLCR/L 2525 M09 25 25 150 17 32 (C.0973.. B2 D2 3201630006 79,40 320164 0006 79,40
SCLCR/L 1616 H12 16 16 100 20 20 (C..1204.. Al B3 ( D2 3201630007 71,10 320164 0007 71,10
SCLCR/L 2020 K12 20 20 125 20 25 (C..1204.. Al B3 Q D2 3201630003 68,75 3201640003 68,75
SCLCR/L 2525 M12 25 25 150 20 32 (C..1204.. Al B3 Qa D2 320163 0004 81,05 320164 0004 81,05
3104 3104
Ersatzteile
#2  Auflageplatte Schraube Schraube Schliissel
- < ArtikelNr. € wh ArtikelNr. € ‘ ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010029 5- B1 3216010210 290 (1 3216010221 6,50 D1 7030530070 2,70
B2 3216010216 3,10 D2 703053 0150 2,95
B3 3216010220 3,10
3106 3106 3106 7114
Klemmbhalter, positiv SDJC
¢ SDJCR/L93°
* Anstellwinkel 93°, fur rhombische Wendeplatten
positiv 7°, 55° Spitzenwinkel A )
« Einsatz: Kopierdrehen v1 ?
*
b
17

b
. | (e
/ J
f— |2 —>|

1S0-Bezeichnung hmir1n1 ml:n n|1]m n|12m mfm fiir Wendeplatten r ot ‘ el Nr:chls ] AnikeI.NI:nks ]
SDJCR/L 1010 E07 10 10 70 14 12 DC..0702.. B D1 3201650001 57,75 320166 0001 57,75
SDJCR/L 1212 FO7 12 12 80 14 16 DC..0702.. B1 D1 3201650002 61,90 320166 0002 61,90
SDICR/L 1212 F11 12 12 80 21 16 DC.1T3.. Al B2 a D2 3201650006 70,25 320166 0006 70,25
SDICR/L 1616 H11 16 16 100 22 20 DC.1IT3.. Al B2 a D2 3201650003 6390 3201660003 63,90
SDJCR/L 2020 K11 20 20 125 23 25 DC.1IT3.. Al B2 a D2 3201650004 6840 3201660004 68,40
SDJCR/L 2525 M11 25 25 150 27 32 DC.TIT3.. A B2 a D2 3201650005 74,90 320166 0005 74,90
3104 3104
Ersatzteile

Auflageplatte Schraube Schraube Schliissel

Arﬁkel-zr.P € ot ArtikelNr. € ‘ AtikelNr. € v ArtikelNr. €
Al 3216010022 13,60 Bl 3216010210 290 (1 3216110013 9,60 DI 7030530070 2,70

B2 3216010754 3,10 D2 703053 0150 2,95
3106 3106 3106 7114

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m



Klemmbhalter, positiv SDHC

e SDHCR/L107,5°

* Anstellwinkel 107,5°, fur thombische Wendeplatten positiv 7°, 55° Spitzenwinkel

* Einsatz: Kopierdrehen

q ﬂ 3
h1 h
¥ l v
¥ I
f b
A ¥
® ’
. k— 2 —>
I
1S0-Bezeichnung h=h1 b 11 12 f fiir Wendeplatten rechts links
mm mm mm mm mm ot ‘ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
SDHCR/L 1616 H11 16 16 100 19 20 DC.11T3.. Al B1 a D1 3201681616 71— 3201691616 71—
SDHCR/L 2020 K11 20 20 125 18 25 DC.11T3.. Al B1 Qa D1 3201682020 71— 3201692020 71~
SDHCR/L 2525 M11 25 25 150 20 32 DC.11T3.. Al B1 a D1 320168 2525 74— 320169 2525 74~
3104 3104
Ersatzteile
Avuflageplatte " Schraube ’ Schraube Schliissel
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216110003 17,60 Bl 3216110011 6,40 (1 3216110013 9,60 DI 7030530150 2,95
3106 3106 3106 7114

Klemmbhalter, positiv SDNCN

* SDNCN 62,5°

* Anstellwinkel 62,5°, fur rhombische Wendeplatten positiv 7°, 55° Spitzenwinkel

* Einsatz: Kopierdrehen

Q 1
h1 h
v v
Q ; P
f
b
U 12
l2—>|
; I1
1S0-Bezeichnung h=h1 b 11 2 f fiir Wendeplatten -
mm mm mm mm mm ‘ ~ ot Artikel-Nr. €
SDNCN 0808 D07 8 8 60 9 4 DC..0702.. a D1 320167 0001 57,75
SDNCN 1010 E07 10 10 70 1 5 DC..0702.. a D1 320167 0002 57,75
SDNCN 1616 H11 16 16 100 16 8 DC.11T3.. Al BI Vi D2 320167 0004 63,90
SDNCN 2020K11 20 20 125 20 10 DC.11T3.. Al B1 2 D2 320167 0005 68,75
SDNCN 2525 M11 25 25 150 25 12,5 DC.11T3.. Al B1 W D2 320167 0006 74,90
3104
Ersatzteile
‘ Schraube Auflageplatte % Schraube Schliissel
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €

Al 3216010021 440 Bl 3216010022 1360 (1 3216010210 2,90

(2 3216010754 3,10

D1 703053 0070 2,70
D2 7030530150 2,95

3106 3106 3106

[ 3020 | Preisungaben in Furo, zzgl MwSt.

7114

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Klemmbhalter, positiv SRDCN

* SRDCN 90°
* Anstellwinkel Q0°, fir runde Wendeplatten positiv 7°
* Einsatz: Kopierdrehen

T 5
h1 h
¥ v
@ |
o f A
A | ?
l2
I
- = " = 3
1S0-Bezeichnung hm|r1nl mbm n|1]m nlzn mfm fiir Wendeplatten ot ‘ _ ‘,) el ]
SRDCN 1616 H08-D 16 16 100 11 20 RC..0803.. Al El 320248 0816 97,55
SRDCN 2020 K10-D 20 20 125 14 25 RC..10T3.. A3 E2 3202481020 109,75
SRDCN 2525 M12-D 25 25 150 18 32 RC..1204.. A2 B1 a D1 E3 3202481225 115,45
SRDCN 3225 M12-D 32 25 170 25 12,5 RC..1204.. A2 B1 Q D1 E3 3202481232 126,50
SRDCN 3225 M16-D 32 25 170 32 12,5 RC..1606.. A2 Bl 2 D1 E3 3202481632 126,50
3104
Ersatzteile
Schraube Schraube 0 Unterlegplatte 1 ‘g:::::?:‘::;::ﬂ' o Schlissel
AtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
AT 3209010076 6,25 B1 320901 0091 18,60  C1 3209010111 560 DI 7030050030 0,27 ET 703053 0080 2,75
A2 320901 0079 4,50 (2 3209010112 5,60 E2 703053 0150 2,95
A3 3209010080 4,50 E3 7030530200 3-
3106 3106 3106 7111 7114

Klemmbhalter, positiv SSSC

* SSSCR/L45°
o Anstellwinkel 45°, fur VierkantWendeplatten positiv 7°, 90° Spitzenwinkel
* Einsatz: langs- und Plandrehen, Fasen

[ Ty
—
<~ 35>

X
@ w7 :
iy !
l< |2~
I
1S0-Bezeichnung h=h1 b N 2 f fir Wendeplatten ™7 rechts links
mm mm mm mm mm aﬁi ot ‘ - Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
SSSCR/L 1212 FO9 12 12 80 1 16 SC..09T3.. Bl D1 3201840001 61,90 3201850001 61,90
SSSCR/L 1616 HO9 16 16 100 22 20 SC..09T3.. B1 D1 3201840002 6390 3201850002 63,90
SSSCR/L 2020 K12 20 20 125 22 25 SC..1204.. Al B2 a D1 320184 0003 68,75 3201850003 68,75
SSSCR/L 2525 M12 25 25 150 22 32 SC..1204.. Al B2 a D1 320184 0004 7490 3201850004 74,90
3104 3104
Ersatzteile
& Auflageplatte Schraube Schraube - Schliissel
S i € "™ ik ¢ o ArtikebNr. € ArtikeFNr. €

Al 3216010030 7,90 Bl 3216010216 3,10 (1 3216010221 6,50 D1 7030530150 2,95
B2 3216010220 3,10
3106 3106 3106 7114

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3021 |




Klemmbhalter, positiv STGC

* STGC R/L90°
¢ Anstellwinkel 90°, fur DreikantWendeplatten positiv 7°, 60° Spitzenwinkel
* Einsatz: langsdrehen

%
h
v
b
|
1S0-Bezeichnung h=h1 b 1 2 f fiir Wendeplatten rechts links
mm mm mm mm mm P ‘ ot Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
STGCR/L 1212 F11 12 12 80 18 16 1C.1102.. a D1 320186 0003 61,90 3201870003 61,90
STGCR/L 1616 H11 16 16 100 22 20 1C.1102.. a D1 320186 0004 6390 3201870004 63,90
STGCR/L 2020 K16 20 20 125 22 25 TC.16T3.. Al B1 Vi D2 320186 0007 68,75 3201870007 68,75
STGCR/L 2525 M16 25 25 150 22 32 TC.16T3.. Al B1 V] D2 320186 0008 7490 3201870008 74,90
3104 3104
Ersatzteile
& Auflageplatte Schraube Schraube Schliissel
EF AtikelNr. € ‘ ArtikelNr. € wt ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010020 6,70  B1 3216010021 4,40 (1 3216010210 290 DI 7030530070 2,70
(2 3216010754 3,10 D2 7030530150 295
3106 3106 3106 7114
Klemmbhalter, positiv SVXC
¢ SVXCR/L112°
¢ Anstellwinkel 112°, fir rhombische Wendeplatten positiv 7°, 35° Spitzenwinkel
* Einsatz: L&ngs- und Plandrehen
7 f
h1 h
v 2
= ® 3
e 1 ;
A A ° .
2
l2 —>
I It
1S0-Bezeichnung h=h1 b 1N 12 f fiir Wendeplatten - )| rechts links
mm mm mm mm mm ol ‘ - Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
SVXCR/L 2020 K16-D 20 20 125 25 25 VC..1604.. A B1 a D1 El 3202431620 130,25 320244 1620 130,25
SWCR/L2525M16D 25 25 150 30 32 VC..1604.. A Bl a D1 B 3202431625 14055 3202441625 140,55
3104 3104
Ersatzteile
. Winkelschrauben- ..
Schraube Schraube ~ Avuflageplatte dreher vernickelf Schlissel
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3209010081 450  B1 3209010089 18,60 (1 3209010126 8,10 DI 7030050025 0,25 E1 7030530150 2,95
3106 3106 3106 71 7114

[ 30-22 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATOGRN’ Klemmbhalter, positiv SVHC

¢ SVHCR/L107,5°
* Anstellwinkel 107,5°, fir thombische Wendeplatten positiv 7°, 35° Spitzenwinkel
* Einsatz: Langs- und Plandrehen

X X
h1 h
¥ v
" ) )
! b
/ e . _ :
2
l2 —>
| I1
1S0-Bezeichnung h=h1 b N 12 f fiir Wendeplatten rechts links
mm mm mm mm mm ot e Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
SVHCR/L 2020 K11 20 20 125 18 25 VC.1103.. Al B1 3201932020 89,90 320194 2020 89,90
SVHCR/L 2525 M11 25 25 150 25 32 VC.1103.. Al B1 3201932525 99,90 320194 2525 99,90
3104 3104
Ersatzteile
Schraube Schliissel
ot I ArtikelNr. € B AtikelNr. €
Al 5 321701 865 BT 1 703053 2,75
0102 0080
3106 7114
TORN® Klemmbhalter, positiv SVJC
¢ SVJCR/L93°
¢ Anstellwinkel 93°, fur thombische Wendeplatten positiv 7°, 35° Spitzenwinkel
* Einsatz: Langs- und Kopierdrehen
f 1
h1 h
|2 ¥
*
! b
///. ° +
J
lo—>|
I1
1S0-Bezeichnung h=h1 b 11 12 f fiir Wendeplatten - rechts links
mm mm mm mm mm ‘ - ot Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
SVICR/L 1616 H11 16 16 100 24 20 VC.1103.. a D1 3201881616 75060 320189 1616 75,60
SVICR/L 2020 K11 20 20 125 23 25 VC.1103.. a D1 3201882020 8490 3201892020 84,90
SVICR/L 2525 M11 25 25 150 27 32 VC.1103.. a D1 3201882525 91,05 3201892525 91,05
SVICR/L 2020 K16 20 20 125 30 25 VC..1604.. Al B1 2 D2 320188 0001 80,80 320189 0001 80,80
SVICR/L 2525 M16 25 25 150 33 32 VC..1604.. Al B1 2 D2 3201880002 8590 3201890002 8590
3104 3104
Ersatzteile
‘ Schraube — Auflageplatte -t Schraube Schliissel
ArtikelNr. € ArtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3216010021 4,40  B1 3216010027 9,20 (1 3216010210 290 D1 7030530070 2,70

(2 3216010754 3,10
3106

D2 7030530150 2,95
7114

3106 3106

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzgl st | 3023 |




Klemmbhalter, positiv SVVCN

* SVVCN 72,5°

* Anstellwinkel 72,5°, fir thombische Wendeplatten positiv 7°, 35° Spitzenwinkel

* Einsatz: Kopierdrehen

{0 |
- )
ﬂ |
I <o b
<$ ) ¥
l2 —|
I
1S0-Bezeichnung h=h1 b 1l 2 f fiir Wendeplatten -
mm mm mm mm mm ‘ - ot Artikel-Nr. €
SVVCN 2020 K16 20 20 125 37 10,6 VC..1604.. Al B1 a D1 3201920001 80,80
SWCN 2525 M16 25 25 150 37 13,1 VC..1604.. Al B1 a D1 3201920002 85,90
3104
Ersatzteile
‘ .Schruube - Alfflugeplaﬂe -t .Schruulae 'Schliissel
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3216010021 4,40 Bl 3216010027 9,20 (1 3216010754 3,10 D1 7030530150 295
3106 3106 3106 7114
Klemmbhalter, positiv SVJB
¢ SVJBR/L93°
¢ Anstellwinkel 93°, fur rhombische Wendeplatten positiv 5°, 35° Spitzenwinkel
* Einsatz: Langs und Kopierdrehen
q r
hi h
I’ )
* :
f 12
2 —
I1
1S0-Bezeichnung h=h1 b 1 Vi f fiir Wendeplatten — rechts links
mm mm mm mm mm ‘ - wht Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
SVIBR/L 2020 K16 20 20 125 37 25 VBM.1604.. Al Bl a D1 3201901620 80,10 3201911620 80,10
SVIBR/L 2525 M16 25 25 150 37 32 VBM.1604.. Al Bl a D1 3201901625 8590 3201911625 8590
3104 3104
Ersatzteile
‘ Schraube — Avuflageplatte Schraube Schliissel
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3216010021 4,40 Bl 3216010027 9,20 (1 3216010754 3,10 D1 7030530150 295
3106 3106 3106 7114

[ 3024 | Preisongaben in Furo, zzg] MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Klemmbhalter, positiv SVVBN

¢ SVVBN 72,5°
* Anstellwinkel 72,5°, fir thombische Wendeplatten positiv 5°, 35° Spitzenwinkel
* Einsatz: Langs- und Kopierdrehen

@ : ;
<@ b
4.
l2 —
I
1S0-Bezeichnung h=h1 b N 12 f fiir Wendeplatten -
mm mm mm mm mm ‘ - ol - Artikel-Nr. €
SVVBN 2020 K16 20 20 125 37 10,0 VBM.1604.. A B1 Qa D1 3201951620 80,10
SVVBN 2525 M16 25 25 150 37 12,5 VBM.1604.. A B1 a D1 3201951625 85,90
3104
Ersatzteile
‘ Schraube - Auflageplatte % Schraube - Schliissel
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €

Al 3216010021 440 Bl 3216010027 9,20 (1 3216010754 3,10 D1 7030530150 295
3106 3106 3106 7114

Bohrstange, negativ CKUN

¢ CKUNR/L93°

¢ Anstellwinkel 93°, fur KNUX-Wendeplatten negativ 0°

* Einsatz: langsdrehen

* Hinweis: rechte Bohrstange = linke WP, linke Bohrstange = rechte WP

4
1S0-Bezeichnung mdm mhm r::n rrI]lm nlfn mfm D rrr]nr:]n fir Wendeplatten - Q - I S wy\ il Nr:chis ] AnikeI-NI:“ks ]
S25T CKUNL 16 25 23 11,5 300 5 205 37 KNUX 1604.. B1 a El F2 61 321504 0025 141,60
S25T CKUNR 16 25 23 11,5 300 50 205 37 KNUX 1604.. B2 a El F2 61 3215030025 141,60
S32U CKUNL 16 32 30 15 35 54 22 39 KNUX 1604.. A2 B1 a D1 E1 F3 61 321504 0032 206,15
S32U CKUNR 16 32 30 15 350 54 22 39 KNUX 1604.. Al B2 a D1 El F3 61 321503 0032 206,15
S40V CKUNL 16 40 37 185 400 60 27 48 KNUX 1604.. A2 B2 a D1 El Fl 61 321504 0040 240,55
S40V CKUNR 16 40 37 185 400 60 27 48 KNUX 1604.. Al B2 a D1 El F1 G1 3215030040 240,55
3105 3105
Ersatzteile
Avuflageplatte Spannhebel Schraube Stift Feder Federstift ] Winkelschru.ulsen-
- - oy, dreher vernickelt
AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € AtikelNr. €
Al 3216010018 10,35 Bl 3216010114 1220 (1 3216010215 3,10 D1 3216010408 1,25 ET 3216010901 1,16 F1 321601 0903 265  G1 7030050040 0,33
A2 3216010019 10,35 B2 3216010115 12,20 F2 3216010904 265
F3 3216010905 2,65
3106 3106 3106 3106 3106 3106 Al

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m



Bohrstange, negativ PCLN

* PCLN R/L95°

* Anstellwinkel 95°, fir rhombische Wendeplatten negativ 0°, 80° Spitzenwinkel

* Einsatz: langsdrehen

1S0-Bezeichnung d h hi Il 12 f Dmin. firWendeplatten — ##5 ) rechts links
mm  mm  mm  mm  mm  mm mm J v «° ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
S25TPCINR/L12 25 23 11,5 300 40 17 31 (NM.1204.. B4 4 F1- 3215150025 15565 3215160025 155,65
S32U PCINR/L12 32 30 15 350 50 22 39 CNM.1204.. Al B3 @3 D1 El F2 3215150032 21530 3215160032 215,30
S40VPCINR/L12 40 37 185 400 60 27 48 CNM.1204.. Al B1 a D1 El F2 3215150040 24390 3215160040 243,90
S50W PCINR/L 16 50 47 23,5 450 65 35 61 (NM.1606.. A2 B2 @ D2 E2 F2 3215150050 297,55 321516 0050 297,55
3105 3105
mit Innenkihlung
(mit einer Spannfléche von oben)
1S0-Bezeichnung d h h1 11 12 f  Dmin. firWendeplatten — ##% < 1 rechts links
mm  mm  mm mm mm mm mm L 4 =® ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A25R PCLNR/L 12 25 23 11,5 200 40 17 32 (NM.1204.. B4 (4 F1 3215150125 20275 3215160125 202,75
A32S PCINR/L 12 32 30 15 250 50 22 40 (NM.1204.. Al B3 (&] D1 El F2 3215150132 280,05 3215160132 280,05
3105 3105
Ersatzteile
#2  Auflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift y Winkelschrauben-
9ep P & L dreher vernickelt
AtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3216010007 7,90 B1 3216010102 10,55 (1 3216010202 3,10 DT 3216010302 1,05 E1 3216010402 1,20 F1 7030050025 0,25
A2 3216010008 11,95 B2 3216010103 10,15 (2 3216010203 2,90 D2 3216010303 1,05 E2 321601 0403 1,20 F2 7030050030 0,27
B3 3216010108 10~ (3 3216010209 3,10
B4 3216010112 10,55 (4 3216010217 3,10
3106 3106 3106 3106 3106 711
Bohrstange, negativ PDUN
¢ PDUN R/L93°
¢ Anstellwinkel 93°, fur thombische Wendeplatten negativ 0°, 55° Spitzenwinkel
N . LA — .
* Einsatz: langsdrehen h {
Y |
¥ PR —
f e °
X b
I
1S0-Bezeichnung d h h I 12 f Dmin. fir Wendeplatten .= 1 rechts links
mm  mm mm mm mm mm mm S T e® ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
$20S PDUNR/LTT 20 18 9 250 29 13 25 DNM.1104.. A2 B1 a D1 El F1 3215010020 22850 3215020020 228,50
S25T PDUNR/LTT 25 23 1,5 300 40 17 32 DNM.1104.. A2 B1 a D1 El al 321501 0025 228,50 321502 0025 228,50
S32U PDUNR/LTS 32 30 15 350 50 22 39 DNM.T506.. A B2 3 D2 E2 F2 321501 0032 215,30 321502 0032 215,30
S40V PDUNR/L15 40 37 18,5 400 60 27 48 DNM.1506.. Al B2 Q@ D2 E2 F2 321501 0040 243,90 321502 0040 243,90
S50W PDUNR/LT5 50 47 23,5 450 65 35 61 DNM.1506.. Al B2 @ D2 E2 F2 321501 0050 297,55 321502 0050 297,55
3105 3105
mit Innenkihlung
(mit einer Spannfléche von oben)
1S0-Bezeichnung d h h1 11 2 f Dmin. firWendeplatten it rechts links
mm mm mm mm mm mm mm S 7 e ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A25R PDUNR/L 11 25 23 11,5 200 40 17 32 DNM.T104.. A2 Bl Q D1 El F1- 3215010125 202,75 3215020125 20275
A32SPDUNR/L15 32 30 15 250 50 22 40 DNM.1506.. Al B2 a3 D2 E2 F2 3215010132 280,05 321502 0132 280,05
MOTPDUNR/LT5 40 37 185 300 60 27 50 DNM.1506.. Al B2 2 D2 E2 F2 3215010140 317,85 3215020140 317,85
3105 3105
Ersatzteile
Auflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift » Winkelschrauben-
gep! = P - Ny, dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3216010010 7,70 B1 3216010101 10,15 (1 3216010201 3,10 D1 3216010301 0,80 E1 321601 0401 1,20 F1- 7030050025 0,25

A2 3216010012 13,60 B2 3216010107 11,35 (2 3216010206 2,90

(3 3216010209 3,10

D2 3216010302 1,05

E2 3216010402 1,20

F2 7030050030 0,27

3106 3106

[ 3026 | Preisngaben in Furo, zzg] MwSt.

3106

3106

3106

7m

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Bohrstange, negativ PSKN

* PSKNR/L75°
* Anstellwinkel 75°, fur VierkantWendeplatten negativ 0°, 90° Spitzenwinkel
* Einsatz: langsdrehen

1S0-Bezeichnung mdm mhm ri]]]m n|1]m nlfn mfm D nTnl1n fiir Wendeplatten L ) w7 a® ' -, el b{:‘ms c ArtikeI-NIrfnks ]

S25T PSKNR/L 12 25 23 11,5 300 40 17 31 SNM.1204.. B2 2 F1 3215050025 15565 321506 0025 155,65

S32U PSKNR/L 12 32 30 15 350 50 22 39 SNM.1204.. Al B1 a D1 El F2 3215050032 21530 3215060032 215,30

3105 3105
Ersatzteile
0 Auflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift -~ Stift ‘:lvri:#:rls::::;:::ﬂ-
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010003 810  B1 3216010108 10~ (1 3216010209 3,10 DI 3216010302 1,05 E1 3216010402 1,20 7030050025 0,25
B2 3216010112 10,55 (2 3216010217 3,10 F2 703005 0030 0,27
3106 3106 3106 3106 3106 71

Bohrstange, negativ MTLN

¢ MTLN R/L95°
o Anstellwinkel 95°, fur Dreikant-Wendeplatten negativ 0°, 90° Spitzenwinkel
* Einsatz: langsdrehen

b

-— oD

2

1S0-Bezeichnung d h h1 I 12 f Dmin. fir Wendeplatten ’ 1 rechts links
mm  mm  mm mm  mm  mm mm * - ¢ o Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
$25S MTLNR/LT6W-D 25 23 122 250 40 17 35 TNM.1604.. Al B1 2 D1 E2 3221011625 278,35 3221021625 278,35
S32T MTLNR/16W-D 32 29 145 300 48 22 40 TNM.1604.. Al B1 2 D1 £2 3221011632 289,95 322102 1632 289,95
3105 3105
Ersatzteile
Klemmkeil Stiftschraube ; Avuflageplatte - Klemmstift ‘alri:::rls::::i:::ﬂ'
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3209010019 30,20 B1 3209010055 12,15 (1 3209010122 5,10 D1 3209010132 12,30  E1 7030050020 0,23

(2 3209010123 5,10 E2 7030050025 0,25

3106 3106 3106 3106 7111

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 30-27




Bohrstange, negativ PTFN

¢ PTFN R/L90°

* Anstellwinkel Q0°, fur Dreikant-VWendeplatten negativ 0°, 90° Spitzenwinkel
* Einsatz: langsdrehen

1S0-Bezeichnung mdm rnhm :]Jn n|1]m rr|]2m mfm D rrr]nn|1n fiir Wendeplatten b = o ' -~ el Nr:chls ] AnikeI-NI:nks ]
S25T PTFNR/L 16 25 23 1,5 300 40 17 31 TNM.1604.. B3 (%] FI- 3215100025 15565 3215110025 155,65
S32U PTFNR/LT6 32 30 15 350 50 22 39 TNM.1604.. A B1 a D2 El F2 3215100032 215,30 3215110032 215,30
S40VPTFNR/L22 40 37 185 400 60 27 48 TNM.2204.. A2 B2 2 D1 E2 F3 3215100040 24390 3215110040 243,90
S50W PTENR/L22 50 47 235 450 65 35 61 TNM.2204.. A2 B2 2 D1 E2 F3 3215100050 298,95 3215110050 298,95
3105 3105
mit Innenkihlung
[mit einer Spannflache von oben)
1S0-Bezeichnung mdm mhm mh:n rTII]m mI%n mfm D I;nr:ln fiir Wendeplatten b wr % ' -~ el Nr:chis ] AnikeI-NI:nks ]
A25R PTENR/LT6 25 23 11,5 200 40 17 32 TNM.1604.. B3 a3 F1 3215100125 20275 3215110125 202,75
A32S PTENR/L 16 32 30 15 250 50 22 40 TNM.1604.. Al B1 a D2 El F2 3215100132 280 3215110132 280
3105 3105
Ersatzteile
% Auflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift 1 Winkelschru'ulaen-
7 L dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
AT 3216010001 6,95  B1 3216010101 10,15 (1 3216010201 3,10 DI 3216010302 1,05 ET 3216010401 1,20  F1 7030050020 0,23
A2 3216010002 9,35 B2 3216010102 10,55 (2 3216010202 3,10 D2 3216010308 0,80 E2 3216010402 1,20 F2 7030050025 0,25
B3 3216010113 10,15 (3 3216010213 3,10 F3 7030050030 0,27
3106 3106 3106 3106 3106 7111
Bohrstange, negativ MVUN
¢ MVUN R/L93°
* Anstellwinkel 93°, fur rhombische Wendeplatten negativ 0°, 35° Spitzenwinkel
* Einsatz: langs- und Kopierdrehen
Yo —
h1
X =
\{ |
4 ,,,,,,,, \ \ ,,,,,,, |
\ J
I
1S0-Bezeichnung mdm mhm rl[::ﬂ n|11m nlﬁn mfm D rrr:]r:]n for Wendeplatten P — P el ’;':chls ] AnikeI-NI:“ks ]
S25T MVUNR/L 16 25 23 11,5 300 40 17 31 VNM.1604.. Al B1 @ D1 Bl 3215201625 171,10 3215211625 171,10
S32U MVUNR/L 16 32 30 15 350 50 22 39 VNM.1604.. Al B1 a D1 Bl 3215201632 236,75 3215211632 236,75
S40V MVUNR/L 16 40 37 18,5 400 60 27 48 VNM.1604.. Al B1 a D1 Bl 3215201640 26835 321521 1640 268,35
3105 3105
Ersatzteile
~ Auflageplatte Spannhebel o Schraube Klemmstift ‘alri:::rls::::i:::ﬂ'
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3216010017 13,60 Bl 3216010118 11,70 (1 3216010212 350 D1 3216010407 9,95  E1 7030050020 0,23

(2 3216010219 3,50
3106

3106 711

3106 3106

[ 3028 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Bohrstange, negativ PWLN

¢ PWLNR/L95°

* Anstellwinkel 95°, fur trigometrische Wendeplatten negativ 0°, 80° Spitzenwinkel
* Einsatz: langsdrehen

y =
ur-

1S0-Bezeichnung mdm mhm rmn n|1]m rr|]2m mfm D rrr]nn|1n fir Wendeplatten Jﬁ = o ' -~ el ’;':chls ] AnikeI-NI:nks ]
ST6R PWINR/LO6 16 14 7 200 24 11 20 WNM.0604.. B4 4 F1. 3215310616 146,05 3215320616 146,05
S20S PWINR/LO6 20 18 9 250 36 13 27 WNM.0604.. B4 4 F1 3215310620 153,75 321532 0620 153,75
S25TPWINR/LO6 25 23 11,5 300 40 17 31 WNM.0604.. A2 B1 (1 D1 El F1 3215310625 165,30 3215320625 165,30
S25TPWINR/LO8 25 23 11,5 300 40 17 31 WNM.0804.. B3 3 F2 3215310825 165,30 3215320825 165,30
S32U PWINR/LO8 32 30 15 350 50 22 39 WNM.0804.. Al B2 @ D2 E2 F2 3215310832 228,50 3215320832 726,50
S40VPWINR/LO8 40 37 18,5 400 60 27 48 WNM.0804.. Al B2 2 D2 E2 F2 3215310840 259,10 321532 0840 259,10
3105 3105
Ersatzteile
Avuflageplatte Spannhebel Schraube Rohrstift Stift Winkelschru.uben-
L= -4 ot b dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3216010016 8,50 B1 3216010101 10,15 (1 3216010201 3,10 DT 3216010301 0,80 E1 321601 0401 1,20 F1- 7030050025 0,25
A2 3216010031 8,70 B2 3216010102 10,55 (2 3216010202 3,10 D2 3216010302 1,05 E2 3216010402 1,20 F2 7030050030 0,27
B3 3216010108 10~ (3 3216010209 3,10
B4 3216010113 10,15 (4 3216010213 3,10

3106

3106

3106

ATORN’ Bohrstange, positiv SCLC

e SCLCR/L95°

o Anstellwinkel 95°, fur rhombische Wendeplatten positiv 7°, 80° Spitzenwinkel
* Einsatz: longsdrehen

3106

3106

7

Standardausfithrung mit Innenkihlung

1S0-Bezeichnung mdm mhm rmn n|1]m nlﬁn mfm D rrr]nr:]n fiir Wendeplatten o . 3 ‘ el Nr:chls ] AnikeI-NI:nks ]
AO8H SCLCR/L 06 8 7 3,5 100 16 5 12 (C..0602.. Al DI 3210010108 87,50 3210020108 87,50
ATO0K SCLCR/L 06 10 9 45 125 25 7 14 (C..0602.. Al D1 3210010110 87,50 3210020110 87,50
A12L SCLCR/L 06 12 1 55 140 25 9 18 (C..0602.. Al D1 3210010112 87,50 3210020112 87,50
A16Q SCLCR/L 09 16 15 7,5 180 30 11 22 (C..09T3.. A2 D2 3210010116 99,50 3210020116 99,50
A20R SCLCR/L 09 20 18 9,0 200 35 13 26 (C..0973.. A2 D2 3210010120 106~ 321002 0120 106,
A25R SCLCR/L 12 25 23 11,5 200 40 17 34 (C..1204.. M B1 Qa D3 3210010126 118— 3210020126 118,—
A32S SCLCR/L 12 32 30 15,0 250 50 22 40 (C.1204.. A3 B1 a D2 3210010132 177~ 321002 0132 177~
A40T SCLCR/L 12 40 38 38,5 300 22 27 49 (C.1204.. A3 B1 a D2 3210010140 235~ 321002 0140  235-
3105 3105
Ersatzteile
Schraube #2  Auflageplatt i
ot ArtikelNr. € Arﬂkel-:r.P ’ Z ‘ Arﬁi:tl::u"e & Anii:ll-‘:l:ssel €
AT 320901 2513 9,60 B1 3216110001 27,20 (1 3216110012 9,60 D1 703053 0080 2,75
A2 3209012516 7,95 D2 7030530150 2,95
A3 3216110010 6,40 D3 7030530200 3-

=

4 3217010108 7,95

3106

3106

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

3106

7114

Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m



ATORN" Bohrstange, positiv SCLC

e SCLCR/L95°

* Anstellwinkel 95°, fir rhombische Wendeplatten positiv 7°, 80° Spitzenwinkel

* mit Innenkihlung ‘
* Einsatz: Langsdrehen, sehr gut geeignet firr enge Bohrungen

B —
s e
O R i
e l2——> i
I —
Bohrstange, einzeln
1S0-Bezeichnung d H 1N 12 f B Dmin.  fiir Wendeplatten oy } rechts ' links
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A0608H SCLCR/L 06 8 7 100 25 4 b 8 (C.. 0602.. Al B1 321003 0008 55— 321004 0008 55—
A0810J SCLCR/L 06 10 9 110 32 6 8 12 (C.. 0602.. Al B1 321003 0010 55— 321004 0010 55—
A1012K SCLCR/L 06 12 11 125 38 7 10 14 (C.. 0602.. A B1 321003 0012 63— 321004 0012 63—
A1216M SCLCR/L 06 16 15 150 50 9 12 18 (C.. 0602.. Al B1 321003 0016 63— 321004 0016 63—
3105 3105
Satz
ot wt v R ¢
je 1 Stiick AO608H SCLCR/L 06 ; A0B10J SCLCR/L 06 ; AT0T2K SCLCR/L 06 ; A1216M SCLCR/L 06 Al B1 321003 1004 202-— 321004 1004 202-—
3105 3105
Ersatzteile
Schraube Schliissel
ot ArtikelNr. € ArtikelNr. €
AT 320901 2513 9,60 B1 703053 0080 2,75
3106 7114
ATORN’ Bohrstange, positiv SCLC
)
fl g
r ‘
¢ SCLCR/L95°
¢ Anstellwinkel 95°, fur thombische Wendeplatten positiv 7°, 80° Spitzenwinkel
* Einsaiz Langsdrehen, sehr gut geeignet fir kleine Bohrungen
¢ mit Innenkihlung ? )
e D minab 5,0 mm = - $ i T/E
¢ Hinweis: rechte Bohrstange = linke WP, linke Bohrstange = rechte WP '
9 ' 9 ji l :’:ﬂ
o —
HSS-Ausfihrung I
1S0-Bezeichnung mdm n|1]m n|12m mfm D nr]nn|1n fiir Wendeplatten ot — el b:'rt.achis ] ArtikeI-NIrfnks ]
AH 0410H SCLCR/L 03 10 100 24 25 5 CC6T 0301.. Al B1 3211030004 181,50 3211040004 181,50
AH 0610H SCLCR/L 03 10 100 24 2,5 7 CC6T 0301.. Al B1 321103 0006 184, 321104 0006 184~
3105 3105
VHM-Ausfihrung
1S0-Bezeichnung mdm n|1]m n|12m mfm D nr]n[:]n fir Wendeplatten ot — el Nr:(his ] ArtikeI-NI:nks ]
€046 SCLCR/L 03 4 90 10 25 5 (C6T 0301.. Al Bl 3211010104 176,50 3211020104 176,50
C05H SCLCR/L 03 5 100 10 3,0 b CCGT 0301.. Al B1 3211010105 176,50 3211020105 176,50
£ 06) SCLCR/L 03 6 110 10 35 7 CCGT 0301.. Al B1 321101 0106 185— 3211020106  185—
3105 3105
Ersatzteile
Schraube Schliissel
ot ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 2625510016 9,05 Bl 7030530060 2,70
1145 7114
passende Wendeplatten ISO P/K 1S0 @A 150 @@
L) 22 Artikel-l\lr:d“s € & lhrikeI-NI:"ks €
(C6T 030102 LF HC 4625 10 3212650165 20,70 =
(CGT 030102 R-F HC 4625 10 321266 0165 20,70

3108 3108

[ 30-30 | Preisangaben in Furo, zzg] MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN’ HSS-Bohrstangen, positiv SCLC

e SCLCR/L95°
e Anstellwinkel 95°, fir rhombische Wendeplatten
positiv 7°, 80° Spitzenwinkel
* mit Innenkihlung
* Einsatz: langsdrehen, sehr gut geeignet fiir
enge Bohrungen B

e schwingungsarme Bohrstangen ¥ ()
* langere Standzeit der Wendeplatten < — ,,77//q
* langere Standzeit der HSS-Bohrstangen f i :’:ﬂ
* Hinweis: rechte Bohrstange = linke WP, linke o
Bohrstange = rechte WP I
Bohrstange, einzeln
1S0-Bezeichnung d H N 2 f B Dmin.  fir Wendeplatten ) rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € ArtikelNr. €
AHO608H SCLCR/L 06 8 7 100 25 4 6 8 (C..0602.. Al B1 321103 0008 105~ 3211040008 105~
AH0810J SCLCR/L 06 10 9 110 32 6 8 12 (C..0602.. Al B1 3211030010 107,50 321104 0010 107,50
AH1012K SCLCR/L 06 12 11 125 38 7 10 14 (C..0602.. Al B1 3211030012 115~ 3211040012 115~
AH1216M SCLCR/L 06 16 15 150 50 9 12 18 (C..0602.. Al B1 3211030016 146,50 321104 0016 146,50
3105 3105
Satz
Inhalt rechts links
wt - Atikeh\r € ArtikehNr €
je 1 Stiick AHO608H SCLCR/L 06 ; AH0810J SCLCR/L 06 ; AH1012K SCLCR/L 06 ; AH1216M SCLCR/L 06 A B1 3211031004 319- 3211041004 319
3105 3105
Ersatzteile
" Schraube Schliissel
AtikelNr. € AtikelNr. €
Al 3209012513 9,60  B1 7030530080 2,75
3106 7114

ATORN’ VHM-Bohrstangen, SCLC

fl

)

)

* SCLCR/L95°

Anstellwinkel 95°

fur rhombische Wendeplatten positiv 7°,
80° Spitzenwinkel

innere Kihlmittelzufuhr

vibrationsarm
* Einsatz: langsdrehen

Bohrstange, einzeln

1S0-Bezeichnung mdm mhm rb]ln rr|1]m n|12m mfm D nr]nrlln fiir Wendeplatten ot j ‘ el Nr:chis ] ArtikeI-NI:nks ]
E08K SCLCR/L 06 8 7,5 3,5 125 10 5 9 (C..0602.. Al D1 3211010108 155~ 3211020108 155~
ET0K SCLCR/L 06 10 9,5 45 125 10 [ 11 (C..0602.. Al D1 3211010110 16550 3211020110 165,50
E12M SCLCR/L 06 12 11,5 55 150 10 7 13 (C..0602.. Al D1 3211010112 183— 3211020112 183 -
ET6R SCLCR/L 09 16 15,5 7,0 200 16 10 18 €C..0973.. A2 D2 3211010116 329— 3211020116 329~
E20S SCLCR/L 09 20 19,5 9,0 250 16 13 24 (C..0973.. A2 D2 3211010120 729~ 3211020120 729~
E255 SCLCR/L 12 25 24,5 11,5 250 16 17 30 (C.1204.. A3 B1 ( D3 3211010125 1.129~ 3211020125 1.129~
3105 3105
Satz
et wt " R
e 1 Stick E0BK SR 06 ol SCCR/L0S; Al 1 3211010003 409~ 3211020003 409
3105 3105
Ersatzteile
Schraube Auflageplatte Schraube Schliissel
ot AtikelNr. € j Ar'rikel-:r.p € ‘ ArtikelNr. € ArtikelNr. €

Al 320901 2513 9,60 Bl
A2 320901 2516 7,95
A3 3217010108 7,95

3106

3216110001 27,20 (1 3216110012 9,60 DI 703053 0080 2,75
D2 7030530150 2,95
D3 7030530200 3-

7114

3106 3106

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3031 |




TORN’ Bohrstange, positiv SDUC

sz

* SDUCR/L93"
Standardausfihrung mit Innenkihlung

¢ Anstellwinkel 93°, fir thombische
Wendeplatten positiv 7 °,
55° Spitzenwinkel

¢ Einsatz: langsdrehen

1S0-Bezeichnung mdm mhm rmn n|1]m n|12m mfm D nr]nnl]n fiir Wendeplatten ot 73 ‘ el b{:(ms ] ArtikeI-NI:nks ]
AT0H SDUCR/L 07 10 9,5 45 100 12 8 13 DC..0702.. Al D1 3210080110 87,50 3210090110 87,50
A12L SDUCR/L 07 12 11 55 140 20 9 18 DC..0702.. Al D1 3210080112 87,50 3210090112 87,50
A16Q SDUCR/L 07 16 14 7 180 25 1 22 DC..0702.. Al D1 3210080116 99,50 3210090116 99,50
A20R SDUCR/L 11 20 18 9 200 32 13 26 DC.11T3.. A2 D2 321008 0120  106,— 321009 0120  106,—
A25R SDUCR/L 11 25 23 11,5 200 40 17 34 DC.11T3.. A2 D2 321008 0125 118- 321009 0125 118~
A32S SDUCR/L 1 32 31 16 250 50 22 40 DC.TT3.. A3 B1 a D2 321008 0132 177, 321009 0132 177~
A40T SDUCR/L 11 40 38,5 20 300 50 27 49 DC.T1T3.. A3 B1 a D2 321008 0140 235 321009 0140 235
3105 3105
Ersatzteile
Schraube . Auflageplatte Schraube Schliissel
wt ArtikelNr. € o Arﬂkel-:\l’r.P € ‘ ArtikelNr. € ArtikelNr. €
AT 320901 2513 9,60 B1 3216110003 17,60 (1 3216110013 9,60 D1 7030530080 2,75
A2 320901 2516 7,95 D2 7030530150 2,95
A3 3216110011 6,40
3106 3106 3106 7114
ATORN’ Bohrstangen, positiv SDUC
fl
()
)
¢ SDUCR/L93°
* Anstellwinkel 93°, fur rhombische Wendeplatten positiv 7°, 55° Spitzenwinkel
¢ mit Innenkihlung
« Einsatz: langsdrehen, sehr gut geeignet fiir enge Bohrungen
a1
e N S — /
2 R =
e 2 —— E
I1
Bohrstange, einzeln
1S0-Bezeichnung d H 1 12 f a D min.  fiir Wendeplatten ot — rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
AO810H SDUCR/L 07 10 9 100 22 7 5 12,5 DC.. 0702.. Al B1 3210130010 71~ 3210140010 71~
A1012K SDUCR/L 07 12 11 125 28 9 5 15,5 DC.. 0702.. Al B1 3210130012 71~ 3210140012 71~
A1216M SDUCR/L 07 16 15 150 36 11 5 19,5 DC.. 0702.. Al Bl 321013 0016 71~ 3210140016 71~
3105 3105
Satz
el wt v i ¢ e ¢
je 1 Stiick AOB10H SDUCR/L 07 ; AT012K SDUCR/L 07 ; A1216M SDUCR/L 07 A B1 3210131003 189 3210141003 189
3105 3105
Ersatzteile
Schraube Schliissel
AtikelNr. € AtikelNr. €
AT 320901 2513 9,60 B1 703053 0080 2,75
3106 7114

[ 3032 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN’ HSS-Bohrstangen, positiv SDUC

* SDUCR/L93"
o Anstellwinkel 93°, fir rhombische Wendeplatten positiv 7°, 55° Spitzenwinkel

* mit Innenkihlung i
* Einsatz: Llangsdrehen, sehr gut geeignet fur enge Bohrungen #%fﬁ

¢ schwingungsarme Bohrstangen o —
léngere Standzeit der Wendepaliten
l&ingere Standzeit der HSS-Bohrstangen

Bohrstange, einzeln

1S0-Bezeichnung d H 11 12 f a D min.  fiir Wendeplatten ot — rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
AHO810H SDUCR/L 07 10 9 100 22 7 5 12,5 DC..0702.. Al B1 3211130010 119~ 3211140010 119~
AH1012K SDUCR/L 07 12 11 125 28 9 5 15,5 DC..0702.. Al B1 3211130012 132- 3211140012 132-
AH1216M SDUCR/L 07 16 15 150 36 11 5 19,5 DC..0702.. Al Bl 3211130016  153— 3211140016 153~
3105 3105
Satz
el ot v ArﬁkeI-Nr:‘his € Amkel-NIEnks €
je 1 Stiick AHO810H SDUCR/L 07 ; AH1012K SDUCR/L 07 ; AH1216M SDUCR/L 07 Al B1 3211131003 298-— 3211141003 298
3105 3105
Ersatzteile
Schraube Schliissel
ot ArtikelNr. € v ArtikelNr. €
AT 320901 2513 9,60 B1 703053 0080 2,75
3106 7114

ATORN° VHM-Bohrstangen, SDUC

¢ SDUCR/L93°
¢ Anstellwinkel 93°

e fur rhombische Wendeplatten positiv 7 °,
55° Spitzenwinkel
innere Kihimittelzufuhr

vibrationsarm
Einsatz: Langsdrehen

4

L
?

Bohrstange, einzeln

1S0-Bezeichnung d h h1 I 12 f Dmin.  fiir Wendeplatten ot rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
E08K SDUCR/L 07 8 75 3,5 125 10,0 7.5 12 DC..0702.. Al B1 321108 0108 169~ 3211090108 169~
E10K SDUCR/L 07 10 9,5 45 125 10,0 7 12 DC..0702.. A B1 3211080110 179~ 3211090110 179~
E12M SDUCR/L 07 12 11,5 5,7 150 12,5 9 15 DC..0702.. Al B1 3211080112 195 3211090112 195-—
ET6R SDUCR/L 07 16 15,5 7,0 200 16,5 11 19 DC..0702.. Al B1 3211080116 339 3211090116 339
E20S SDUCR/L 11 20 19,0 9,0 250 20,5 13 24 DC.T1T3.. A2 B2 3211080120 699, 3211090120 699~
E25S SDUCR/L 11 25 24,0 11,5 250 26,0 17 30 DC.11T3.. A2 B2 3211080125 949— 3211090125 949~
3105 3105
Satz
Inhalt rechts links
wt v Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
je 1 Stiick E10K SDUCR/L 07 ; E12M SDUCR/L 07 Al B1 321108 0002 339 321109 0002 339
3105 3105
Ersatzteile
Schraube Schliissel
g -
ArtikelNr. € AtikelNr. €

Al 3209012513 9,60 Bl 7030530080 2,75
A2 3209012516 7,95 B2 7030530150 2,95
3106 7114

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3033 |




TORN" Bohrstange, positiv STFC
fl

)

[}

e STFCR/L90°
* Anstellwinkel Q0°, fir DreikantWendeplatten positiv 7, 60° Spitzenwinkel d .
* Einsatz: Llangsdrehen L g h

) @TD
I
Standardausfithrung mit Innenkiihlung
1S0-Bezeichnung mdm mhm rmn n|1]m nlfn mfm D rTr]nr:1n fiir Wendeplatten Y b ‘ il Nr:chis ] ArtikeI.NI:nks p
ATOK STFCR/L 11 10 9 45 125 16 7 14 1C.1102.. Al D1 3210050110 87,50 3210060110 87,50
AT2L STRCR/L T 12 11 55 140 20 9 18 1C.1102.. Al D1 3210050112 87,50 3210060112 87,50
A16Q STFCR/L 11 16 14 7 180 25 n 22 1C.1102.. Al D1 3210050116 87,50 321006 0116 87,50
A20R STFCR/L 16 20 18 9 200 32 13 26 TC.16T3.. A2 D2 3210050120 106~ 321006 0120 106~
A25R STFCR/L 16 25 23 11,5 200 40 17 34 TC.16T3.. A2 D2 3210050125 118- 321006 0125 118—
A32S STFCR/L 16 32 31 16 250 21 22 40 TC.16T3.. A3 B1 a D2 3210050132 177~ 321006 0132 177,-
A4OT STFCR/L 16 40 38,5 20 300 21 27 49 TC.16T3.. A3 B a D2 3210050140  235,- 321006 0140  235,-
3105 3105
VHM-Ausfishrung mit Innenkihlung
1S0-Bezeichnung d h h1 11 12 f Dmin. fiir Wendeplatten ot — } rechts _ links
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
E12M STFCR/L 11 12 1 55 150 20 9 13 7C..1102.. Al D1 3211050112 189 321106 0112 189~
ET6R STFCR/L 11 16 14 7 200 25 11 18 7C.1102. Al D1 3211050116  339- 3211060116 339,
E20S STFCR/L 16 20 18 9 250 32 13 23 TC.16T3.. A2 D2 3211050120 729~ 321106 0120 729~
E25S STFCR/L 16 25 23 11,5 250 40 17 27 TC.16T3.. A2 D2 3211050125 1.019~ 321106 0125 1.019~
3105 3105
Ersatzteile
Schraube »  Auflageplatte Schraube Schliissel
ot AtikelNr. € & Arﬂkel-:\l’r.p € ’ ArtikelNr. € v ArtikelNr. €
AT 320901 2513 9,60 B1 3216110004 1760 (1 3216110013 9,60 DT 703053 0080 2,75
A2 3209012516 7,95 D2 7030530150 295
A3 3216110011 6,40
3106 3106 3106 7114

Bohrstange, positiv STLC

e STLCR95°
* Anstellwinkel 95°, fur DreikantWendeplatten positiv 7°, 60° Spitzenwinkel
* Einsatz: langsdrehen

[

L = - @ &
FJ7 N
Ti .
I i
1S0-Bezeichnung d h hi il Vi f Dmin.  fir Wendeplatten rechts
mm mm mm mm mm mm mm -t v Artikel-Nr. €
S16Q-STLCR 11-D 16 15 75 180 45 11 20 1C.1102.. Al Bl 3222031116 127,15
S20R-STLCR 16-D 20 18 9 200 50 13 25 1C.1673.. A2 B2 322203 1620 155,10
3105
Ersatzteile
Schraube Schliissel
g
ArtikelNr. € ArtikelNr. €

A1 3209010078 6,25 Bl 7030530070 2,70
A2 3209010080 4,50 B2 7030530150 2,95
3106 7114

[ 30-34 | Preisngaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware




Bohrstange, positiv SVQC

* SVQCR/L107,5°

* Anstellwinkel 107,5°, fir thombische Wendeplatten positiv 7°, 35° Spitzenwinkel

* Einsatz: Langs- und Kopierdrehen

1S0-Bezeichnung d h h1 1 12 f Dmin.  fiir Wendeplatten - rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
$25S-SVQCR/L 16D 25 23 12 250 60 17 32 VC..1604.. Al 322209 1625 23440 3222101625 234,40
3105 3105
Ersatzteile
" Schraube Schliissel
AtikelNr. € AtikelNr. €
Al 3209010081 4,50 B1 703053 0150 2,95
3106 7114

ATORN’ Bohrstange, positiv SVUC

)

J

[}
* SVUCR/L93°
¢ Anstellwinkel 93°, fur rhombische Wendeplatten positiv 7°, 35° Spitzenwinkel
* innere Kihimittelzufuhr

¢ Einsatz: Langs- und Kopierdrehen
o VHM-Ausfihrung auf Anfrage lieferbar

@ \
\ J
I1
1S0-Bezeichnung d h N f Dmin.  fir Wendeplatten ot rechts links
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A20QSVUGR/L 11 20 19 180 13 25 VC.1103.. A2 3215270120 121,50 321528 0120 121,50
A25R-SVUCR/L 16 25 24 200 17 32 VC..1604.. Al 321527 0125 143,50 3215280125 143,50
3105 3105
Ersatzteile
% Schraube Schliissel
ArtikelNr. € AtikelNr. €

A1 3217010101 475 Bl 7030530080 2,75
A2 3217010102 865 B2 7030530150 295
3106 7114

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzgl st | 3035 |



ATORN’ Bohrstange, positiv SVJC

)
L
[}
* SVJICR/L52°
o Anstellwinkel 52°, fir thombische Wendeplatten positiv 7°, 35° Spitzenwinkel

¢ innere Kihimittelzufuhr
* Einsatz: langs- und Kopierdrehen, Kugeldrehen

D min

® 2
1|
FLﬁi Il R
fl_ .
L L
£ — Ih
Y I |
) ’ de H
1S0-Bezeichnung D h Y 11 12 F D min. passen rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Wendeplatten ot Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
AT6MSVICR/L 11 16 15 [ 150 30 2 22 VC.1103... Al B1 3215291116 12350 3215301116 123,50
A20Q SVICR/L 11 20 19 5 180 38 2 25 VC.1103... Al B1 3215291120 129,50 3215301120 129,50
A25R SVICR/L 16 25 24 4 200 44 2 28 VC.1604... A2 B2 321529 1625 153~ 3215301625 153~
3105 3105
Ersatzteile
% Schraube Schliissel
AtikelNr. € AtikelNr. €

A1 3209012513 9,60 Bl 7030530080 2,75

A2 320901 2516 7,95

B2 703053 0150 2,95

3106

7114

Bohrstange, positiv SVLBC
¢ SVLBCR/L95°

o Anstellwinkel 95°, fir rhombische Wendeplatten positiv 7°, 35° Spitzenwinkel
* Einsatz: Langs- und Kopierdrehen

G

1S0-Bezeichnung d h h1 11 12 f D min. fiir Wendeplatten - rechts links
mm mm mm mm mm mm mm wt ‘ . Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
S32T-SVIBCR/L 16D 32 29 14,5 300 20 22 44 VC..1604.. Al B1 a D1 Bl 3222131632 27105 3222141632 271,05
3105 3105
Ersatzteile
. Winkelschrauben- ..
Schraube Schraube ~ Avuflageplatte dreher vernickelf Schlissel
AtikelNr. € AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €

AT 3209010081 4,50 B1 3209010090 1860  C1 3209010127 8,80 D1 7030050040 0,33 E1 703053 0150 2,95

3106 3106 3106 71 7114

[ 30-36 | Preisngaben in Furo, zzg] MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Bohrstange, positiv SVUB

* SVUB R/L93°
* Anstellwinkel 93°, fir rhombische Wendeplatten positiv 5°, 35° Spitzenwinkel
* Einsatz: Langs- und Kopierdrehen

M-

1S0-Bezeichnung mdm mhm rt::ﬂ n|11m n|12m mfm D ITr]nr:ln fir Wendeplatten ‘ 7 gt el ’;':chts ] ArrikeI-NI:nks ]
S25T-SVUBR/L 16 25 23 11,5 300 40 17 31 VBM.1604.. A B1 Qa DI 3215251625 133- 321526 1625 133-
S32U-SVUBR/L 16 32 30 15 350 50 22 39 VBM.1604.. A B1 a D1 3215251632 170,45 321526 1632 170,45
S40V-SVUBR/L 16 40 37 18,5 400 60 27 48 VBM.1604.. Al B1 ( D1 3215251640 227,50 321526 1640 227,50

3105 3105
Ersatzteile
‘ Schraube > Auflageplatte Schraube - Schliissel
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € AtikelNr. €
Al 3216010021 440 Bl 3216010027 9,20 (1 3216010754 3,10 D1 7030530150 295
3106 3106 3106 7114

Modulares Bohrstangen-System

* Bohrstangen-Halter in 4 verschiedenen Langen und 2 &-Bereichen

* Bohrstangen werden durch Klemmung der Schrauben an den Bund des
Bohrstangenhalters angezogen

dadurch hhere Anzugskraft im Halter (Niederzugeffeki) T

durch den Niederzug sind Auskragléngen bis zum 5fachen des @ maglich
* andere Bohrstangenkspfe auf Anfrage Lieferbar

* Lange 300 mm und 400 mm ohne Spannfléche LL»
¢ innere Kihlmittelzufuhr

* D1 min. bezieht sich auf den Einsatz ohne Bohrstangenhalter

¢ D2 min. bezieht sich auf den Einsatz in Bohrstangenhalter @ 32
* D3 min. bezieht sich auf den Einsatz in Bohrstangenhalter @ 40

R E
) passende
Bezeichnung D1 D2 11 12 13 Klemmschraube -

D2

L1

14
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
ENBST32.110.20.1 32 20 110 60 - - EN MM8-1 P1 328001 3211 97,70
ENBST32.150.20.1 32 20 150 60 Al 92 EN MM8-1 P1 328001 3215 110,30
ENBST32.200.20.1 32 20 200 60 71 92 EN MM8-1 P1 328001 3220 126,60
ENBST32.300.20.1 32 20 300 - - - EN MM8-1 P1 328001 3230 204,40
3129
Bohrstangenhalter 40
’ de
Bezeichnung D D2 U 2 13 passen
nm o mm o mm mm o mm o Kemmshobe @ ArtikehAr. € LR e e
ENBST40.135.20.1 40 20 135 60 73 95 EN MM8-2 P2 328002 4013 114~
ENBST40.190.20.1 40 20 190 60 73 95 EN MM8-2 P2 328002 4019 136,90
ENBST40.250.20.1 40 20 250 60 73 95 EN MM8-2 P2 328002 4025 162,10
ENBST40.400.20.1 40 20 400 - - - EN MM8-2 P2 328002 4040 294,80
3129
& @ D1/D2/D3
S e S
1 ! /— TI | | 8
\ /6] AN
~| o~ \\L72//
vl L1 Ausfihrung rechts
Bohrstangenképfe A 20 X SDQC.. 11
Maodell 1 12 fl P2 Dimin. D2min  D3min, 0ossende  possonde rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Wendeplatten Klemmschraube - Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A20XSDQCR/LT1 72 30 14,9 24 30 37 46 DC.1T3.. EN-SM4 R1 3281010011 8580 3281020011 85,80
3129 3129

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. 30-37



@ D1/D2/D3

R
// B | ©
A=
pll Ly S
ol L2 1 Ausfihrung rechts
Bohrstangenké&pfe A 20 X SDUC.. 11
Modell L 12 A 2 Dimn  D2mn  D3min. We"rfj:er:;en Klem‘@ﬂf:ube - rechts links
mm mm mm mm mm mm mm p Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A 20X SDUCR/L 11 72 30 17 45 30 39 48 DC.11T3.. EN-SM4 R1 3281030011 8580 3281040011 85,80
3129 3129
o @ D1/D2/D3
[
I
Ausfishrung rechts
Bohrstangenképfe A 20 X SDJC.. 11
Modell u 2 f R Dlmn D2mn D3mn Posende - possende rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Wendeplatten Klemmschraube v Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A 20X SDICR/L 11 72 30 14,9 24 30 37 46 DC.11T3.. EN-SM4 R1 3281050011 8580 3281060011 8580
3129 3129
@ D1/D2/D3
| ©
(S
B L2, Ausfishrung rechts
Bohrstangenké&pfe A 20 X SCLC.. 12
Modell 1 12 Fl R Dimn D2mn D3mn. foSende  pussende rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Wendeploten Klemmschroube g Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A20 X SCLCR/L 12 72 30 13,9 14 29 36 45 (C..1204.. EN-SM5 1 R2 3281070012 8580 3281080012 85,80
3129 3129
@ D1/D2/D3
Ausfihrung rechts
Bohrstangenkédpfe A 20 X SCLC.. 09
Modell u LA R Dlmn D2mn D3mn. 00Sende  possende rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Wendeplatten  Klemmschraube - Artikel-Nr. € Artikel-Nr. 3
A20 X SCLCR/L 09 72 30 13,9 1,4 29 36 45 (C..0913.. EN-SM4 R1 328107 0009 8580 328108 0009 85,80
3129 3129
R @ D1/D2/D3
P
" NE==T=
e 1\7_— Q
bl v L1 Ausfihrung rechts
Bohrstangenkdpfe A 20 X SVLC..16
Modell L1 12 F1 DImin.  D2min. D3 min. possende possende rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Wendeplatten Klemmschraube - Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A20 X SVLCR/L 16 72 30 18,7 34 41 46 VC..1604.. EN-SM4 R1 3281090016 8580 3281100016 85,80
3129 3129
@ D1/D2/D3
|
S
i L1 Ausfiihrung rechts
Bohrstangenkdpfe A 20 X SVQC.. 16
Modell 11 12 Fl F2 Dimin. D2min  D3min ., 000de  possende rechts links
mm mm mm mm mm mm m Wendeplatten - Klemmschraube - Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A 20X SVQCR/L 16 76,5 345 17,6 51 33 40 49 VC.1604.. EN-SM4 R1 3281110016 8580 3281120016 8580
3129 3129

[ 30-38 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



@ D1/D2/D3

%an '// T~ S
N
SIS
T Ausfiihrung rechts
Bohrstangenké&pfe A 20 X STFC.. 16
Modell 1 12 A 2 Dimn  D2mn.  D3min. an“j:e?fﬁen Klerﬁ]ﬁiﬂﬂfube - rechts links
mm mm mm mm mm mm mm p Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A20 X STFCR/L 16 72 30 14,3 1,8 29 36 45 TC.16T3.. EN-SM4 R1 3281130016 8580 3281140016 8580
3129 3129
@ D1/D2/D3

Ausfihrung rechts

Bohrstangenképfe A 20 X STLC.. 16
Modell 11 12 Fl F2 Dimin. D2min  D3mn ., f0%0de  possende rechts links
mm mm mm mm mm mm m Wendeplatten - Klemmschraube - Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A20XSTLCR/L16 72 30 13,8 1,4 28 35 44 TC.16T3.. EN-SM4 R1 3281150016 8580 3281160016 85,80
3129 3129
@ D1/D2/D3
AN
/ \ \‘ gi
Jeole)|) Q
& <£>J|_3 Ausfishrung rechts
Bohrstangenkdpfe A 20 X SFN. 16
) ) ) passende passende
Modell 11 12 Fl F2 D1 min. D2 min. D3 min. e Wi — _ rechts
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
A20 XSFNR 16 7 30 149 09 30 37 4 mershiSO pusig RI 3281170016 85,80
3129
P ©D1/D2/D3
/“xﬁ
@
T ) Q
_ 2
o L1 Ausfihrung rechts
Bohrstangenképfe A 20 X PCLN. 12
Modell U 12 A R Dimin D2min D3mn U506 e ~ 1 rechts links
mm  mm mm mm mm mmmm Wendeplatten ") o® ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A20XPCINR/L12 71 29 15 10 31 36 44 (N..1204.. B1 E3 F2 62 H1 Q1 3281180008 126,60 3281190008 126,60
3129 3129
@ D1/D2/D3
5
Q
Ausfishrung rechts
Bohrstangenképfe A 20 X PDUN. 11
Modell U 12 A B2 Dlmin D2min D3mn. PoSsende T 1 rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Wendeplatten « o ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A20XPDUNR/L T 72 30 18 55 31,5 375 465 DN..1104.. v E1 F1 61 H1 Q1 3281300011 12660 3281310011 126,60
3129 3129
@ D1/D2/D3
7
////f@ ; \‘ 8
e S
= Ausfihrung rechts
TR k2
Bohrstangenkdpfe A 20 X PDUN. 15
Modell 1 12 F1 F2 D1 min. D2 min. D3 min. possende T 1 rechts links
mm  mm mm mm mm mmmm Wendeplotten ~ o® ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A 20X PDUNR/L15 76 34 20 10 37 44 51 DN..1506.. ( E2 F2 62 H1 Q1 3281200015 126,60 3281210015 126,60
3129 3129
Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Bohrstangenkdpfe A 20 X PWLN. 08

@ D1/D2/D3

Ausfihrung rechts

Modell U 12 A P2 Dlmin D2min D3mn Psende ~ rechts links
mm  mm mm  mm mm  mm mm Wendeplatten Jﬁ -® ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A 20 X PWINR/L 08 72 30 17 10 33 40 46 WN..0804.. D1 E3 F2 62 H1 Q1 3281220008 126,60 328123 0008 126,60
3129 3129

@D1/D2/D3

 ©
0 N
—

Bohrstangenkdpfe A 20 X PTLN. 16

Ausfihrung rechts

Modell U 12 A R Dimin D2min D3mn ., P05one b ~F rechts links
mm  mm mm mm mm mmmm Wendeplatten e o® ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A20 X PTINR/L 16 72 30 16 3,5 31 36 44 N..1604.. Al El F1 63 H1 Q1 3281260016 126,60 328127 0016 126,60
3129 3129
@ D1/D2/D3
—g!
N
Ausfishrung rechts
Bohrstangenkdpfe A 20 X PTFN. 16
Modell U 12 A R Dlmin D2min D3min. ., Po5onde b = rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Wendeplatten \J" o ' =~ Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A 20 X PTFNR/L 16 72 30 16 35 31 36 44 N..1604.. Al El al 63 H1 Q1 3281280016 126,60 328129 0016 126,60
3129 3129
@ D1/D2/D3
I
)
Ausfihrung rechts
w
Bohrstangenképfe A 20 X DDI. 3/4
Modell 1 12 Al 2 Dlmn D2min D3mn PUSSo0de pussende rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Wendeploten ~ Klemmschroube g Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A20XDDIR/L 3/4 72 30 23 10 37 46 55 DGTI-N-3/4 EN-DM4 12 328124 0003 10580 3281250003 105,80
3129 3129
Ersatzteile
»  Auflageplatte #2  Auflageplatte Avuflageplatte Avuflageplatte ~ Spannhebel a® Schraube ' Rohrstift
EF ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €

F1 3216010201 3,10

G1 321601 0301 0,80

AT 3216010001 6,95 B1 3216010007 7,90 (13216010010 7,70 D1 3216010016 8,50 ET 3216010101 10,15
(2 3216010012 13,60 E2 3216010107 11,35 F2 3216010209 3,10 62 3216010302 1,05
E3 3216010108 10— 63 3216010308 0,80

3106 3106 3106 3106 3106 3106 3106
Stift Schraube Stiftschraube 1 Winkelschrn.uben- Schliissel
N - 3 dreher vernickelt
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
H1 3216010402 1,20 1T 1241605038 5,40 P1 3281990081 450 Q1 7030050030 0,27 RT 7030530150 2,95

121241604034 520 P2 3281990082 4,30

R2 7030530200 3-

3106 3106 3106 7111

[ 3040 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt.

7114

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ISO-Wendeschneidplatten CCET
* 80°-rhombisch, positiv 7°

Spanbrecher MF
* Hinweis: R=0, 1 mm!
rechte Platte = rechter Klemmhalter oder linke Bohrstange ab
linke Platte = linker Klemmhalter oder rechte Bohrstange

F M R 5 150 JC5003 JC5015
finishing medium roughing DIJET % T AikelNr. €
° - - 1S0-Bezeichnung = Ve =200 - 300 Ve=100-200
T 060201 RAF ® ® JC5003 | 10 3310500503 8,10 Ve=100-180 Ve=90-140
® JC5015 | 10 3310500540 8,10
040201 L ° ° JC5003 | 10 3310500603 8,10 Ve=100-250
Feinstschlicht- ’ ® JC5015 | 10 3310500640 8,10 Vﬂm/?iun]l f=0,03-01
o =[mm,
Bearheitung ° ° JC5003 | 10 3310501103 8,10 0[] ap=02-15
(CET 060202 R-MF
® JC5015 | 10 3310501140 8,10
L4 L4 JC5003 | 10 3310501203 8,10
CCET 060202 L-MF
® JC5015 | 10 3310501240 8,10
® e JC5003 | 10 3310501503 9,85
CCET 097301 R-MF
® JC5015 | 10 3310501540 9,85
CCET 097301 L-MF L] L] JC5003 | 10 331050 1603 9,85
L] ® JC5003 | 10 3310502103 9,85
CCET 097302 R-MF
® JC5015 | 10 3310502140 9,85
® ® JC5003 | 10 3310502203 9,85
CCET 097302 L-MF
® JC5015 | 10 3310502240 9,85
3107

ISO-Wendeschneidplatten CCMT

* 80°-rhombisch, positiv 7° w
Wiper WP

F M R TORN® B 150 HC7620 HC 7630
finishing medium roughing = T AtikelNr €
) ° - |so-Bezei(|mu||g a Ve=110-250 Ve=280-220
L L HC7620 | 10 3111051212 6,90 _
CCMT 097304-WP Ve=140-240
® HC7630 | 10 3111051213 6,90 .
Ve= [m/min] £=0,15-0,50
T 0913087 ® ® HC7620 | 10 3111052312 6,90 f= {mm]/U] 9-07-40
i i g ap=[mm =U,/-4,
Schlicht- / mittlere ® HC7630| 10 3111052313 6,90
 Bearbeitung ° ° HC7620| 10 3111052612 9,75
3 CCMT 120404-WP
S L] HC7630 | 10 3111052613 9,75
® L] HC7620 | 10 3111052712 9,75
CCMT 120408-WP
® HC7630| 10 3111052713 9,75
3108
Spanbrecher 51 (SM)
F M R = B IS0 DC710 DC810
finishing medium roughing % 9 ArtikelNr. €
o - - 150-Bezeichnung & Ve =150-350 Ve =250- 330
® DC710 | 10 3250020155 6,45
I CCMT 060202-51 (SM) Ve=100-200
f ® ® DC8I0 | 10 3250020174 6,45
- ° DC710 | 10 3250020255 6,45 Ve=140-350
CCMT 06020451 (SM) ’
Schlicht-Bearbeitung ® L] DC810 | 10 3250020274 6,45 V§= {m/n}lun]] f=0,05-06
=|mm,
o7, ® DC710 | 10 3250021655 7,35 ap = [mm] =025-30
189 CCMT 09T304-51 (SM)
7] ® ® DC810 | 10 3250021674 7,35
® DC710 | 10 3250021755 7,35
CCMT 097308-51 (SM)
® ® DC8IO0 | 10 3250021774 7,35
(CMT 120408:51 (SM) | @ DC710 | 10 3250022755 10,25
3107

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3041 |



Spanbrecher FP

F M R TORN® b} 1S0 HC7610 HC7620
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. €
° - - 150-Bezeichnung =] Ve =200- 380 Ve=140-320
T 06020257 ® ® HC7610| 10 3111010111 580 Ve=160-280 Ve=160- 260
® ® HC7620 | 10 3111010112 5,80 -
Vo= [m/min] £=0,05-0,16
® ) HC7610| 10 3111010211 580 f=[mm/U]
CCMT 060204-FP ap = [mm] ap=01-15
Schlicht-Bearbeitung ® ® HC7620 | 10 3111010212 5,80
20° ® ® HC7610| 10 3111011111 7,25
CCMT 09T302-FP
® ® HC7620| 10 3111011112 7,25
® ® HC7610| 10 3111011211 7,25
CCMT 09T304-FP
® ® HC7620| 10 3111011212 7,25
L] L] HC7610 [ 10 3111011311 7,25
CCMT 09T308-FP
® ® HC7620| 10 3111011312 7,25
® ® HC7610| 10 3111012611 10,30
CCMT 120404-FP
[ ® HC7620| 10 3111012612 10,30
® ® HC7610| 10 3111012711 10,30
CCMT 120408-FP
® ® HC7620 | 10 3111012712 10,30
3108
Spanbrecher FT
F M R 5 150 Jeiov JC215v IN10
finishing medium roughing DIJET. LE T AtikelNe €
° - - 1S0-Bezeichnung = Ve=200-300 | Vc=150-250 | Vc=250-350
CCMT 060202-FT ® ® JC215V | 10 3310600132  6,— Ve=100-200 | Ve=80-180 | ve=120-220
® ® JCTI0V | 10 3310600220  6,—
—— CCMT 060204-T ° ° JC215V | 10 3310600232 6 Ve=150-300 | Ve=100-250 | Ve=180-300
Schlicht-Bearbeitung ® ® IN10 | 10 3310600263 5,60 V;:{m/?iun]] £=0,05-03
=[mm,
3° ® ® JCTI0V | 10 3310600320  6,— op = [rm)] p=05-20
3,8 CCMT 060208-FT
L] L] JC215V | 10 331060 0332 6—
® ® JC215V | 10 331060 2032 6~
CCMT 09T302-FT
® ® IN10 | 10 3310602063 5,60
® ® JCTI0V | 10 3310602120  6,—
CCMT 09T304-FT ® ® JC215V | 10 331060 2132 6~
® ® IN10 | 10 3310602163 5,60
® ® JCTI0V | 10 3310602220  6,—
CCMT 09T308-FT ® L] JC215V | 10 331060 2232 6—
L] L] INT10 | 10 3310602263 5,60
® ® JCTI0V | 10 3310603620  6,—
CCMT 120404-FT
® ® JC215V | 10 331060 3632 6
CCMT 120408-FT ® ® JC215V | 10 331060 3732 6~
3107
Spanbrecher MP
F M R TORN® B 150 HC7610 HC 7620 HC 7630
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. €
- e - | IS0Bezeichnung 3 A - 160-340 | V= 110-250 | Ve - 80-220
® ® HC7610| 10 3111030211 580 IsG?ssK Ve=140-240 | ve=140-240
CCMT 060204-MP ® ® HC7620| 10 3111030212 5,80 -
Vo= [m/min] f=0,16-0,35
® HC7630| 10 3111030213 580 f=[mm/U]
ap = [mm] ap=0,6-4,0
mittlere Bearbeitung ® ® HC7610| 10 3111031211 7,25
o CCMT 09T304-MP ® ® HC7620| 10 3111031212 7,25
g ® HC7630| 10 3111031213 7,25
® ® HC7610| 10 3111031311 7,25
CCMT 09T308-MP ® ® HC7620| 10 3111031312 7,25
® HC7630| 10 3111031313 7,25
® L] HC7610 | 10 311103 2611 10,30
CCMT 120404-MP ® ® HC7620 | 10 3111032612 10,30
® HC7630 | 10 3111032613 10,30
® ® HC7610| 10 3111032711 10,30
CCMT 120408-MP ® ® HC7620| 10 3111032712 10,30
® HC7630 | 10 3111032713 10,30
3108

[ 3042 | Preisungaben in Furo, zzgl

MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware




Spanbrecher MP INOX

F M R TORN" B 150 HC7520 HC 7530
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. € SOM
- ° - 150-Bezeichnung é NOX Ve=280-210 Ve=90-160
L] HC7520 | 10 3101030225 5,90 1S0°S
CCMT 060204-MP ! . Ve=30-60 Ve=20-50
o [ucrs30| 10 300030226 5% Swelgieung
V= [m/min] £=0,16-0,35
® HC7520 | 10 310103 1225 6,90 f=[mm/U]
CCMT 09T304-MP ap = [mm] ap=0,6-40
mittlere Bearbeitung ® HC7530 | 10 310103 1226 6,90
120 ® HC7520 | 10 310103 1325 6,90
yal CCMT 097308-MP
L] HC7530 | 10 310103 1326 6,90
L] HC7520 | 10 310103 2725 9,80
(CMT 120408-MP
® HC7530 | 10 310103 2726 9,80
(CMT 120412-MP ® HC7530 | 10 310103 2826 9,80
3108
ISO-Wendeschneidplatten CNMG
¢ 80°-rhombisch, negativ w
Wiper WP
F M R TORN'® 5 1S0 HC7520 HC7620
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. € 150 P
- ° - 1S0-Bezeichnung & Stahl Ve=180-230
L] HC7520 | 10 3101632725 8,85 1SO M _
(NMG 120408-WP Ve=110-200
L L HC7620 | 10 3111632712 8,85
20K Ve=100-210
[INY
mittlere Bearbeitung 150 § Ve=30-60
Superlegierung
15 Vic = [m/min] £=0,20-0,55
f=[mm/U]
op=[mm] ap=08-3,0
3108
Spanbrecher FP
F M R TORN* 3 IS0 HC7610 HC 7620
finishing medium roughing = T AtikelNr €
o - - 1S0-Bezeichnung & Ve =220- 420 Ve =150-350
UG 12040459 o o HC7610| 10 3111512611 885 Vo= 200.320 V= 170.290
L4 L HC7620 | 10 3111512612 8,85 .
Ve = [m/min] f=0,08-0,25
® ® HC7610| 10 3111512711 885 f=[mm/]
CNMG 120408FP ap=[mm] p=02-20
Schlicht-Bearbeitung L] L] HC7620 | 10 3111512712 8,85
20°
3108
Spanbrecher FM
F M R TORN" B 150 HC7510 HC 7520
finishing medium roughing = T AikelNr €
° - - 1S0-Bezeichnung é Ve =140-320
QG 120404511 ° HC7510| 10 3101532624 885 m V= 175270 Vo= 170-260
® HC7520 | 10 310153 2625 8,85 150§
° HC7510 | 10 3101532724 8,85 Sralkgong Ve =30-60
CNMG 120408-FM "
Schlich-Bearbeitung ® HC7520 | 10 3101532725 8,85 Vf {m%] f=007-0,16
=|m
19° ap = [mm] ap=04-15
3108

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3043 |




Spanbrecher UR

F M R B 150 Jeov Jc21sv JC325v
finishing medium roughing DIVET. % T AikelNr €
- ° - |SO-Be1ei(|1||u||g 3 Ve=200-300 | Vc=150-250 | Vc=100-200
® o JCT10V | 10 3301253620 7,60 Ve=100-200 Ve=80-180
CNMG 120404-UR ® ® JC215V | 10 3301253632 7,60
° JC325V | 10 3301253635 7,60 Ve=150-300 | Ve=100-250
mittlere Bearbeitung ® ® JC10V | 10 3301253720 7,60 Vﬂm/r}ijn]] f=0,1-05
=[mm,
(NMG 120408-UR ® ® JC215V | 10 3301253732 7,60 ap = [rm] p=06-50
1 ® JC325V | 10 3301253735 7,60
3107
Spanbrecher 58
F M R = B 150 DC710 DC735 DC810
finishing medium roughing % 9 AdikelNr. €
- ° - 1S0-Bezeichnung & Ve=150-350 | Ve=120-220 | Vc=200-300
06 12040453 ® DC710 | 10 325307 2655 9,40 Ve=100-180 | Ve=90- 150
@' ® DC735 | 10 3253072662 9,40
— _
° DC710 | 10 3253072755 9,40 Ve=150-300
mittlere Bearbeitung | CNMG 120408-58 ® DC735 | 10 3253072762 9,40 V;={m/r;iﬂ]l f=014-03 | f=015-04 | £=014-03
=|mm,
20 ® ® DC8I0 | 10 3253072774 9,40 ap = [rom] 1p=10-40
139/ | = |
:/ﬁ\/“‘ (NMG 12041258 ® DC710 | 10 3253072855 9,40
3107
Spanbrecher PG
F M R B 150 JC215V JC 325V
finishing medium roughing DIJET. LE 9 AdikelNr. €
- e - | Is0Bezeichnung s 130P Ve - 150- 250 Ve=100-200
® () JC215V | 10 3301903728 7,60 1S0 M .
(NMG 120408-PG oK Vc=80-180
® JC325V | 10 3301903737 7,60 SOk
CNMG 1204126 ° ° JC215V | 10 3301903828 7,60 Buss Ve=100-250
mittlere Bearbeitung | CNMG 160608-PG ® JC325V | 10 3301904039 11,75 V; {m/%n]l f=02-0,6
=|mm,
(NMG 160612-PG L JC325V | 10 3301904139 11,75 ap = [mm] p=05-65
‘
3107
Spanbrecher SZ
F M R 5 150 Jesne JC525X JC 605X
finishing medium roughing DIJET % 9 ArtikelNr. €
- e - | ISOBezsichnung 3 150M | ve-60-140 | Ve-100-270 | Ve-80-120
JC525X | 10 3301873738 7,60 Sup!ﬁgiesmng Ve=120-50
(NMG 1204085 JC5118 | 10 3301873784 7,60 -
Ve= [m/min] £=02-06
JC605X | 10 3301873740 7,60 = [mm/U]
ap=[mm] (1p=1,5-5,0
mittlere Bearbeitung JC525X | 10 330187 3838 7,60
CNMG 12041251 JC5118 | 10 3301873884 7,60
.
[ JC605X | 10 3301873840 7,60
3107
Spanbrecher MP
F M R TORN® B 150 HC7610 HC 7620 HC7630
finishing medium roughing s 9 AdikelNr. €
- ° - 1S0-Bezeichnung = Ve=130-290 | Ve=120-280 | Vc=80-220
G 120404P ® ® HC7620 | 10 3111552612 8,385 Vo= 140-240 | Ve=150- 260
® HC7630 | 10 3111552613 8,85 -
Ve=[m/min] | £=0,15-0,25 =0,18-04
® ® HC7610| 10 3111552711 8,85 = [mm /U]
ap=[mm] awp=08-30 ap=0,6-60
mittlere Bearbeitung | CNMG 120408-MP L] L] HC7620 | 10 3111552712 8,85
15 s ® HC7630 | 10 3111552713 8,85
® ® HC7610 [ 10 3111552811 8,85
CNMG 120412-MP ® ® HC7620| 10 3111552812 8,85
® HC7630 | 10 3111552813 885
(NMG 160608-MP ® ® HC7620 | 10 3111554012 14,40
(NMG 160612-MP ® ® HC7620 | 10 3111554112 14,40
3108

[ 30-44 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware




Spanbrecher MM

F M R TORN" B 150 HC7520 HC 7530
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. € SOM
- o - I150-Bezeichnung é i Ve =150 - 240 Ve =130-200
” (] HC7520 | 10 310157 2625 8,85 150$
CNMG 120404-MM ! . Ve=30-60 Ve=20-50
o [ucrs30| 10 30572626 88s Swelgieung
Ve=[m/min] f=0,15-025
® HC7520 | 10 3101572725 8,85 = [mm/U]
CNMG 120408-MM ap=mn] p=08-30
mittlere Bearbeitung ® HC7530 | 10 310157 2726 8,85
L ° HC7520 | 10 3101572825 8,85
v CNMG 120412-MM
° HC7530 | 10 3101572826 8,85
0,04
3108
Spanbrecher MS
F M R TORN" b} 150 HC7220
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. € SOM
- ° - 150-Bezeichnung & NOX Ve=120-190
” (NMG 120404-MS L] HC7220 | 10 3111552614 9,25 150S Ve=30-40
CNMG 120408-M5 ° HC7220 | 10 3111552714 9,25 Setlegeng
V= [m/min] £=0,16-041
f=[mm/U]
ap = [mm] ap=05-50
mittlere Bearbeitung
20° &
0,04
3108
Spanbrecher UB
F M R 5 150 Jc215v
finishing medium roughing DIVET. % 9 AdikelNr. €
- o - 1S0-Bezeichnung & Ve =150-250
(NMG 120404-UB ® ® JC215V | 10 3301723628 7,60 Ve=100-250
(NMG 120408-UB ® ® JC215v | 10 3301723728 7,60 .
Ve [m/min] £=018-07
f=[mm/U]
ap = [mm] ap=1,0-60
Schrupp- / mittlere
Bearbeitung
3107
Spanbrecher GG
F M R B 150 JC105v Jcnov JC215v
finishing medium roughing DIVET. % T AikelNr €
- ° - 1S0-Bezeichnung é Ve =200-300 | Ve=150-250
® ® JC1ov | 10 3301103620 7,60
/ e / CNMG 120404-66 Ve=100-200
| ® ® JC215V | 10 3301103632 7,60
—_— ORI IOV | 10 3301103720 7,60 Ve-150-300 | Ve=150-250 | Ve-100-250
Schrupp- / mittlere | CNMG 120408-G6 ® JC105V | 10 3301103721 7,60 V; mw]] f=0,18-0,75
Bearbeitung (] ° JC215V | 10 3301103732 7,60 ap=[mm] p=20-60
3107
Spanbrecher RP
F M R TORN" B 150 HC7610 HC 7620 HC7630
finishing medium roughing = T AikelNr €
- o - 150-Bezeichnung é Ve=130-290 | Vc=80-230 | Vc=60-200
° HC7610 | 10 3111592711 885 v§=[m/min] £=0,20-0,40
= [mm/U
(NMG 120408-RP ® HC7620 | 10 3111592712 8,85 up=m]/ ] p=10-60
® HC7630 | 10 3111592713 8,85
° HC7610 | 10 3111592811 8,85
(NMG 120412-RP ° HC7620 | 10 3111592812 8,85
° HC7630 | 10 3111592813 8,85

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

3108

Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3045 |




Spanbrecher RM (HC75..)

F M R TORN" B 150 HC 7520 HC 7530
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. € S0
- - e | 150Bezeichnung 3 S0 M Ve=110-200 V=90-160
® HC7520 | 10 310161 2725 8,85 1S0°S _ -
(NG 120405 ° HC7530 | 10 3101612726 8,85 e en
- Ve=[m/min] £=0,22-0,40
(NMG 120412-RM ® HC7530 | 10 3101612826 8,85 f=[mm/U]
ap = [mm] ap=12-4,0
3108
Spanbrecher SG
* Hinweis:
rechte Platte = rechter Klemmhalter oder linke Bohrstange
linke Platte = linker Klemmhalter oder rechte Bohrstange
F M R B IS0 JC8015
finishing medium roughing DIJET LE T AtikelNe € SO
- [ - 1S0-Bezeichnung & NOX Ve =90-200
(NMG 120404R-SG JC8015 | 10 330180 4040 7,60 V§= {m/?w]] £=0,2-04
(NMG 120404156 JC8015 | 10 330180 4140 7,60 ap= [m] ap=10-50
(NMG 120408R-SG JC8015 | 10 330180 4240 7,60
Schrupp- / mittlere | (NMG 120408L-56 JC8015 | 10 330180 4340 7,60
Beﬂfboeiz'"ns CNMG 120412R 56 JC8015 | 10 3301804440 7,60
2$E/_ CNMG 120412156 JC8015 | 10 3301804540 7,60
3107
Spanbrecher SF
F M R B 150 Jcov Jc5015
finishing medium roughing DIVET. "—'E T AtikelNr € IS0 P
° ° - 150-Bezeichnung & Siahl Ve =200 - 300
G 120404F ot ® JC110V | 10 3301853620 7,60 Is0M Ve=100-200 Ve=120.250
L4 JC5015 | 10 330185 3640 7,60 R
UG 1204055 ° ° JCIIOV | 10 3301853720 7,60 buss Ve=150-300
Schlicht- / mittlere ® JC5015 | 10 330185 3740 7,60 1S0S Ve=130-80
Bearbeitung Superlegierung
0,43 V= [m/min] £=0,15-0,35
o—» f= U
#j‘;/— up:m]/ : p=10-40
3107
ISO-Wendeschneidplatten CNMA
* 80°-rhombisch, negativ
ohne Spanbrecher
F M R B 1S0 JC105v Janov
finishing medium roughing DIVET. % T AikelNr €
° ° - 1S0-Bezeichnung é Ve =150- 300 Ve =150-250
® JC110V | 10 330701 3620 7,20 Ve = [m/min] f=0,15-0,35
0 (NMA 120404 = mm/u]
° JC105V | 10 3307013621 7,20 op=[m] p=10-40
| = e— ® JC110v | 10 330701 3720 7,20
(NMA 120408
universeller Einsatz [ ] JC105V | 10 330701 3721 7,20

3107

[ 3046 | Preisongaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ISO-Wendeschneidplatten CNMM

* 80°-rhombisch, negativ

Spanbrecher UC
F M R ] 1S0 JC215V JC325V
finishing medium roughing DIJET % T AikelNr. €
- - ° 1S0-Bezeichnung S Vc=280-180 Vc=280-200
=) A 120408.U¢ L4 L4 JC215Vv | 10 3304053732 7,30 Ve=80-140 Ve=80-180
L JC325V | 10 3304053735 7,30
° ° JC2U5V | 10 3304053832 7,30 ¥e=100-200
CNMM 120412-UC [
Schrupp-Bearbeitung L] JC325V | 10 3304053835 7,30 V;; %%"]] f=012-10
O 1906124 ® ® JC215V | 10 3304057232 1570 ap= [mm] ®=20-75
WPt ° JC325V | 10 3304057235 1570
® L4 JC215V | 10 3304057332 15,70
CNMM 190616-UC
® JC325V | 10 3304057335 15,70
3107
Spanbrecher RP
F M R TORN® b} 1S0 HC7620 HC7630
finishing medium roughing = T AtikelNr €
- - o 1S0-Bezeichnung & Ve =80-230 Ve=280-230
| L] HC7630 | 10 311167 2813 8,85
[ CNMM 120412-RP Ve=120-210
y ® L HC7620 | 10 3111652812 8,85 .
Ve = [m/min] f=0,45-0,90
/ [ HC7630 | 10 311167 2713 8,85 f=[mm/U]
(NMM 120408-RP ap=[mm] ap=2,0-10,0
Schrupp-Bearbeitung L L4 HC7620 | 10 3111672712 8,385
3 CNMM 160612-RP L L] HC7620| 10 3111654112 14,75
s
3108
Spanbrecher GS
F M R 8 1S0 JC5118 JC8050
finishing medium roughing DIJET LE T AtikelNr. € IS0 P
- ° - |SO-Bezei(|-||-|u||g 3 Stahl Ve=120-300 Ve=100-280
L4 L4 JC5118 | 10 3304503741 7,30 1SO M
CNMM 120408-GS Ve=100-200 Vc=80-180
L L4 JC8050 | 10 3304503785 7,30
e Ve=60-120 Ve=50-100
uperlegierung
Schlicht- / mittlere V= [m/min] £=0,15-0,35
. f=[mm/U]
Bearbeitung op=[mm] ®=05-35
30°
3107
Spanbrecher S1
F M R ° ] 1S0 SHC 9230
finishing medium roughing SARA % 9 AdikelNr. € S0P
- ° - 1S0-Bezeichnung S Stafl Ve=165-290
CNMM 120408-51 L] L] L] SHC9230| 10 3304113720 7,10 1SO M Ve=110-170
CNMA 12041251 o[ [ef [@] [sucozso| 10 3304113820 7,00 IK
Guss Ve=175-275
mittlere Bearbeitung 8 150 § Ve=35-85
uperlegierung
0as o2 Ve=[m/min] £=025-07
7 f=[mm/U]
op=[mm] ap=15-80
3107
Spanbrecher 52
F M R g b} 1S0 SHC 9230
finishing medium roughing SARA % T AikelNr €
- - ° 1S0-Bezeichnung é Ve =165-285
CNMM 160612:52 ° ® ® SHC9230| 10 3304164120 11,25 m Ve=95-170
(NMM 190616-S2 ® ® L] SHC9230| 10 3304167320 15,25
130K Ve=155-270
[INY
Schrupp-Bearbeitun 1S0°S _
PP 9 Superlegierung Ve=30-80
20°
2 V= [m//min] f=035-1,0
2 LIRS f=[mm/U] ' '
ap=[mm] ap= 2,0-12,0

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

3107

Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. 30-47




ISO-Wendeschneidplatten DCET

* 55°-rhombisch, positiv 7°

Spanbrecher MF
* Hinweis: I
m!
rechte Platte = rechter Klemmhalter oder linke Bohrstange ab R= o,1m
linke Platte = linker Klemmhalter oder rechte Bohrstange
F M R B IS0 JC5003 JC5015
finishing medium roughing DIJET % T AikelNr. €
° - - |So-Bezei(|-||-|u||g a Ve=200-300 Ve=100-200
DCET 070201 RAE L4 L4 JC5003 | 10 331950 0503 9,05 Ve=100-180 Ve=90-160
L JC5015 | 10 331950 0540 9,05
DCET 070201 L ° ° JC5003 | 10 3319500603 9,05 Ve=100-250
Feinstschlicht- ET 070002 R ° ° JC5003 [ 10 3319501103 9,05 Vﬂm/?iun]l f=0,03-0,1
. .| =|mm,
Bearbeitung ° JC5015 | 10 3319501140 9,05 =[] 0p=02-15
e e JC5003 | 10 3319501203 9,05
DCET 070202 L-MF
L4 JC5015 | 10 331950 1240 9,05
L4 L4 JC5003 | 10 331950 1503 11,55
DCET 117301 R-MF
L JC5015 | 10 331950 1540 11,55
L] L] JC5003 | 10 331950 1603 11,55
DCET 117301 LMF
L] JC5015 | 10 331950 1640 11,55
® ® JC5003 | 10 3319502103 11,55
DCET 117302 R-MF
e JC5015 | 10 3319502140 11,55
L4 L4 JC5003 | 10 331950 2203 11,55
DCET 117302 L-MF
L JC5015 | 10 331950 2240 11,55
3107
Spanbrecher MM
* Hinweis:
rechte Platte = rechter Klemmhalter oder linke Bohrstang
linke Platte = linker Klemmhalter oder rechte Bohrstange
F M R B 1S0 JC5015
finishing medium roughing DIJET. % 9 AdikelNr. €
° - - 1S0-Bezeichnung & Ve =100-200
DCET 070201 R-MM L JC5015 | 10 331955 0540 9,05 1SO M Vo=
NOX c=90-160
DCET 070201 L-MM L] JC5015 | 10 3319550640 9,05 -
o= [m/min] £-0,03-02
DCET 070202 R-MM L] JC5015 | 10 3319551140 9,05 f= {mm]/U] 02.25
- p-02-2,
Schlicht-Bearbeitung | DCET 070202 LM | @ JC5015 | 10 3319551240 9,05 E—
}5° DCET 117307 R-MM L JC5015 | 10 3319551540 11,55
F‘\ﬁ DCET 117307 L-MM L JC5015 | 10 3319551640 11,55
DCET 117302 R-MM L JC5015 | 10 3319552140 11,55
DCET 117302 L-MM L JC5015 | 10 3319552240 11,55
3107
ISO-Wendeschneidplatten DCMT
¢ 55°-rhombisch, positiv 7°
Spanbrecher FP
F MR TORN' 5 150 HC7610 HC 7620
finishing medium roughing s 9 ArtikelNr. € 150 P
« - - 1S0-Bezeichnung 3 ek Ve = 200- 380 Ve = 140-320
DCAT 0702020 L L HC7610 | 10 3112010511 5,80 ISG?SSK Ve =180- 280 Ve =160-260
L L HC7620 | 10 311201 0512 5,80 :
V= [m//min] £=0,05-0,16
L] ® HC7610 | 10 311201 0611 5,80 f=[mm/]
DCMT 070204 =[] w=01-15
Schlicht-Bearbeitung ® L] HC7620 | 10 3112010612 5,80
20° ® ® HC7610 | 10 311201 1911 8,15
DCMT 11T302-FP
L L HC7620 | 10 3112011912 8,15
L] L HC7610 | 10 311201 2011 8,15
DCMT 11T304-FP
L L] HC7620 | 10 311201 2012 8,15
DCMT 11T308-FP L] L HC7620 | 10 311201 2112 8,15

3108
30-48 Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Spanbrecher FT

F M R B 150 Jenov Jc21sv IN10
finishing medium roughing DIJET. % 9 AdikelNr. €
. - - 150-Bezeichnung 3 Ve=200-300 | Ve=150-250 | Vc=250-350
DCHT 07020241 bl Bl s JC2NSV | 10 3319600457 690 Ve=100-200 | Ve=80-180 | Ve=120-220
L] L] INTO | 10 3319600463 6,10
pa——— o o JC215V | 10 3319600532 6,90 Ve=150-300 | Ve=100-250 | Ve=180-300
DCMT 0702041 : .
Schlicht-Bearbeitung ® ® IN10 | 10 3319600563 6,10 Vﬂm/%l f=0,05-03
={mm,
3° . ® ® JC110V | 10 3319602820 7,50 op = [mm] ®=05-20
p DCMT 11T302-FT ® ® JC215V | 10 3319602832 7,50
® ® IN10 | 10 3319602863 6,95
L L] JC1I0V | 10 3319602920 7,50
DCMT 11T304-FT L] L] JC215V | 10 3319602932 7,50
® ® INT0 | 10 3319602963 6,95
® ® JC1I0V | 10 3319603020 7,50
DCMT 11T308-FT
® ® JC215V | 10 3319603032 7,50
3107
Spanbrecher 51 (SM)
F M R = B 150 DC710 | DC735 | DC8I0 | DC9235
finishing medium roughing Lg 9 AikelNr €
. S - Ve=150 | Ve=80- | Ve=250 | Vc=150
° - - 1S0-Bezeichnung S -350 170 -330 -200
® DC710 | 10 3256022055 815 Ve=100 | Vc=80- V=150
- -180 180 -180
® DC735 | 10 3256022062 8,15
DCMT 117304-51 (SM) Ve=150 Ve=120
® DC9235 | 10 3256022064 815 2180 -180
Schlicht-Bearbeitung ® ® DC810 | 10 3256022074 8,15 Vﬂm/n)iun]] f=0,15-0,30
={mm,
[/ L] DC710 | 10 3256022155 8,15 ap = [mm] ap=10-30
189 DCMT 117308:51 (SM)
x7 ® DC735 | 10 3256022162 8,15
3107
Spanbrecher MP
F M R TORN® B 150 HC7610 HC 7620 HC 7630
finishing medium roughing s 9 AdikelNr. €
- ° - 1S0-Bezeichnung = Ve=160-340 | Ve=110-250 | Vc=80-220
® o HC7610 | 10 3112030611 5380 Ve=140-240 | Ve=140-240
DCMT 070204-MP ® ® HC7620 | 10 3112030612 5380 -
Ve= [m/min] £=0,16-030
® HC7630 | 10 3112030613 5380 = [mm/U]
ap=[mm] ap=06-40
® ® HC7610 | 10 3112030711 5380
DCMT 070208-MP L] L] HC7620 | 10 3112030712 580
® HC7630| 10 3112030713 5,80
® ® HC7620 | 10 3112032012 8,15
DCMT 11T304-MP
® HC7630 | 10 3112032013 8,15
® ® HC7620 | 10 3112032112 8,15
DCMT T1T308-MP
® HC7630 | 10 3112032113 8,15
3108
Spanbrecher MP INOX
F M R TORN" B 150 HC7520 HC 7530
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. € SOM
- e - IS0-Bezeichnung 3 e Ve=80-210 Ve=90-160
" ® HC7520 | 10 3102030625 590 150§
DCMT 070204-MP Ve=30-60 Ve=20-50
® HC7530 | 10 3102030626 590 -
Ve= [m/min] £=0,16-030
DCMT 070208-MP ® HC7520 | 10 3102030725 590 f:{mm]m] 06.40
- p=06-4,
mittlere Bearbeitung o [Hcrs20| 10 310203205 815 I
DCMT 11T304-MP
o ® HC7530 | 10 3102032026 8,15
}S\E/\ ® HC7520 | 10 3102032125 8,15
DCMT T1T308-MP
® HC7530 | 10 3102032126 8,15
3108

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3049 |




Spanbrecher MS

F M R TORN" B IS0 HC7220
finishing medium roughing = T AikelNr € SOM
- ° - 1S0-Bezeichnung & NOX Ve=120-190
DCMT 070208-MS ® HC7220 | 10 3112030714 6,15 150$ Ve=30- 60
DCMT 117308-MS ° HC7220 | 10 3112032114 8,60 Suetlegeng
Ve =[m/min] £=0,16-03
f=[mm/U]
ap = [mm] ap=06-40
mittlere Bearbeitung
12°
3108
ISO-Wendeschneidplatten DNMG
* 55°-rhombisch, negativ
Spanbrecher FP
F M R TORN" b} 1S0 HC7610 HC7620
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. €
° - - 150-Bezeichnung = Ve =150-350 Ve =170-290
DNMG 110404-FP ® ® HC7620 | 10 3112512312 9,85 Ve = 140340 Ve =180-290
L] L] HC7610 [ 10 311251 2411 9,85 .
DNMG 110408-FP V= [m/min] f=0,05-02
® (] HC7620 | 10 3112512412 9,85 f={mm}/ﬂ] w0115
ap=[mm =V 11,
Schlicht-Bearbeitung ° ° HC7610| 10 3112513011 12,90
DNMG 150604-FP
20° ® ® HC7620 | 10 3112513012 12,90
DNMG 150608-FP ® ® HC7620 | 10 3112513112 12,90
3108
Spanbrecher FM (HC75..)
F M R TORN® B 150 HC7510 HC 7520
finishing medium roughing = T AtikelNr € 150 P
° - - 1S0-Bezeichnung = Stahl Ve=140-320
NG 1104045 ® ® HC7510 | 10 3102532324 9,35 Iﬁ»%xm V= 175970 V=170 260
(] HC7520 | 10 3102532325 9,35 1505
DNMG 1104080 ° ° HC7510( 10 3102532424 9,35 Superlgierung V=30-60 Ve=20-50
° ® HC7510 | 10 3102533024 12,20 Ve= [m/min] f=0,05-0,12
DNMG 150604-FM f=[mm/]
° HC7520 | 10 3102533025 12,20 ap=[mn] p=02-1,0
3108
Spanbrecher UR
F M R B 150 JC215v JC325V
finishing medium roughing DIJET. % 9 AdikelNr. €
- o - I150-Bezeichnung é Ve=150-250 Ve =100- 200
® ® JC215V | 10 3313255232 10,90
DNMG 150604-UR Ve=180-180
® JC325V | 10 3313255235 10,90
° ° JC215V | 10 3313255332 10,90 Ve=100-250
DNMG 150608-UR ’
® JC325V | 10 3313255335 10,90 V; ={m/n}lun]] £=01-05
={mm,
ap=[mm] ap=06-50
Zs o
3107
Spanbrecher 58
F M R Duracarb) B 150 DC710 DC9235
finishing medium roughing Duracarb % T AikelNr €
- o - I1S0-Bezeichnung é Ve =150-300 Ve=50-150
L] DC710 | 10 325807 2355 10,20 1SO M
‘@, DNMG 110404-58 NOX Vc=100-180 Ve=50-180
® DC9235 | 10 3258072362 10,20 oy oo
(€= [m/min = -
[ =" ® DC710 | 10 3258072455 10,20 = [mm/U] e
DNMG 110408-58 ap=[mm] ap=10-35
mittlere Bearbeitung L DC9235| 10 3258072462 10,20
20 ® DC710 | 10 3258073255 13,25
139 : DNMG 150608-58
® DC9235 | 10 3258073262 13,25

3107

Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Spanbrecher MP

F M R TORN® 5 HC7610 HC 7620 HC 7630
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. €
- . - 150-Bezeichnung 3 OB V- 140-340 | V- 120-280 | Ve - 80-220
NG 110404.P ® ® HC7620 | 10 3112552312 9,85 |ng55|( Ve=180-290 | Ve=150- 260
L] HC7630 | 10 3112552313 9,85 -
Ve= [m/min] £=0,18-035
® ® HC7610 | 10 3112552411 9,85 f={mm]/U] 06.40
- Bp=06-4,
mittlere Bearbeitung | DNMG 110408MP ° ° HC7620| 10 3112552412 9,85 S
P s ® HC7630 | 10 3112552413 9,85
® ® HC7610 | 10 3112553011 12,20
= DNMG 150604-MP ® ® HC7620 | 10 3112553012 12,20
® HC7630 | 10 3112553013 12,20
L] L] HC7610 | 10 3112553111 12,20
DNMG 150608-MP L] L] HC7620 | 10 3112553112 12,20
® HC7630 | 10 3112553113 12,20
3108
Spanbrecher MM (HC75..)
F M R TORN® 5 150 HC 7520 HC 7530
finishing medium roughing = T AtikelNr € SOm
- e - IS0-Bezeichnung S i Ve =150- 240 Ve =130- 200
P— - Py
s 7 |DNMG 110404 HC7530 | 10 3102572326 9,35 Sup!ﬁe%iesrung Ve=30-40 Ve=120-50
ek ® HC7520 | 10 310257 2425 9,35 -
[oie=1] DNMG 110408-MM Ve= [m/min] £=0,18-035
® HC7530 | 10 3102572426 9,35 = [mm/U]
ap =[mm] 0p=06-50
mittlere Bearbeitung L] HC7520 | 10 3102573025 12,20
DNMG 150604-MM
Py ® HC7530 | 10 3102573026 12,20
DNMG 150608-MM ® HC7520 | 10 3102573125 12,20
0,04
3108
Spanbrecher MK
F M R TORN: b} HC 6410
finishing medium roughing s 9 AdikelNr. €
- o - 1S0-Bezeichnung = Ve =260-370
7 | DNMG 150608-MK ® HC6410 | 10 3102543131 11,85 Ve= [m/min] £=0,25-0,45
. ap=[mm] ap=08-50
mittlere Bearbeitung
{L‘fﬂ/
3108
Spanbrecher PG
F M R 5 150 JC215V
finishing medium roughing DIJET. LE T AtikelNr €
- ° - 1S0-Bezeichnung = Ve=150-250
DNMG 150604-PG [ ] [ J JC215V | 10 3313155228 10,90 Ve=100-250
DNMG 150608-PG ® ® JC2I5V | 10 3313155328 10,90 -
Ve= [m/min] £=02-06
DNMG 150612-P6 ® ® JC2I5V | 10 3313155428 10,90 = [mm/U]
ap=[mm] ap=05-65
mittlere Bearbeitung
3107
Spanbrecher RP
F M R TORN® B 150 HC7620 HC 7630
finishing medium roughing = T AikelNr €
- - o 1SO-Bezeichnung & Ve=80-230 Ve=60-200
L] L] HC7620 | 10 3112593112 12,20
DNMG 150608-RP Ve=100-210
® HC7630 | 10 3112593113 12,20 .
Ve =[m/min] £=0,15-0,35
® ® HC7620 | 10 3112593212 12,20 = [mm/U]
DNMG 150612-RP ap=[mm] ap=10-50
Schrupp-Bearbeitung L HC7630 | 10 3112593213 12,20
2102
3108

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzg] MwSt.




Spanbrecher RM

Fo Mo R TORN' g 150 HC 7520 HC 7530
finishing medium roughing = T Afikelr € o
- - o I150-Bezeichnung é i Ve=110-200 Ve=90-160
® HC7520 | 10 3102613125 12,20 1S0S B B
DNMG 150608-RM ° He7530 | 10 310261 312 1220 Ve=30-60 Ve=20-50
. - {m/%n]] f=0,22-040
=|mm,
ap = [mm] ap=12-4,0
Schrupp-Bearbeitung
3108
Spanbrecher SF
F M R B8 IS0 JC5015
finishing medium roughing DIJET. L; O AikelNr € o
° ° - 1S0-Bezeichnung S NOX Ve=120-250
DNMG 150404-SF L4 JC5015 | 10 331340 4840 8,90 I1S0S Ve=130-80
DNMG 150408-SF ° JC5015 | 10 3313404940 8,90 Supeegonng
Ve =[m/min] f=0,15-0,35
DNMG 150604-SF L] JC5015 | 10 331340 5240 10,90 f={mm]/U] 10.40
- p=10-4,
Schlicht- / mittlere | DNMG 150608-SF L] JC5015 | 10 3313405340 10,90 o
Bearbeitung
043
=

3107
Spanbrecher SG
* Hinweis:
rechte Platte = rechter Klemmhalter oder linke Bohrstange
linke Platte = linker Klemmhalter oder rechte Bohrstange
F M R ] JC5015
finishing medium roughing DIJET. % 9 AdikelNr. €
- o - I150-Bezeichnung & Ve =150-250
DNMG 150608 R-S6 ® JC5015 | 10 3313455040 10,90 1SO M Vo=
NOX c=120-250
DNMG 150608 L-S6 ® JC5015 | 10 3313455140 10,90 -
V} - {m/%] f=02-04
={mm,
ap=[mm] ap=1,0-50
Schrupp- / mittlere
Bearbeitung
02
23&&
3107
ISO-Wendeschneidplatten DNMM
* 55°-rhombisch, negativ
Spanbrecher UC
F M R b} IS0 JC215v
finishing medium roughing DIVET. % T AikelNr €
- - ° 1S0-Bezeichnung é Ve =180-180
- “7  [DNmM 150608-UC i o JC215V | 10 3316055332 10,90 Ve =80- 140
Ve=100-200
- i Ve = [m/min] f=0,12-1,0
Schrupp-Bearbeitung - [y 12-1)
ap=[mm] ap=20-75
3107

[ 3052 | Preisongaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Spanbrecher GS

F M R B IS0 JC5118
finishing medium roughing DIJET. % 9 AdikelNr. € IS0 P
° ° - 150-Bezeichnung & Siahl Ve =120-300
DNMM150608-6S ® i JC5118 | 10 3316505341 10,90 |s"?0 {n Ve=100-200
150§ -
Superlegierung Ve=60-120
i i Ve = [m/min] f=0,15-0,35
Schlicht- / 'mlﬂlere [yl ,15-0,
Bearbeitung ap= ] p=05-35
30°
3107
Spanbrecher RP
F M R TORN- ] IS0 HC7620
finishing medium roughing s 9 AdikelNr. € S0P
- - ° 1S0-Bezeichnung é Stafl Ve=80-230
. [ [ ]
DNMM 150612-RP HC7620 | 10 3112603212 12,90 ISG?SSK Ve=120-210
Ve =[m/min] f=0,35-0,55
f=[mm/U]
ap=[mm] ap=08-50
3108
ISO-Wendeschneidplatten KNUX
¢ Nebenanwendung in ISO K, ISO S
Spanbrecher 11
* Hinweis:
rechte Platte = rechter Klemmhalter oder linke Bohrstange
linke Platte = linker Klemmhalter oder rechte Bohrstange
F M R ® B 1S0 HC 6640
finishing medium roughing AIORN % 9 AdikelNr. €
° o - 1S0-Bezeichnung é Ve=180-240
- KNUX 160405-R11 ® HC6640 | 10 3373028637 9,95 1SO M Ve=100-180
=== INOX e
KNUX 160405-L11 L] HC6640 | 10 337302 8737 9,95 -
Ve = [m/min] f=02-06
KNUX 160410-R11 ® HC6640 | 10 337302 8837 9,95 f:{mm]ﬂ.l] 0=05-48
. . ap=[mm “Uo-4
Schlicht- / mittlere  |KNUX 16041011 L] HC6640 | 10 3373028937 9,95
Bearbeitung
125°, 23
3108
ISO-Wendeschneidplatten RCMT
* rund, positiv7°
Spanbrecher 51 (SM)
F M R = B 1S0 DC710 DC810
finishing medium roughing % T AikelNr €
° - - 150-Bezeichnung = Ve =150-350 Ve =150-330
- L] DC710 | 10 325902 1164 6,40 _
H ‘ RCMT 0803M0-51 Ve =100-200
® ® DC8I0 | 10 3259021172 6,40
= T ° DC710 | 10 3259021864 7,35 Ve=120-180
Schlicht-Bearbeitung ® ® DC810 | 10 3259021872 7,35 X mm f=03-05
s |[RONT1204M051 ® DC710 | 10 3259022964 885 ap=[mm] =10-60
199+ 01 RCMT 1606M0-51 ® DC710 | 10 3259024364 1570

3107

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg/ Mwst. |~ 3053 |



ISO-Wendeschneidplatten SCMT

* vierkant, positiv 7°

Spanbrecher 51 (SM)

F M R B 1S0 DC710 DC735 DC820 | DC9235
frsting mediom. rouging , T | kel € V=150 | Ve=150 | Ve=250 | Ve-150
° - - 1S0-Bezeichnung S -350 -350 -330 -200
; ST 0913045 ® DC735 | 10 3274021655 7,35 Ve=100 | Ve=100 V=150
@ ® ® DC820 | 10 3274021674 7,35 200 =200 —— 180
SCMT 097308:51 ® DC9235 | 10 3274022892 7,35 2180
Schlicht-Bearbeitung | SCMT 12040451 o DC710 | 10 3274022655 10,50 ik %?'u"]] f=01-03
0,7 op=[mm] ap=05-40
189
3107
Spanbrecher 62
F M R Duracarb) B 150 DC735 DC 820 DC 9235
finishing medium roughing Duracarb % T AikelNr €
o - - 1S0-Bezeichnung é Vc=80-170 Ve =150- 200
SCMT 097308-62 ® DC735 | 10 3274101762 7,25 Ve=80-180 Ve=150-180
® DC735 | 10 3274102762 10,25
SCMT 12040862 ° DC820 | 10 3274102772 10,25 Ve=310-600
Schlicht-Bearbeitung ® DC9235| 10 3274102792 10,25 V;: H{nr;w]] £=0,16-0,40
3,2 ap = [mm] ap=1,0-45
3107
Spanbrecher FP
F M R TORN" B 150 HC 7520 HC 7620
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. € S0P
* - - IS0-Bezeichnung S Pt Ve = 140-320
- g SCMT 09T304-FP ® ° HC7620 | 10 3114001212 7,25 150 M Ve
e c=80-220
SCMT 09T308-FP ® ° HC7620 | 10 3114001312 7,25 S0k
SCMT 09T304FP ° HC7520 | 10 3114011222 7,55 i Ve=160-260
o Ve - 30- 60
uperlegierung
Ve=[m/min] £=012-0,25 f=0,05-0,15
f=[mm/U]
ap=[mm] ap=04-30 ap=01-15
3108
Spanbrecher MP
F M R TORN® B 150 HC 7610 HC 7620 HC7630
finishing medium roughing = T AtikelNr €
- ° - 150-Bezeichnung =1 Ve=140-340 | Ve=110-250 | Vc=80-220
SCMT 09T3044P ° ® HC7620 | 10 3114011212 7,25 Vo= 180-290 | Ve 140240
° ] HC7630 | 10 3114011213 7,25 -
Ve=[m/min] £=0,12-0,35
® L HC7620| 10 3114011312 7,25 f=[mm/U]
SCMT 09T308-MP ap=mn] ®=0,1-30
® ° HC7630 | 10 3114011313 7,25
SCMT 120404-MP L] L] HC7620 | 10 3114012612 10,30
L] L] HC7620 | 10 3114012712 10,30
SCMT 120408-MP
L] ® HC7610 | 10 3114532711 10,30
3108
Spanbrecher MP INOX
F M R TORN:" B 1S0 HC 7520
finishing medium roughing = T AikelNr € SOM
- ° - 1S0-Bezeichnung é NOX Ve = 80-220
SCMT 09T308-MP ] HC7520 | 10 3114011322 7,55 150S Ve=30- 60
SCMT 120408-MP ° HC7520 | 10 3114012722 10,70 Suetlegeng
Ve=[m/min] f=0,12-0,32
f=[mm/U]
ap = [mm] ap=05-25
3108

[ 30-54 | Preisngaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ISO-Wendeschneidplatten SPMR

* vierkant, positiv 11°

Spanbrecher FT
F M R 5 1S0 JC215v
finishing medium roughing DIJET % T AikelNr. €
° - - 1S0-Bezeichnung & Ve=150-250
SPMR 120304-T L4 ® JC215V | 10 3334603132 6,70 Vo=
c=80-180
L SPMR 120308-FT ® ® JC215V | 10 3334603232 6,70
3 Ve=100-250
————
i i Ve = [m/min] £=0,05-0,3
Schlicht-Bearbeitung - [/l ,05-0,
3 =[] ®=-05-20
3,8
3107
ISO-Wendeschneidplatten SPMN
* vierkant, positiv 11°
* Hinweis: auch zum Frasen geeignet
ohne Spanbrecher
F M R b} 1S0 JC730U0
finishing medium roughing DIVET. % T AikelNr €
- ° - 1S0-Bezeichnung & Ve=150-250
7
SPMN 120308T [ JC730U | 10 3337013204 6,60 IS"%XM Ve=120-220
VT {m/r}"ﬁl]] £=0,12-03
—— =|mm,
ap=[mm] ap=1,0-3,0
mittlere Bearbeitung
2129
ISO-Wendeschneidplatten SNMG
« vierkant, negativ
Spanbrecher UR
F M R B IS0 Jc215v
finishing medium roughing DIJET. % 9 AdikelNr. €
- o - I150-Bezeichnung & Ve =150-250
SNMG 120408-UR ® ® JC215v | 10 3322253732 7,60 Ve =100-250
Vf{m/%n]] f=0,1-05
=|mm,
ap = [mm] ap=0,6-50
mittlere Bearbeitung
25‘ 0,2
3107
Spanbrecher PG
F M R B 150 JC215V
finishing medium roughing DIVET. % T AikelNr €
- ° - 1S0-Bezeichnung é Ve =150-250
SNMG 1204086 i o JC215V | 10 3322403728 7,60 Ve=100-250
V= [m//min] f=0,2-06
f=[mm/U]
ap = [mm] ap=05-65
mittlere Bearbeitung
‘

3107
Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3055 |



Spanbrecher MP

F M R TORN" B 150 HC7620 HC 7630
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. €
- o - I150-Bezeichnung é Ve=120-280 Ve =80-220
® ® HC7620 | 10 3114532712 8,85
SNMG 120408-MP Ve =150-260
® HC7630 | 10 3114532713 8,85 -
V= [m//min] £=0,18-0,40
[ J [ ] HC7620 | 10 311453 2812 8,85 f=[mm/U]
SNMG 120412-MP ap = [mm] ap=06-50
mittlere Bearbeitung ® HC7630 | 10 311453 2813 8,85
15° :
3108
Spanbrecher MM
F M R TORN" B 1S0 HC7520 HC7530
finishing medium roughing = T AtikelNr € SOM
- ° - 1S0-Bezeichnung =1 INOX Ve=150-240 Ve=130-200
SNMG 120408-MM ® HC7520 | 10 310451 2725 8,85 1S0S _ _
SNMG 120412-MM L4 HC7530 | 10 3104512826 8,85 -
Ve = [m/min] £=0,15-025
f=[mm/U]
ap=[mm] ap= 08-30
mittlere Bearbeitung
20° 2
0,04
3108
Spanbrecher RP 150 HC7620 HC7630
ISOP
F M R ® 5 Ve =80-230 Ve=80-220
finishing medium roughing TORN LE 9 AdikelNr. € Sl
- = e | 150Bezeichnung s 130K Ve=100-210
[ [ HC7620 | 10 3114552712 8,85 Ve =[m/min] £=0,2-05
SNMG 120408-RP f=[mm/U] o
® HC7630 | 10 3114552713 8,85 op = [mm] ap=10-60
SNMG 120412-RP ® ® HC7620 | 10 3114552812 8,85
Schrupp-Bearbeitung
2° 0,2
F—|2
—
3108
Spanbrecher SG
* Hinweis:
rechte Platte = rechter Klemmhalter oder linke Bohrstange
linke Platte = linker Klemmhalter oder rechte Bohrstange
F M R B JC5015
finishing medium roughing DIJET. LE 9 AdikelNr. €
- ° - 1S0-Bezeichnung & Ve=90-120
SNMG 120408-R-S6 ® JC5015 | 10 3322504240 7,60 1SO M Ve = 90- 200
INOX e
SNMG 120408-1:S6 ® JC5015 | 10 332250 4340 7,60 o
Ve = [m/min] f=0,2-04
f=[mm/U]
ap=[mm] ap=1,0-50
Schrupp- / mittlere
Bearbeitung
02
3107
Spanbrecher GG
F M R B 150 Jca1sv Jc32sv
finishing medium roughing DIVET. % T AikelNr €
- o - I1S0-Bezeichnung é Ve =150-250 Ve =100- 200
SNMG 120404-66 i o JC215V | 10 3322103632 7,60 Ve=180-180
SNMG 120408-66 ® ® JC215V | 10 3322103732 7,60
SNMG 190612-66 ° JC325V | 10 3322107239 1550 Ve=100-250
Schrupp- / mittlere V;: {% %1]] f=0,18-0,75
Bearbeitung op=[mm] ap=20-60
023 || R0

[ 3056 | Preisongaben in Furo, zzg] MwSt.

3107

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware




ISO-Wendeschneidplatten TCMT

* dreikant, positiv 7°

Spanbrecher FP
F M R TORN® B 1S0 HC7620
finishing medium roughing s T AikelNr. €
° - - 1S0-Bezeichnung & Ve=140-320
TCMT 110202-FP [ ] [ ] HC7620 | 10 311398 1412 6,15 Ve =160 - 260
! ° )
f‘{ﬁ' TCMT 110204-FP HC7620 | 10 3113981512 6,15 e ] YT
s |TOMT 16T304-FP ® ® HC7620 | 10 3113983412 8,95 f={mm]/U] w-01.25
ap=[mm =Ul-Z
Schlicht-Bearbeitung  TCMT 16T308-FP L] L] HC7620 | 10 3113983512 8,95
20°
3108
Spanbrecher MP
F M R TORN® B 150 HC 7610 HC 7620 HC 7630
finishing medium roughing s 9 AtikelNr. €
- ° - 1S0-Bezeichnung = Ve=110-250 | Ve=110-250 | Ve=110-250
® (] HC7610 | 10 3115011511 5,80 Vo= 140-240 | V= 140- 240
TCMT 110204-MP ® ® HC7620 | 10 3115011512 5380 -
Ve =[m/min] £=0,12-0,25
® HC7630 | 10 3115011513 5380 f={mm]/U] 0430
- Bp=04-3,
mittlere Bearbeitung ° ° HC7610] 10 3115013411 8,40 pom
15 s TCMT 16T304-MP L] L] HC7620 | 10 3115013412 8,40
ﬁtf ° HC7630 | 10 3115013413 840
® (] HC7610 | 10 3115013511 8,40
TCMT 16T308-MP L4 L4 HC7620 | 10 3115013512 8,40
® HC7630 | 10 3115013513 8,40
3108
Spanbrecher MP INOX
F M R TORN® b} 1S0 HC7520 HC7530
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. € SOM
- ° - 150-Bezeichnung é NOX Ve=280-210 Ve=90-160
® HC7520 | 10 3105011525 590 150S
& @: TOMT 110204-WP ool Vc=30-60 Ve=20-50
—t ® HC7530 | 10 3105011526 5,90 \ee [y CO0E
CF = I = -
X TCMT 16T304-MP ® HC7520 | 10 3105013425 8,40 f:{mm]m] 0’4 36
- p=04-3,
mittlere Bearbeitung o [Hcrs20| 10 310501355 840 I
TCMT 16T308-MP
P s ® HC7530 | 10 3105013526 8,40
0,125
3108
Spanbrecher FT
F M R B 150 Jeov Jc21sv IN10
finishing medium roughing DIJET. % 9 AdikelNr. €
. - - I50-Bezeichnung 3 Ve=200-300 | Ve=150-250 | Vc=250-350
hd b Jcov (it aeorn T Ve=100-200 | Ve-80-180 | V=120-220
TCMT 1102021 L] L] JC215V | 10 3349602332 6,20
_ o o INT0 | 10 3349602363 585 Ve=150-300 | Ve=100-250 | Ve=180-300
Schlicht-Bearbeitung ® ® JC1I0V | 10 3349602420 6,20 V§={m/?iun]l f=0,05-03
={mm,
3° .8 TCMT 1102047 ® ® JC215V | 10 3349602432 6,20 ap = [mm] p=05-20
p ® ® INT0 | 10 3349602463 585
TCMT 1102087 ® ® JC215V | 10 3349602532 6,20
3107
Spanbrecher 51 (SM)
F M R Duracarb) B 150 DC710 DC810
finishing medium roughing Duracarb % T AikelNr €
o - - I1S0-Bezeichnung é Ve =150-350 Vi = 250 - 400
L] DC710 | 10 3264023655 8,385
TCMT 161304-51 Ve=100-200
® ® DC810 | 10 3264023674 8,85
Ve =140-350
i i Ve= [m/min] f=01-03
Schlicht-Bearbeitung [yl -0,
- 0,7 ap = [mm] ap=05-30
3107

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. 30-57




ISO-Wendeschneidplatten TPMR

« dreikant, positiv 11°

Spanbrecher FT
F M R B 1S0 JC215v JC325V JC215V
finishing medium roughing DIJET % T AikelNr. €
° - - |So-Bezei(|-||-|u||g a Ve=150-250 | Ve=120-200 | Vc=150-250
TPMR 11030457 o L4 JC215V | 10 335260 2632 4,05 Ve=80-180 | ve=90-200 | ve=80-180
L JC325V | 10 335260 2635 4,05
= ° ° JC215V | 10 3352602732 4,05 Ve =100-250 Ye=100-250
TPMR 110308-FT ]
Schlicht-Bearbeitung o JC325V | 10 3352602735 4,05 ik %%"]] f=005-03
3° L] L] JC215V | 10 3352605532 595 ap = [mm] 1p=05-20
3,8 TPMR 160304-FT
® JC325V | 10 335260 5535 595
L L JC215V | 10 335260 5632 595
TPMR 160308-FT
L JC325V | 10 335260 5635 5,95
3107
ISO-Wendeschneidplatten TNMG
* dreikant, negativ
Spanbrecher FP
F M R TORN® bl 1S0 HC7620
finishing medium roughing = T AtikelNr €
° - - 150-Bezeichnung & Ve=150-350
TNMG 160404-FP [ J [ J HC7620 | 10 3115513712 7,70 Ve =170-290
TNMG 160408-FP [ ] [ ] HC7620 | 10 311551 3812 7,70 -
Ve= [m/min] £=0,04-0,2
f=[mm/U]
op=[mm] ap=01-15
Schlicht-Bearbeitung
20°
3108
Spanbrecher FM
F M R TORN® b} 1S0 HC 7520
finishing medium roughing = T AikelNr € SOM
° - - 1S0-Bezeichnung & NOX Ve=170-260
- TNMG 160404-FM ® HC7520 | 10 310553 3725 7,70 1S0S _
Sunetledi Ve=30-60
uperlegierung
Ve = [im/min] £=0,05-0,12
f=[mm/U]
ap=[mm] p=02-10
Schlicht-Bearbeitung
19°
3108
Spanbrecher UR
F M R B 150 Jc215v Jc325v
finishing medium roughing DIVET. % T AikelNr €
- o - I1S0-Bezeichnung é Ve=150-250 Ve =100- 200
® ® JC215V | 10 3340255932 6,65
TNMG 160404-UR Ve=80-180
® JC325V | 10 334025 5935 6,65
° ° JC215V | 10 3340256032 6,65 Ve =100-250
TNMG 160408-UR "
mittlere Bearbeitung ® JC325V | 10 3340256035 6,65 V§= {m{nr;w]] f=01-05
=[mi
ap = [mm] ap=0,6-50
W 2

3107

[ 30-58 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Spanbrecher GNP
¢ Hinweis:

rechte Platte = rechter Klemmhalter oder linke Bohrstange

linke Platte = linker Klemmhalter oder rechte Bohrstange

F M R B 150 75 Jc215v
finishing medium roughing DIJET. % 9 AdikelNr. €
- o - I150-Bezeichnung é Ve =180 - 280 Ve =150- 250
TNAG 140404R GNP L] L] JC215V | 10 3340456232 7,30 Ve =90-200 Ve=80- 180
® ® CX75 | 10 3340456269 6,45
° ° JC215V | 10 3340456332 6,80 Ve=120-220 Ve=100-250
TNMG 160404L-GNP "
mittlere Bearbeitung ® ® CX75 | 10 3340456369 6,15 Vf {m/?lun]l f=015-03 f=03-09
={mm,
0.18 TNMG 160408R-GNP L L4 JC215V | 10 334045 6432 6,80 ap=[mm] ap=05-20 ap=10-50
— L
l{__j‘\_J_ TNMG 160408L-GNP L L] JC215V | 10 334045 6532 6,80
3107
Spanbrecher MP
F M R TORN" B IS0 HC7610 HC7620
finishing medium roughing s 9 AdikelNr. € S0P
- e - IS0-Bezeichnung S Pt Ve=160-350 Ve =120- 280
[ [
] HC7610| 10 3115553711 7,70 1SO K Ve =140 240 Ve=150- 260
TNMG 160404-MP Guss
L L HC7620 | 10 311555 3712 7,70 Ve~ i RPTTNET
C=|m/min = -
° ° HC7610 | 10 3115513811 7,70 f=[mm/1] o
TNMG 160408-MP ap = [mm] ap=06-40
mittlere Bearbeitung ® L] HC7620 | 10 3115553812 7,70
15° =
0,125
3108
Spanbrecher MM (HC75..)
F M R TORN* 3 IS0 HC 7520 HC 7530
finishing medium roughing = T AtikelNr € SOM
- ° - ISO-Bezeichnung a INOX Ve=150-240 Ve=130-200
L] HC7520 | 10 3105573825 7,70 1S0°S
TNMG 160408-MM Syl Ve=30-60 Ve=20-30
L] HC7530 | 10 310557 3826 7,70 -
V§= {m/%l]] f=0,18-0,35
={mm,
ap=[mm] ap=06-40
mittlere Bearbeitung
20° :1
0,04
3108
Spanbrecher RP
F M R TORN" b 1S0 HC7620
finishing medium roughing = T AikelNr €
- - ° 1S0-Bezeichnung é Ve =80-230
TNMG 160408-RP ® ® HC7620| 10 3115593812 8,10 Ve=100-210
TNMG 160412-RP (] (] HC7620 | 10 311559 3912 8,10 .
V; - {m/%l]] £=0,20-0,40
=|mm,
ap=[mm] ap=1,0-50
Schrupp-Bearbeitung
202
3108
Spanbrecher SG
¢ Hinweis:
rechte Platte = rechter Klemmhalter oder linke Bohrstange
linke Platte = linker Klemmhalter oder rechte Bohrstange
F M R b} 1S0 JC5015
finishing medium roughing DIVET. % T AikelNr € SOM
- ° - 1S0-Bezeichnung é NOX Ve=120-250
TNMG 160404RSG [ ] JC5015 | 10 3340506240 6,80 150S Ve=30-80
TNMG 1604041:56 ° JC5015 | 10 3340506340 6,80 Supeiong
Ve = [m/min] £=0,20-0,40
TNMG 160408R-SG L4 JC5015 | 10 334050 6440 6,80 f={mm]/U] 10-50
= ap=1U-5
Schrupp- / mitlere |TNMG 160408L:56 ° JC5015 | 10 3340506540 6,80 e

Bearbeitung

=

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

3107

Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3059 |




Spanbrecher SF

F M R B IS0 JC5015
finishing medium roughing DIJET % 9 ArtikelNr. € SOM
° - - 1S0-Bezeichnung é NOX Ve=120-150
TNMG 160404-SF ® JC5015 | 10 3340556240 6,65 150§ Ve=30-80
TNMG 160408-SF ° JC5015 | 10 3340556440 6,65 Suellgieung
Ve =m/min] f=0,15-0,35
f=[mm/U]
ap=[mm] 0p=1,0-4,0
Schlicht-Bearbeitung
043
L
3107
ISO-Wendeschneidplatten TNMM
* dreikant, negativ
Spanbrecher GS
F M R B 150 JC5118
finishing medium roughing DIJET LE 9 AtikelNr. € 150 P
° ° - 1S0-Bezeichnung & Stahl Ve=120-300
TNMM 160408-GS [ [ ] JC5118 | 10 334650 6041 6— ISW%)EII Ve =100-200
o Ve=60-120
uperlegierung
i i Ve = [m/min] £=0,15-0,35
Schlicht- / .mmlere - [ 150,
Bearbeitung op=[mm] 0p=05-35
30°
3107
ISO-Wendeschneidplatten TPMN
« dreikant, positiv 11°
* Hinweis: unbeschichtete Platten KT und DX25 (UMS) auch zum Frésen geeignet
ohne Spanbrecher
) ‘F‘ M R‘ DISET b} IS0 JCT10V [ JC215V [JC325V| KT9 ums
finishing medium roughing - E ==’ Artikel-Nr. € Ve=200 Ive= 150 Ive=120-
- ° - 1S0-Bezeichnung (=] 300 250 200
TPMN 110304 ® L4 JC110V | 10 3358012620 435 Ve=100-{ Ve=80- | Vc=70- Ve =60 -
TPMN 160304 o JC325V | 10 335801 5535 545 200 180 160 140
- Ve =150 -[Ve =100 - Ve=100-
— ® UMS | 10 335801 5604 3,95 300 250 200
mittlere Bearbeitung | TPMN 160308 g KT9 | 10 3358015610 3,95 V?:H%] f=005-03 f=01-04
® ® JC215V | 10 3358015632 545 op = [rom] ap=05-45 p=08-45
TPMN 220408 L] KT9 10 3358017610 6,50
3107
ISO-Wendeschneidplatten VBMT
* 35° rhombisch, positiv 5°
* Stickpreise bei Abnahme in VPE = 10 Stick je GréBe und Qualitat
Spanbrecher FT
F M R B 1S0 Jc215v
finishing medium roughing DIVET. % T AikelNr €
o - - 1S0-Bezeichnung é Ve =150-250
— VBMT 160404-FT ® ® JC215V | 10 3365605932 13,05 Ve =80- 180
: './_ VBMT 160408-FT ® ® JC215V | 10 3365606032 13,05
Ve =100-250
i i Ve = [m/min] f=0,05-0,3
Schlicht-Bearbeitung - [y ,05-0,
3° ap = [mm] ap=05-20
3,8

[ 30-60 | Preisungaben in Furo, zzg! MwSt.

3107

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware




Spanbrecher SP

F M R TORN" B 150 HC7610 HC 7620
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. €
° ° - 150-Bezeichnung é Vie=200-380 Ve =140-320
VBT 1604045P ® ® HC7610 | 10 3115633711 11,65 Ve=180- 280 Ve=160-260
’ ® ) HC7620 | 10 3115633712 11,65 -
V= [m/fmin] £=0,08-0,25
VBAT 140408 ® ® HC7610 | 10 3115633811 11,65 f:{mm]ﬂj] 03.20
- - p=03-2,
Schlicht- / mittlere ° ° HC7620 | 10 3115633812 11,65 I
,2?"“"’“““"9 VBMT 160412-SP ® ® HC7620 | 10 3115633912 11,65
é M
3108
Spanbrecher VS
F M R o 5 150 HC 7220
finishing medium roughing TORN LE T AtikelNr € SOM
- ° - 1S0-Bezeichnung = NOX Ve=120-290
. VBMT 110308VS (] HC7220 | 10 3115633614 10,15 150$ Ve=30-60
é/ VBT 160408 ° HC7220 | 10 3115633814 11,65 Supeegenng
> Ve = [m/min] f=0,12-03
f=[mm/U]
ap=[mm] ap=06-25
mittlere Bearbeitung
12° | o
3108
Spanbrecher SM
F M R o 5 150 HC 7520
finishing medium roughing TORN % T AikelNr € oM
° ° - 1S0-Bezeichnung & NOX Ve=280-210
- VBMT 160404-SM L] HC7520 | 10 3105613725 11,40 150$ Ve=30-40
éﬂ% VBMT 160408-SM ° HC7520 | 10 3105613825 11,40 Swelgieung
. V= m/fmin] f=0,12-03
f=[mm/U] ~06-75
Schlicht- / mittlere =[] LA
Bearbeitung
12°
/ ;.“.u
3108
ISO-Wendeschneidplatten VEMT
¢ 35° rhombisch, positiv 7°
e Stickpreise bei Abnahme in VPE = 10 Stick je GréBe und Qualitat
Spanbrecher FP
F M R TORN® B IS0 HC7610 HC 7620
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. € 150 P
o - - 1S0-Bezeichnung 3 por Ve = 200 - 380 Ve = 140- 320
VT 110302460 ® ° HC7610| 10 3116011611 9,75 IsG(u)ssK Ve=180- 280 Ve=160-260
® ° HC7620| 10 3116011612 9,75 A
V= m/min] f=0,04-0,16
® ® HC7610| 10 3116011711 975 f=[mm/U]
VCMT 110304-FP ap=[mn] p=01-15
Schlicht-Bearbeitung ® ® HC7620| 10 3116011712 9,75
2° ° ° HC7610 | 10 3116013611 11,65
VCMT 160402-FP
° (] HC7620 | 10 3116013612 11,65
® L] HC7610 | 10 3116013711 11,65
VCMT 160404-FP
® ° HC7620 | 10 3116013712 11,65

3108
Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3061 |



Spanbrecher FS

F M R TORN" B 150 HC7220
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. € SOM
° - - 150-Bezeichnung & NOX Ve=120-190
. |vMT 160404FS ® HC7220 | 10 3116013714 11,95 150$ Ve=30- 60
= - Superlegierung ¢ )
V; - {m/%n]] £=0,05-0,16
=[mm,
ap = [mm] ap=01-15
Schlicht-Bearbeitung
20°
3108
Spanbrecher 51 (SM)
F M R = B 150 DC710 DC810
finishing medium roughing % 9 AdikelNr. €
o - - I150-Bezeichnung é Ve=150-350 Ve = 250 - 400
® DC710 | 10 3268023855 12,45
VCMT 16040451 - Ve=100-200
ﬁ o |o DCBI0 | 10 3268023874 12,45
' VCMT 16040851 ° DC710 | 10 3268023955 12,45 Ve=140-350
Schlicht-Bearbeitung Ve=m/min] f=0,12-025
f=[mm/U]
0,7 ap = [mm] ap=1,0-4,0
189 N
3107
Spanbrecher MP
F M R TORN" B 150 HC7610 HC 7620 HC 7630
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. €
- . - 10-Bezeichnung ] Ve=160-340 | Vc=110-250 | Vc=80-220
® ® HC7610| 10 3116031711 9,75 Ve=180-280 | Ve=140-240
’ VCMT 110304-MP L] ® HC7620 | 10 3116031712 9,75 -
Ve= [m/min] f=012-025
® HC7630 | 10 3116031713 9,75 f=[mm/U]
ap = [mm] ap=04-25
mittlere Bearbeitung ® ® HC7610 | 10 311603 1811 9,75
o VCMT 110308-MP ® ® HC7620 | 10 3116031812 9,75
}S\E/\ ® HC7630 | 10 3116031813 9,75
® ® HC7610 | 10 3116033711 11,65
VCMT 160404-MP L] L HC7620 | 10 3116033712 11,65
® HC7630 | 10 3116033713 11,65
® ® HC7610 | 10 3116033811 11,65
VCMT 160408-MP L4 L4 HC7620 | 10 3116033812 11,65
® HC7630 | 10 3116033813 11,65
3108
Spanbrecher MP INOX
F M R TORN® b} 1S0 HC7520 HC7530
finishing medium roughing = 9 AdikelNr. € SOM
- e - IS0-Bezeichnung 3 e Ve=80-210 Ve=90-160
® HC7520 | 10 3106031725 9,80 150S
S |VCwT 110304-MP : i Ve=30-60 Ve=20-50
- ot | [Hcrs30| 10 3106031726 980 Swelgieung
- Ve= [m/min] £=012-025
VCMT 110308-MP ® HC7520 | 10 3106031825 9,80 f:{mm]ﬂ.l] 04.25
- p=04-2,
mittlere Bearbeitung o [Hcrs20| 10 3106033725 1140 I
VCMT 160404-MP
o ® HC7530 | 10 3106033726 11,40
g ® HC7520 | 10 3106033825 11,40
VCMT 160408-MP
® HC7530 | 10 3106033826 11,40

3108

[ 3062 | Preisngaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ISO-Wendeschneidplatten VNMG

* 35° rhombisch, negativ
* Stickpreise bei Abnahme in VPE = 10 Stick je GréBe und Qualitat

Spanbrecher UR
F M R ] 1S0 JC215v JC325V
finishing medium roughing DIJET % B Aikel-Nr. €
- ° - |So-Bezei(|-||-|u||g a Ve=150-250 Ve=100-200
VNMG 160404-UR [ ] [ J JC215V | 10 3361255932 10,85 Ve=80-180
ﬂ G 1601088 ° ° JC2N5V | 10 3361256032 10,85
° JC325V | 10 3361256035 10,85 Ve=100-250
. . Ve = [m/min] £=01-05
mittlere Bearbeitung = [mm/V] c
op=[mm] ap=0,6-50
e
3107
Spanbrecher UT
F M R B 150 JC215V
finishing medium roughing DIVET. % =] Artikel-Nr. €
° o - 1S0-Bezeichnung = Ve=150-250
VNMG 160404-UT [ ] [ ] JC215V | 10 3361305928 10,85 Ve =100-250
® VNMG 160408-UT ® ® JC215V | 10 3361306028 10,85 -
Vic = [m/min] £=0,17-0,35
f=[mm/U]
ap=[mm] ap=05-30
Schlicht- / mittlere
10°
3107
Spanbrecher FP
F M R ® B 150 HC7620
finishing medium roughing TORN % (=] Artikel-Nr. € 1S0 P
- - - IS0-Bezeichnung s Pt Ve =150-350
| o [}
VNMG 160404-FP HC7620 | 10 3113973712 16,50 ISG?SSK Ve=170-290
Ve = [m/min] £=0,04-0,22
f=[mm/U]
ap = [mm] ap=01-15
Schlicht-Bearbeitung
20°
3108
Spanbrecher MP
F M R TORN: b} IS0 HC7620
finishing medium roughing s B Aikel-Nr. €
- ° - 1S0-Bezeichnung = Ve=120-280
VNMG 160404-MP o [} HC7620 | 10 3116513712 16,50 Ve =150- 260
VNMG 160408-MP L L] HC7620 | 10 3116513812 16,50 "
Ve = [m/min] f=0,16-0,25
f=[mm/U]
ap=[mm] ap=05-40
mittlere Bearbeitung
15° 3
0,125
3108
Spanbrecher MM (HC75..)
F M R TORN" B 150 HC7520
finishing medium roughing = =] Artikel-Nr. € 150 M
- ° - 1S0-Bezeichnung é NOX Ve =130-200
VNMG 160404-MM ® HC7520 | 10 3106533725 16,65 1S0S _
S Ve=30-80
uperlegierung
Vic = [m/min] £=0,10-0,18
f=[mm/U]
ap=[mm] ap=05-20
mittlere Bearbeitung
20° R
0,04
3108

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3063 |



ISO-Wendeschneidplatten WNMG

* 80° trigometrisch, negativ
* Stickpreise bei Abnahme in VPE = 10 Stick je GréBe und Qualitat

=

Wiper WP
F M R TORN: b} IS0 HC7610 HC7620
finishing medium roughing s T AikelNr. €
[ ° - |So-Bezei(|-||-|u||g a Ve=110-290 Ve=190-250
WINAIG 0304081P L4 L4 HC7610 | 10 3117630911 10,30 Ve = 140- 240 Ve=120-210
® ® HC7620 | 10 311763 0912 10,30 "
V= [m//min] f=02-0,55
VNG 030412.1P ® ® HC7610| 10 3117631011 10,30 f={mm]/U] 9-08-30
o . - ap = [mm ~V,0-9,
Schlicht- / mittlere L L HC7620 | 10 3117631012 10,30
Bearbeitung
20°
S
3108
Spanbrecher FP
F M R TORN: b} IS0 HC7620
finishing medium roughing 5 9 AdikelNr. €
° - 150-Bezeichnung & Ve=150-350
WNMG 060404-FP ® ® HC7620 | 10 3117510312 825 Ve=170-290
WNMG 080404-FP ® ® HC7620 | 10 3117510812 10,30 .
Ve =m/min] f=0,04-0,2
WNMG 080408-FP ® ® HC7620 | 10 3117510912 10,30 f={mm]/U] 0115
- ®=01-1
Schlicht-Bearbeitung pom
20°
3108
Spanbrecher FM (HC75..)
F M R TORN® B IS0 HC7510 HC7520
finishing medium roughing s 9 AdikelNr. € IS0 P
° - - 1S0-Bezeichnung & Stahl Ve=140-320
T [ ]
" VNG 060404 HC7510| 10 3107530324 7,80 lsw%;n Ve=175-270 Ve=170-260
® HC7520 | 10 310753 0325 7,80
s Ve =30- 60
WNMG 080404-FM ® HC7510 | 10 3107530824 10,10 Superlegierung €= 9u-
Schlicht-Bearbeitung Ve = [m/min] £=0,05-0,12
f=[mm/U]
19° op=[mm] ap=02-10
3108
Spanbrecher MP
F M R TORN® B IS0 HC7610 HC7620 HC7630
finishing medium roughing s 9 ArtikelNr. €
- o - 1S0-Bezeichnung & Ve=160-350 | Vc=120-280 | Vc=80-220
WNMG 060404-MP ® ® HC7620 | 10 3117550312 7,80 Ve=140-240 | Ve=170-290
WNMG 060408-MP ® ® HC7620 | 10 3117550412 7,80 .
Ve =m/min] f=0,18-04
d ® HC7610 | 10 3117550811 9,75 f={mm]/U] 0650
- p=08-5
mittlere Bearbeitung |WNMG 0804044p | @ ° HC7620| 10 3117550812 9,75 pom
o ® HC7630 | 10 3117550813 9,75
g L L] HC7610 [ 10 3117550911 9,75
WNMG 080408-MP L4 L4 HC7620 | 10 3117550912 9,75
® HC7630 | 10 3117550913 9,75
WNMG 080412-MP ® ® HC7620 | 10 3117551012 9,75
3108
Spanbrecher MM (HC75..)
F M R TORN® b} 1S0 HC 7520 HC7530
finishing medium roughing = T AikelNr € SOM
- o - I1S0-Bezeichnung é i Ve =150 - 240 Ve =130-200
— WNMG 060404-MM L] HC7530 | 10 310757 0326 8,05 1S0S _ _
@ ; ° Supegienng Ve =30-60 Ve =20-50
ST HC7520 | 10 3107570925 9,80 r—
WNMG 080408-MM V= [m//min] £=0,18-0,40
L4 HC7530 | 10 310757 0926 9,80 f=[mm/]
ap = [mm] ap=05-50
mittlere Bearbeitung
20° 2
0,04
3108

[ 30-64 | Preisongaben in Furo, zzgl MwSt

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware




Spanbrecher MS

F M R TORN" B 150 HC7220
finishing medium roughing s 9 ArikelNr. € SOM
- ° - 150-Bezeichnung & NOX Ve=120-190
e WNMG 080408-MS HC7220 | 10 3117550914 10,25 1S0°S Ve=30-60
@ Superlegierung ¢ )
W V;:{m/ﬂhi?]] £=0,18-0,40
=|mm,
ap=[mm] ap=0,5-50
mittlere Bearbeitung
20° R
0,04
3108
Spanbrecher RP
F M R TORN" 5 IS0 HC7610 HC 7620 HC 7630
finishing medium roughing s 9 ArikelNr. €
- - o I150-Bezeichnung & Vc=130-290 | Vc=80-230 | Vc=60-200
L] L] HC7610 | 10 3117590911 10,30 Ve=140-240 | Ve=100-210
WNMG 080408-RP ® ® HC7620 | 10 3117590912 10,30 .
Ve = [m/min] £=0,20-0,40
® HC7630 | 10 3117590913 10,30 f=[mm/U]
ap=[mm] ap=1,0-6,0
Schrupp-Bearbeitung ® ® HC7610| 10 3117591011 10,30
WNMG 080412-RP
F_02 ® ® HC7620 | 10 3117591012 10,30
3108
Spanbrecher RM (HC75..)
F M R TORN" b 150 HC7520
finishing medium roughing s 9 ArikelNr. € SOM
- - ° 1S0-Bezeichnung & NOX Ve=110-200
WNMG 080408-RM HC7520 | 10 3107610925 9,80 1S0°S _
S Ve=30-60
uperlegierung
Ve = [m/min] £=0,22-0,40
f=[mm/U]
ap = [mm] ap=12-40
Schrupp-Bearbeitung
IJ"wu 0,2
H=r
3108
Spanbrecher 58
F M R Dluracarb) bS] 150 DC710 DC735
finishing medium roughing Duracarb % O Aikelr. €
o - - I150-Bezeichnung é Ve =150-300 Ve=50-170
WNMG 06040458 ° DC735 | 10 3272070762 8,15 150 M Ve=100.200 Ve=50-180
WNMG 060408-58 ® DC735 | 10 327207 0862 8,15 -
Ve = [m/min] f=0,14-03
[ ] DC710 | 10 327207 1255 10,55 f=[mm/U]
WNMG 080404-58 ap = [mm] ap=1,0-40 ap=1,0-35
Schlicht-Bearbeitung L4 DC735 | 10 3272071262 10,55
20 L DC710 | 10 3272071355 10,55
139 s WNMG 080408-58
L] DC735 | 10 3272071362 10,55
3107
Spanbrecher PG
F M R B 150 JC215V
finishing medium roughing DIJET. % 9 AdikelNr. €
- ° - 1S0-Bezeichnung é Ve =150-250
jh WNMG 080404-P6 i o JC215V | 10 3367400628 9,30 Ve=100-250
/ WNMG 080408-P6 ® ® JC215V | 10 3367400728 9,30 .
Ve = [m/min] f=02-0,6
WNMG 080412-P6 ® ® JC215V | 10 3367400828 9,30 = [mm/u]
ap = [mm] ap=05-65
mittlere Bearbeitung
3107

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3065 |




Spanbrecher SF

F M R B 150 JC5015
finishing medium roughing DIVET. % 9 AdikelNr. € SOM
° ° - 150-Bezeichnung & NOX Ve=120-250
WNMG 080408-SF L] JC5015 | 10 336750 0740 9,30 1S0S _
Sunerle Ve=30-80
uperlegierung
Ve = [m/min] f=0,15-0,35
f=[mm/U]
ap=[mm] ap=1,0-4,0
Schlicht- / mittlere
Bearbeitung
0,43
L
3107
Spanbrecher SZ
F M R B8 1S0 JC5118 JC525X JC 605X
finishing medium roughing DIJET. LE T AtikelNr €
- e - | ISOBezeichnung 5 150M | vc-60-140 | Vc-100-270 | Ve-100-270
JC525X | 10 3367423738 9,30 IS0 S -
Superlegierung Ve=120-50
WNMG 080408-5Z L4 JC5118 | 10 336742 3784 9,30 -
Ve = [m/min] f=02-0,6
JC605X | 10 336742 3740 9,30 f=[mm/U]
ap=[mm] ap=15-50
mittlere Bearbeitung JC525X | 10 336742 3838 9,30
- WNMG 080412-5Z ® JC5118 | 10 336742 3884 9,30
5
[ JC605X | 10 3367423840 9,30
3107
ISO-Wendeschneidplatten, Spanbrecher MN
¢ zur Aluminiumbearbeitung
* HW 6310 unbeschichtet
* HC 6310 TiN- beschichtet, auch fir INOX geeignet
CCGT 80° rhombisch, positiv 7°, Spanbrecher MN
F M R ® B IS0 HC 6310 HW 6310
finishing medium roughing AIORN % 9 AdikelNr. € som
° ° - 1S0-Bezeichnung & INOX Ve=120-200
= L HW 6310 10 310901 0101 7,95 ISON _ _
a (CGT 060202-MN Ve =160-1000 Ve=130-1300
® HC6310 | 10 310901 0141 9,70 "
V= [m//min] £=0,05-0,16
CCBT 060204 ® HW 6310| 10 310901 0201 7,95 f= {mm]/U] 9-03-20
H i " ap=[mm =0,9-Z
Schlicht- / mittlere ® HC6310 [ 10 310901 0241 9,70
Bearbeitung ° HW 6310 10 3109011101 8,80
(CGT 09T302-MN
%S\\ L HC6310 | 10 310901 1141 10,30
® HW 6310 10 310901 1201 8,80
(CGT 09T304-MN
® HC6310 | 10 310901 1241 10,30
® HW 6310 10 310901 1301 8,80
(CGT 09T308-MN
® HC6310 | 10 3109011341 10,30
(CGT 120402-MN ® HC6310 | 10 310901 2541 11,65
L HW 6310 10 310901 2601 9,80
(CGT 120404-MN
L HC6310 | 10 310901 2641 11,65
® HW 6310 10 310901 2701 9,80
(CGT 120408-MN
® HC6310 | 10 310901 2741 11,65

3108

[ 3066 | Preisongaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



DCGT 55° rhombisch, positiv 7°, Spanbrecher MN

F M R o B 150 HC 6310 HW 6310
finishing medium roughing AIORN % 9 AdikelNr. € SOM
° ° - 150-Bezeichnung & NOX Ve=120-200
DCGT 0702024 ° HWG3101 10 3109030501 7,80 rvoall V- 160-1000 Ve=130- 1300
® HC6310 | 10 310903 0541 9,10 -
Ve=[m/min] f=0,05-0,16
OCGT 702044 ® HW6310( 10 3109030601 7,80 f=[mm/U] 03.35
i i . - 1p=03-3,
Schlicht- / mittlere ° HC6310] 10 3109030641 9,10 o )
Searbeitung ° HW6310| 10 3109031901 895
DCGT 117302-MN
o HC6310 | 10 3109031941 10,95
o HW6310| 10 3109032001 8,95
DCGT 11T304-MN
o HC6310 | 10 3109032041 10,95
® HW 6310| 10 310903 2101 8,95
DCGT 11T308-MN
o HC6310 | 10 3109032141 10,95
3108
SCGT 90° vierkant, positiv 7°, Spanbrecher MN
F M R o 5 150 HC 6310 HW 6310
finishing medium roughing AIORN LE T AtikelNr € SOM
° ° - 1S0-Bezeichnung = NOX Ve=120-200
) SCGT 097308 N ° HW6310] 10 3108511307 865 rveall Vo= 160-1000 Ve=130-1300
o HC6310 | 10 3103511341 9,95 .
Ve=[m/min] f=0,05-0,16
-t -03-20
Schlicht- / mittlere - [m] SLAR
Bearbeitung
25°
3108
TCGT 60° dreikant, positiv 7°, Spanbrecher MN
F M R o B 150 HC 6310
finishing medium roughing AIORN % 9 AdikelNr. € SOM
o o - 1S0-Bezeichnung é NOX Ve =120-200
e TCGT 110204-MN ° HC6310 | 10 310907 1541 10,60 ISON _
/ N Ve =160 - 1000
Qa Ve=[m/min] f=0,05-0,16
f=[mm/U] -03-30
Schlicht- / mittlere - [mn] LA
Bearbeitung
3108
VCGT 35° rhombisch, positiv 7°, Spanbrecher MN
F M R o B 150 HC 6310 HW 6310
finishing medium roughing AIORN % 9 AdikelNr. € SOM
o o - 150-Bezeichnung & e Ve=120-200
°
R HW6310| 10 310909 1601 10,80 ISON Ve=160-1000 Ve=130-1300
Nu/NE
o HC6310 | 10 3109091641 12,95 .
V= [m/min] f=0,05-0,16
T — ® HW 6310 10 3109091701 10,80 f={mm]/U] 03.20
. . - - 1=03-2
Schlicht- / mittlere ° HC6310| 10 3109091741 1295 E—
Bearbeitung ° HW6310| 10 3109093701 11,90
VCGT 160404-MN
o HC6310 | 10 3109093741 14,40
o HW6310| 10 3109093801 11,90
VCGT 160408-MN
o HC6310 | 10 3109093841 14,40

3108
Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. 30-67



ISO-Wendeschneidplatten, Spanbrecher DL

* geeignet fur einen breiten Anwendungsbereich bei der Bearbeitung von Aluminium und anderen nicht-
ferritischen Werkstoffen

* speziell entwickelt fur die Aluminium-Bearbeitung mit Toleranzklasse ,G" und Qualitat ,N”

¢ hervorragende Spankontrolle durch speziell entwickelte Spanbrecher

CCGT 80° rhombisch, positiv 7°, Spanbrecher DL

F M R Duracarb B beschichtet
finishing medium roughing Duracarb "—§ O Atikelr € unhescuicate
° ° - 1S0-Bezeichnung S Ve=130-1300
unbe- Vo= [m/min] 005
(CGT 060202 DL ® schichtet 10 3300820103 8- L [rn:m?W] f 325 200,16
CC6T 060204 DL ° unbe- | 10 33008202038 8- o) s
schichtet
(C6T 097302 DL ° unbe: |10 3300821103 8,10
schichtet
Schlicht- / mittlere | CCGT 097304 DL L scl;lli‘:’h(:.ei 10 330082 1203 8,10
Bearbeitung nbe-
(CGT 097308 DL L hich 10 330082 1303 8,10
250 schichtet
CCGT 120402 DL ° unbe- |10 3300822103 11,30
schichtet
(CGT 120404 DL ® u?be- 10 330082 2203 11,30
schichtet
unbe-
(CGT 120408 DL ® schichtet 10 330082 2303 11,30
3107
DCGT 55° rhombisch, positiv 7°, Spanbrecher DL
F M R Buracarb] B 150 beschichtet
finishing medium roughing Duracarb % O Aikelr € unhescicate
° ° - 1S0-Bezeichnung S Ve=130-1300
unbe- Ve =[m/min] =0.05-
DCGT 070202 DL L schichtet | 10 3311820103 7 ] f 3,35305,16
. - ap=05-3,
DCGT 070204 DL ° unbe- |10 33118202038 7~ o ) :
schichtet
DCGT 117302 DL ° unbe: |10 3311821103 8,65
schichtet
Schlicht- / mittlere  |DCGT 117304 DL ® scl;lli‘:’h(:.ei 10 3311821203 8,65
Bearbeitung nbe-
DCGT 117308 DL L hich 10 3311821303 8,65
250 schichtet
3107
RCGT rund, positiv 7°, Spanbrecher DL
F M R Duracarb) B 150 beschichtet
finishing medium roughing Duracarb % O Atikelr € ynheschichte
° ° - 1S0-Bezeichnung S Ve=130-1300
unbe- Ve =[m/min] =01-
RCGT 0803MO DL ® schichtet 10 332082 0203 6,40 L [gm%‘] f g; g;
. - ap=03-3,
ﬁ RCGT 100310 DL ° ube |10 330820303 7,95 LAl d
- schichtet
Schlicht- / mittlere
Bearbeitung
3107
SCGT vierkant, positiv 7°, Spanbrecher DL
F M R Duracarb) B 150 beschichtet
finishing medium roughing Duracarb % O Aikelr. € ynheschichte
° ° - 1S0-Bezeichnung S Ve =130-1300
unbe- Ve = [m/min] =005-
SC6T 091308 DL L schichtet 10 3321820203 10,70 L [zm%‘] f 3,25 200,16
. - ap=03-2,
SCGT 120408 DL ° unbe- |10 3371821303 12,05 o ) :
schichtet
Schlicht- / mittlere
Bearbeitung
3107

30-68 Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



TCGT dreikant, positiv 7°, Spanbrecher DL

F M R = B 150 beschichtet
finishing medium roughing % T AikelNe € yndeschichte
° ° - 150-Bezeichnung S Ve=130-1300
unbe- Vic= [m/min] = .
TCGT 110204 DL ® schichtet | 10 3338820203 7,65 - ] f 325 30(;16
TC6T 167304 DL ° ube |10 3338820403 8,95 LS AR
schichtet
TCGT 167308 DL ° ube |10 3338820503 8,95
schichtet
Schlicht- / mittlere
Bearbeitung
3107
VCGT rhombisch, positiv 7°, Spanbrecher DL
F M R = B 150 beschichtet
finishing medium roughing % T AikelNe € ynheschichte
° ° - 150-Bezeichnung S Ve=130-1300
unbe- Ve=[m/min] = R
V(6T 110302 DL ® schichtet | 10 3359820103 10,50 - ] f 325 20(;16
VCGT 110304 DL ° ube: |10 3359820208 10,50 to= [} Ll
schichtet
VCGT 160404 DL ° ube: |10 3359820403 1245
schichtet
Schlicht- / mittlere  |VCGT 160408 DL ® s:;:;m-e' 10 3359820503 12,45
Bearbeitung unbe-
VCGT 160412 DL ® hichtet | 10 3359820603 12,45
250 sc |cb tet
unbe-
%&\\ VCGT 220530 DL ® schichtet | 10 3359820703 16,90
3107
ISO-Wendeschneidplatten ALULine
* exzellente Spankontrolle und Oberflachen sogar bei geringem Siliciumgehalt
* exzellente Zshigkeit und Verschleimerkmale
» doppelte Anzahl Schneidkanten pro WP gegeniber positiven WP
e einsetzbar bis ca. 5 mm Spantiefe
* einsetzbar in Standard-Klemmhaltern
* Stickpreise bei Abnahme in VPE = 10 Stick je GréBe und Qualitat
CNGG 80° rhombisch, negativ
F M R @ B 150 LT 05
finishing medium roughing . "—5 O Aikelr €
o o - 1S0-Bezeichnung S Ve = 600 - 1200
(NGG 120404-ALU ® LT05 | 10 340001 0101 10,15 V?{m/f}ﬂl?]] f=0,12-0,35
= [mm
(NGG 120408-ALU ® LTO5 | 10 3400010201 10,15 op=[mm] ap=0,25-50
Schlicht- / mittlere
Bearbeitung
3107
DNGG 55° rhombisch, negativ
F o MR @ B 150 105
finishing medium roughing E O Aikelr. €
° ° - 1S0-Bezeichnung S Ve = 600-1200
DNGG 110404-ALU ° 105 |10 3400020101 10,15 V$={m/r;in]] £=012-030
= U
DNGG 110408-ALU ° 105 |10 3400020201 10,15 =[] ap=0.25-50
Schlicht- / mittlere
Bearbeitung
3107

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg/ Mwst. |~ 3069 |



TNGG 60° dreikant, negativ

F M R G E 1S0 LT05
finishing medium roughing g _E T Aikel\r. €
° ° - 150-Bezeichnung 2 S Ve =600-1200
TNGG 160404-ALU L] LTo5 | 10 3400030101 10,95 Ve = [m//min] £=0,12-0,30
f=[mm/U]
T e ap = [mm] ap=0,25-50
“\:..‘_\_-::‘5_?
Schlicht- / mittlere
Bearbeitung
ﬁ\\
3107
VNGG 35° rhombisch, negativ
" Fh :ﬂ Rh %) . - 150 LT 05
inishing medium roughing - v —; g A”ikeI'NL €
o o - | IS0Bericmung [ 2 2 2 2 Vc- 600-1200
UNGG 160404-ALU ® LT05 | 10 3400040101 11,75 V;: {m/r}i?]] £=0,12-0.30
VNGG 160408-ALU ® LTO5 | 10 340004 0201 11,75 0= [% ap=025-50
Schlicht- / mittlere
Bearbeitung
g\\
3107

Zerspanungs-Hotline +49 2102 4400-38

Die Service-Hotline rund um die Zerspanung erreichen Sie
Mo-Do 8°° Uhr-172°Uhr und Fr 8°° Uhr-162° Uhr.
Unsere Zerspanungstechniker beraten Sie gern.

E-Mail: hotline@sartorius-werkzeuge.de

Lassen Sie sich einfach freischalten. Anruf oder E-Mail geniigt!
Wir senden lhnen umgehend lhre Zugangskennung per E-Mail.

Uber 50.000 Werkzeuge online verfiighar!

Als angemeldeter User konnen Sie:

o komfortabel, iibersichilich und schnell Aufiriige erfassen

© Messmittel inklusive Kalibrierung bestellen

o Verfiigharkeit der gewiinschten Artikel priifen

e den Status lhrer Lieferungen abfragen

o {bersicht iiber Ihre Rechnungen anzeigen lassen

« Bestellungen auf Wunsch mit eigenen Kostenstellen versehen und zuordnen

24 Stunden x 7 Tage die Woche
=100% Service

30-70 Preisangaben in Furo, zzg] MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware




ﬁlSO-WendeschneidplaHen CBN

®
l 30-143
Ve/fz

* Bezeichnung:

Eigenschaften:

Bezeichnung:

Eigenschaften:

Bezeichnung:

Eigenschaften:

PBC-10S

PBC-10S 1SO: BH-C

beschichtete PcBN-Sorte mit sehr hohem CBN-Gehalt (90%) in Sandwichausfihrung. Feinkorn, héhere VerschleiBfestigkeit und
Z&higkeit wie PBC-10 im HSC Bereich.

Werkstoffe / Bearbeitung: Grauguss (GG25) Sinterstéhle Superlegierungen

SBC-25C 1S0O: BL-C

beschichtete PcBN-Sorte mit niedrigem CBN -Gehalt (65%). Feinkorn mit sehr hoher VerschleiBfestigkeit, Druckfestigkeit und Zahig-
keit beim Hartdrehen mit Spantiefen von 0,05 bis 0,08mm trocken im glatten Schnitt.

Werkstoffe / Bearbeitung: Haridrehen, trocken HRc 48 - 65 fir Ra 0,2 bis 3,2 bei ap 0,05-0,8 mm

SBC40C I1SO: BL-C

beschichtete PcBN-Sorte mit niedrigem CBN-Gehalt (65%). Superfeinkorn mit exirem hoher Verschleibfestigkeit, Druckfestigkeit und
Z&higkeit beim Hartdrehen mit Spantiefen von 0,05 bis 0,8mm im leicht bis extrem unterbrochenen Schnitt.

Werkstoffe / Bearbeitung: Hartdrehen, frocken HRc 48 - 65 fisr Ra 0,1 bis 3,2 bei ap 0,05 - 0,8 mm

verschiedene Schneidenausfiihrungen (Mikroschneidengeometrie)

Ausfihrung B scharfe Schneide
Ausfihrung E gefaste Schneide
Ausfihrung G gefaste Schneide

SBC-25C

Ausfihrung A scharfe Schneide
Ausfihrung E gefaste Schneide
Ausfihrung G gefaste Schneide

SBC-40C

Ausfihrung A scharfe Schneide
Ausfihrung D gefaste Schneide
Ausfihrung F gefaste Schneide

Alle Abbildungen zeigen zur besseren Darstellung die Platten unbeschichtet!

nur fur glatten Schnitt bei hohen Schnittwerten GG 25 Ve 900-1800m/min Sinterstahl Ve 250-500m,/min
fur glatten bis leicht unterbrochenen Schnitt GG 25 Ve 800-1300m,/min Sinterstahl Ve 220-500m,/min
fir leicht bis stark unterbrochenen Schnitt GG 25 Ve 400-900m,/min Sinterstahl Ve 140-500m,/min

fir glatten Schnitt mit héchsten Schnittwerten Ve 200-320m/min bei Ra 2,0-6,0 um
fir glatten Schnitt Ve 140-220m/min bei Ra 0,8-1,6 ym
fir glatten Schnitt Ve 100-190m/min bei Ra ca.0,2-0,4 pm

fur sehr leicht unterbrochenen Schnift mit héchsten Schnittwerten Ve 200-310m/min bei Ra 1,6-6,0 ym
fur leicht unterbrochenen Schnitt Ve 150-230m,/min bei Ra 0,6-3,2 pm
fur mittel bis stark unterbrochenen Schnitt Ve 100-180m/min bei Ra 0,2-0,6 pm

L

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

CNGA-SC
1S0-Bezeichnung PBC-10S B PBC-10S E PBC-10S G
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
(NGA 120404-25C 3840010001 3430 3840020001 3430 3840030001 34,30
(NGA 120408-25C 3840010002 3430 3840020002 3430 3840030002 3430
(NGA 120412-25C 3840010003 3430 3840020003 3430 3840030003 3430
3128 3128 3128
-
CNGA-MC/S J
1S0-Bezeichnung SBC-25CA SBC-25CE SBC-25C 6 SBC-40C A SBC-40C D SBC-40C F
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
CNGA 120404-2MC/S 3840040001 5720 3840050001 5720 3840060001 5720 384007 0001 5720 384008 0001 5720 384009 0001 57,20
CNGA 120408-2MC/S 384004 0002 57,20 3840050002 57,20 3840060002 57,20 3840070002 5720 3840080002 5720 3840090002 57,20
3128 3128 3128 3128 3128 3128
-
CNGA-SC Wiper J
1S0-Bezeichnung PBC-10S B PBC-10S E PBC-10S G
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
CNGA 120404-W-25C 3840110001 3430 3840120001 3430 3840130001 3430
CNGA 120408-W-2SC 3840110002 3430 3840120002 3430 3840130002 3430
3128 3128 3128
-
CNGA-MC/S Wiper J
1SO-Bezeichnung SBC-25CA SBC-25CE SBC-25C 6 SBC-40C A SBC-40C D SBC-40C F
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
(NGA 120404-W-2MC/S 3840140001 5720 3840150001 5720 3840160001 5720 3840170001 5720 3840180001 5720 3840190001 57,20
CNGA 120408-W-2MC/S 3840140002 57,20 3840150002 5720 3840160002 5720 3840170002 5720 3840180002 5720 3840190002 57,20
3128 3128 3128 3128 3128 3128

Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 30-71
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DNGA SC
150-Bezeichnung PBC-10S B PBC-10S E PBC-10S G
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DNGA 150604-2SC 3840210001 3430 3840220001 3430 3840230001 34,30
DNGA 150608-25C 3840210002 3430 3840220002 3430 3840230002 3430
3128 3128 3128
-
DNGA-MC/S k
IS0-Bezeichnung SBC-25CA SBC-25CE SBC-25C G SBC-40CA SBC-40CD SBC-40C F
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DNGA 150604-2MC/S 3840240001 5720 3840250001 5720 3840260001 5720 3840270001 5720 3840280001 5720 3840290001 5720
DNGA 150608-2MC/S 3840240002 5720 3840250002 57,20 3840260002 5720 3840270002 5720 3840280002 5720 3840290002 57,20
3128 3128 3128 3128 3128 3128
< :]
TNGA-SC '
1S0-Bezeichnung PBC-10S B PBC-10S E PBC-10S G
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
TNGA 160404-6SC 3840310001 9030 3840320001 9030 3840330001 90,30
TNGA 16040865C 3840310002 90,50 3840320002 9030 3840330002 90,30
3128 3128 3128
g
TNGA-MC/S .
1S0-Bezeichnung SBC-25CA SBC-25CE SBC-25C G SBC-40CA SBC-40C D SBC-40C F
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
TNGA 160404-6MC/S 3840350001 136,10 384036 0001 13470 384037 0001 136,10 384038 0001 13610 384039 0001 136,10
TNGA 160408-6MC/S 3840340002 13610 3840350002 13410 3840360002 13610 3840370002 13610 3840380002 13610 3840390002 13410
3128 3128 3128 3128 3128 3128
Y4
VNGA-SC
150-Bezeichnung PBC-10S B PBC-10S E PBC-10S G
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
VNGA 160404-4SC 3840410001 61,70 3840420001 61,70 3840430001 61,70
VNGA 160408-45C 3840410002 6170 3840420002 61,70 3840430002 61,70
3128 3128 3128
-
CCGW-MC/S J
1S0-Bezeichnung SBC-25CA SBC-25CE SBC-25C G SBC-40CA SBC-40CD SBC-40C F
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
(CGW 060202-2MC/S 3840540001 5720 3840550001 5720 384056 0001 5720 384057 0001 57,20 384058 0001 5720 384059 0001 57,20
CCEW 060204-2MC/5 3840540002 5720 3840550002 5720 3840560002 5720 3840570002 5720 3840580002 5720 3840590002 57,20
CCEW 09T302-2MC/S 3840540003 5720 3840550003 5720 3840560003 5720 3840570003 5720 3840580003 5720 3840590003 57,20
CCGW 09T304-2MC/S 3840540004 5720 3840550004 57,20 3840560004 5700 3840570004 5720 3840580004 57,20 3840590004 57,20
CCOW 09T308-2MC/S 3840540005 5720 3840550005 5720 3840560005 5720 3840570005 5720 3840580005 5720 3840590005 57,20
3128 3128 3128 3128 3128 3128
[ 8
DCGW-MC/S J
1S0-Bezeichnung SBC-25CA SBC-25CE SBC-25C G SBC-40CA SBC-40CD SBC-40C F
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DCGW 070202-2MC/S 384064 0001 5720 3840650001 5720 3840660001 57,20 384067 0001 57,20 384068 0001 5720 384069 0001 57,20
DCGW 070204-2MC/S 384064 0002 57,20 3840650002 57,20 3840660002 57,20 3840670002 5720 3840680002 57,20 3840690002 57,20
DCGW 11T302-2MC/S 384064 0003 57,20 3840650003 57,20 3840660003 57,20 3840670003 5720 3840680003 57,20 3840690003 57,20
DCGW 11T304-2MC/S 384064 0004 57,20 3840650004 57,20 384066 0004 57,20 384067 0004 57,20 384068 0004 57,20 384069 0004 57,20
DCGW 11T308-2MC/S 384064 0005 57,20 3840650005 57,20 3840660005 57,20 3840670005 5720 3840680005 57,20 3840690005 57,20
3128 3128 3128 3128 3128 3128

30-72 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ﬂ ISO-Wendeschneidplatten PDC

®
l 30-144
Ve/fz

¢ Polykristalliner Diamant (Verbundschneidstoff) mit Hartmetallunterlage, gute Schneidenschérfe und
geringer Schnittdruck bei engen Toleranzen.
Geringere VerschleiBfestigkeit bei erhohter Zahigkeit.

¢ PDC CB1, Feinkorn
Feinschlichten und Schlichten aller NE-Metalle und NE-Werkstoffe mit geringen oder keinen Anteilen abrasiver
Fillstoffe.
Positive Geometrie fur Finish und Superfinish-Bearbeitung, ap von 0,05 mm bis 1,5 mm. Geeignet fur engste
Toleranzen bei geringstem Schnittdruck.
Verwendung bei diinnwandigen und labilen Werksticken.

¢ PDC-S CB2, Grobkorn
Feinschlichten und Schlichten aller NE-Metalle und NE-Werkstoffe mit geringen bis hohen Anteilen abrasiver
Fullstoffe.
Leicht negative Geometrie fur Semifinish-, Finish- und Superfinish-Bearbeitung, ap von 0,5 mm bis 2 mm. Durch
erhshten Schnitidruck wird bei engsten Toleranzen eine bessere Oberflachengiite erreicht.
Verwendung bei dickwandigen und massiven Teilen bei stabilen Verhalinissen.

* weitere Geometrien und Ausfihrungen auch ohne Spanbrecher auf Anfrage lieferbar

CCGT
1S0-Bezeichnung PDC CB1 PDC-S CB2
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
(C6T 060202 3850110001 61~ 3850120001 6l
(C6T 060204 3850110002 41— 3850120002 41—
(C6T 060208 3850110003 6620 3850120003 66,20
(CGT 091302 3850110004 6230 3850120004 62,30
(CGT 091304 3850110005 6230 3850120005 62,30
(CGT 091308 3850110006 6750 3850120006 67,50
(C6T 120404 3850110007 63,60 3850120007 63,60
(C6T 120408 3850110008 64680 3850120008 68,80
311 31
DCGT
1S0-Bezeichnung PDC CB1 PDC-S CB2
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DCGT 070202 3850130001 63,60 3850140001 63,60
DCGT 070204 3850130002 63,60 3850140002 63,60
DCGT 070208 3850130003 70,10 3850140003 70,10
DCGT 117302 3850130004 67,50 385014 0004 67,50
DCGT 117304 3850130005 6750 3850140005 67,50
DCGT 117308 3850130006 7530 385014 0006 75,30
311 311
TCGT
1S0-Bezeichnung PDC CB1 PDC-S CB2
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
TC6T 090202 3850150001 41~ 3850160001 41—
TC6T 090204 3850150002 41— 385016 0002 41—
TC6T 110202 3850150003 63,60 385016 0003 63,60
TCGT 110204 3850150004 6360 3850160004 63,60
31 311
VCGT
1S0-Bezeichnung PDC CB1 PDC-S CB2
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
VCGT 110302 385017 0001 8570 3850180001 8570
VCGT 110304 385017 0002 8570 3850180002 8570
VCGT 160402 385017 0003 88,30 3850180003 88,30
VCGT 160404 385017 0004 89,50 3850180004 89,50
VCGT 160408 385017 0005 96,60 3850180005 98,60
VCGT 160412 385017 0006 109~ 385018 0006 109~

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware
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ATORN’ 1SO-Wendeschneidplatten PKD und CBN

®
l 30-144
Ve/fz

o yliraharte Schneidstoffe, eine Schneidecke bestickt

¢ CBN, kubisches Bornitrid, Qualitat ABC10 (ISO KO1-K25, SO1-S15)
polykristalline CBN-Sorte mit hohem CBN-Gehalt und Hartmetallunterlage, Feinkorn, sehr hohe VerschleiBfestigkeit im
HSC-Bereich bei GG25 (Superfinish), hohe Standzeiten bei Superlegierungen
Einsatz: Grauguss (GG25), Superlegierungen.

¢ CBN, kubisches Bornitrid, Qualitat ABC15 (ISO KO1-K25, SO1-S20)
polykristalline CBN-Sorte mit hohem CBN-Gehalt und Hartmetallunterlage, ultra Feinstkorn, sehr hohe VerschleiB3festig-
keit im HSC-Bereich bei GGG-40 (Superfinish), hohe Standzeiten bei Superlegierungen und Sinterstshlen.
Einsatz: Grauguss (GGG-40), Sintersthle

* CBN, kubisches Bornitrid, Qualitat ABC25 (ISO KO5-K20, S05-525, HO1-H25)
polykristalline CBN-Sorte mit niedrigem CBN-Gehalt und Hartmetallunterlage, Feinkorn, sehr hohe VerschleiBfesfigkeit,
Druckfestigkeit und Zahigkeit beim Hartdrehen (HRc 52-62) im glatten bis mittel unterbrochenem Schnitt.
Einsatz: Hartdrehen, trocken HRc 52-62

* PKD, polykristalliner Diamant, Qualitat ADC {ISO NO5-N40)
polykristalliner Diamant mit Hartmetallunterlage, Feinkomn, gute Schneidenschérfe und geringer Schnittdruck bei engen
Toleranzen. Hohe VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit.

Einsatz: Feinschlichten und Schlichten aller NE-Metalle und NE-Werkstoffe mit geringen Anteilen abrasiver Fillstoffe m\ sr  7°
¢ Schneidkantenlénge m abhéngig vom Schneidenradius i
CCGW, scharfkantig (F) VE) N/
1S0-Bezeichnung ABC10/F ABC15/F ABC25/F ADC/F
ArtikelNr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
(CGW 06 02 02 3902011422 2940 3902401422 29,40 3902011423 29,40 390230 1425 46,80
(CGW 06 02 04 3902011432 2940 3902401432 29,40 3902011433 29,40 3902301435 46,80
CCGW 0973 04 3902013432 2940 3902403432 29,40 3902013433 2940 3902303435 46,80
CCGW 09 T3 08 390201 3442 2940 3902403442 2940 3902013443 2940 3902303445 46,80
CCGW 12 04 04 3902015032 2940 3902405032 29,40 3902015033 2940 3902305035 46,80
3110 3110 3110 3110
CCGW, gefast (T)
150-Bezeichnung ABC10/T ABC15/T ABC25/T
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
(CW 06 02 02 3902051422 2940 3902411422 2940 3902051423 29,40
(CGW 06 02 04 3902051432 2940 3902411432 29,40 3902051433 29,40
CCGW 0973 04 3902053432 2940 3902413432 29,40 3902053433 29,40
CCGW 0973 08 3902053442 2940 3902413442 2940 3902053443 2940
(CGW 12 04 04 3902055032 2940 3902415032 29,40 3902055033 29,40
3110 3110 3110
m
N 80°
=}
CNGA, scharfkantig (F) LI ‘ v
1S0-Bezeichnung ABC10/F ABC15/F ABC25/F ADC/F
ArtikelNr. € Artikel-\r. € Artikel-Nr. € ArtikelNr. €
(NGA 12 04 04 3904015032 2940 3902425032 2940 3904015033 29,40 3904305035 46,80
(NGA 12 04 08 3904015042 2940 3902425042 29,40 3904015043 2940 3904305045 46,80
3110 3110 3110 3110
m
N 80°
=]
AN
CNGA, gefast (T) ;
1S0-Bezeichnung ABC10/T ABC15/T ABC25/T
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € ArtikelNr. €
(NGA 12 04 04 3904055032 2940 3902435032 29,40 3904055033 29,40
(NGA 12 04 08 3904055042 2940 3902435042 29,40 3904055043 29,40

30-74 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt.

3110

3110 3110

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware
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m\ 55° 7
=\
<,
DCGW, scharfkantig (F) v
1S0-Bezeichnung ABC10/F ABCI5/F ABC25/F ADC/F
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DCGW 07 02 02 3913012022 2940 3902442022 29,40 3913012023 29,40 3913302025 46,80
DCGW 07 02 04 3913012032 2940 3902442032 2940 3913012033 2940 3913302035 44,80
DCGW 1173 02 3913014622 2940 3902444622 2940 3913014623 29,40 3913304625 46,80
DCGW 1173 04 3913014632 2940 3902444632 2940 3913014633 2940 3913304635 46,80
DCGW 1173 08 3913014642 2940 3902444642 2940 3913014643 2940 3913304645 4660
3110 3110 3110 3110
m  ss 7
/7
<,
\V/
DCGW, gefast (T) b
150-Bezeichnung ABC10/T ABC15/T ABC25/T
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DCGW 07 02 02 3913052022 2940 3902452022 29,40 3913052023 29,40
DCGW 07 02 04 3913052032 2940 3902452032 2940 3913052033 29,40
DCGW 1173 02 3913054622 2940 3902454622 2940 3913054623 29,40
DCGW 1173 04 3913054632 2940 3902454632 2940 3913054633 29,40
DCGW 1173 08 3913054642 2940 3902454642 2940 3913054643 29,40
3110 3110 3110
m 55°
N
DNGA, scharfkantig (F) v
1S0-Bezeichnung ABC10/F ABC15/F ABC25/F ADC/F
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DNGA 15 06 04 3914015832 2940 390246 5832 2940 3914015833 29,40 3914305835 46,80
DNGA 15 06 08 3914015842 2940 390246 5842 29,40 3914015843 29,40 3914305845 44,60
3110 3110 3110 3110
55°
DNGA, gefast (T)
150-Bezeichnung ABC10/T ABC25/T
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DNGA 15 06 04 3914055832 29,40 390247 5832 29,40 3914055833 29,40
DNGA 15 06 08 3914055842 2940 3902475842 29,40 3914055843 29,40
3110 3110 3110
m
o,
TNGA, scharfkantig (F) h @ >
1S0-Bezeichnung ABC10/F ABC25/F ADC/F
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
TNGA 16 04 04 3955016232 29,40 3955016233 2940 3955306235 44,60
TNGA 16 04 08 395501 6242 29,40 395501 6243 29,40 395530 6245 46,60
3110 3110 3110
.
TNGA, gefast (T) =
1S0-Bezeichnung ABC10/T ABC15/T ABC25/T
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
TNGA 16 04 04 395505 6232 29,40 395505 6233 29,40
TNGA 16 04 08 3955056242 2940 390249 6242 29,40 3955056243 29,40
3110 3110 3110

Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 30-75
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35°
VNGA, scharfkantig (F) L1El
1S0-Bezeichnung ABC10/F ABC15/F ABC25/F ADC/F
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
VNGA 16 04 04 3968106232 3430 3902506232 3430 3968106233 3430 3968306235 46,80
VNGA 16 04 08 396810 6242 34,30 390250 6242 34,30 396810 6243 34,30 396830 6245 46,80
3110 3110 3110 3110
m
\ 35°
VNGA, gefast (T) :;@x"
1S0-Bezeichnung ABC10/T ABC15/T ABC25/T
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
VNGA 16 04 04 3968156232 3430 3902516232 3430 3968156233 3430
VNGA 16 04 08 396815 6242 34,30 390251 6242 34,30 396815 6243 34,30

www.atorn.de

Lassen Sie sich einfach freischalten. Anruf oder E-Mail geniigt!
Wir senden lhnen umgehend lhre Zugangskennung per E-Mail.

Uber 50.000 Werkzeuge online verfiigbar!

30-76 Preisangaben in Furo, zzg] MwSt.

3110 3110 3110

Leistung braucht Qualitat.

Zum Beispiel mit der mitlaufenden Kérnerspitze von ATORN.

e verldngerte Laufspitze

¢ Rundlaufabweichung max. 0,005 mm

e komplett gehartet und geschliffen

e geschiitzt gegen das Eindringen von Schmutz und Kihlfltssigkeit

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN" Prazisions-Gewindeschneiden INFO

Die Klemmung der Gewindeschneidplatten im Halter erfolgt tber Torx-Schrauben;
der Einsafz ist auf nahezu allen auf dem Markt vorhandenen Klemmhaltern maglich.

Kostenginstiges Gewindedrehen fir AuBen- und Innengewinde,
speziell auf CNC-Bearbeitungsmaschinen.

Geschliffene Ausfihrung

allseitig geschliffene Ausfihrung mit hochgenauer Profilgeometrie
« garantierte Qualitét durch 100% Kontrolle
* hachstmégliche Wiederholgenauigkeit

» Spanleitstufen aus dem Vollen geschliffen

Geschliffene Ausfihrung mit gesintertem Spanbrecher

« kontrollierter Spanbruch

« verlangerte Standzeit

Lieferprogramm Gewindeschneidplatten

TORN' |  Weitere Gewindeschneidplatten
Teilprofile 60° ° sind auf Anfrage lieferbar:
Teilprofile 55° ° ¢ ACME amerikanisches TrapezGewinde
150 metrisches Gewinde ° * OlGewinde
- APl - Rund
UN Vollprofil-Gewinde (Unified) ) o
. : , - API-V 0.040
BSW briisches Standard Whitworth-Gewinde [ APV 0038 R
NPT amerikanisches konisches Rohrgewind ° _ API-V 0050
Trapezgewinde nach DIN 103 [ ¢ BSPT britisches konisches Rohrgewinde
Rundgewinde nach DIN 405 ° * NPTF
PG (DIN 40430) Panzer-Rohrgewinde ° * STUB ACME
Siigegewinde (DIN 513) ° o U
Platten Typ Z 4,1 mm, fir Sandvik-Halter ° * Mehrzahn Plafen
sowie zeichnungsgebundene Gewinde
Mini-Gewinde ° )
auf Anfrage lieferbar

Anwendungsbereiche der lieferbaren Hartmetall-Qualitaten

Qualitét IO Anwendungsbereich
;Iv(':)ﬁ-‘é’\TS P15-P35 fur unlegierte und legierte Stahle bei niedrigen bis mittleren Schnittgeschwindigkeiten
HC 5615 P10-P25 zur Bearbeitung von unlegierten, legierten und INOX Stshlen, Superlegierungen, gehérteten
PVD TIN K10K20 Stahlen, sowie Gusswerkstoffen und Nichteisenmetallen bei mittleren Schnittgeschwindigkeiten
HC 5630 P20-P40 zur Bearbeitung von unlegierten, legierten und INOX Stéhlen, Superlegierungen,
PVD TIAIN K20-K30 geharteten Stahlen, sowie Gusswerkstoffen bei mitfleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten Mehrzqhnplat'en
HC 5640 P30-P50 fur unlegierte und legierte Stahle bei niedrigen Schnittgeschwindigkeiten, auf Anfrage lieferbar
PVD TIN K25-K40 besonders geeignet fir INOX Stéhle

M10-M20 =
HC 5620 K05-K20 fir Edelstahl, Gusseisen, Titan, A
PVD NTON20 [ NE-Metalle und Hochtemperatur-legierungen

$10-520 ¥
HC 5110 HOT.H20 fr gehﬁr?efe Stdh\ei Guss,
PVD Superlegierungen bis 62 HRc

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 30-77



TORN° Klemmbhalter

* AuBBengewinde

* Hinweis: Alle Klemmhalter werden mit einem K
Steigungswinkel von 1,5° hergestellt. Abweichende Ji -
Steigungswinkel sind aus der Steigungswinkel-Tabelle

:

im technischen Teil des Kataloges ersichtlich. Standard T
: :*==K|errf1r;h?\ler oh?eSU nter\eg:D|oT;?r; ) FL A 5
auf Anfrage mit Spannpratze lieferbar 4 | 4@5
|
AuBengewinde ‘ - !
Bezeichnung mBm ml_m mFm Schne|d|:Tt:|r1nten|unge mHm ot -~ v v R Mol Nr:chis ] AnikeI.NI:nks ;
SER 10 10 H11 10 100 11 m* 10 Al £l 3401010002 72,55
SELT0 10 H11 10 100 11 " 10 Al El 3401100002 72,55
SER1212F16 12 80 16 16™ 12 A2 B1 a E2 340101 0011 72,55
SEL1212F16 12 80 16 16** 12 A2 B1 D1 E2 3401100011 72,55
SER16 16 H16 16 100 16 16™* 16 A2 BI a £2 3401010012 72,55
SEL16 16 H16 16 100 16 16 16 A2 BI D1 £2 3401100012 72,55
SER 20 20 K16 20 125 20 16** 20 A2 B1 a E2 340101 0013 72,55
SEL20 20 K16 20 125 20 16™* 20 A2 B1 D1 E2 3401100013 72,55
SER 25 25 M16 25 150 25 16** 25 A2 Bl a E2 340101 0014 76,50
SEL 2525 M16 25 150 25 16 25 A2 BI D1 £2 3401100014 76,50
SER 25 25 M22 25 150 25 22 25 A3 B2 Q £3 340101 0021 82,30
SEL 25 25 M22 25 150 25 22 25 A3 B2 D2 E3 3401100021 82,30
SER 32 32 P22 32 170 32 22 32 A3 B2 Q £3 3401010022 113,70
SEL 32 32 P22 32 170 32 22 32 A3 B2 D2 £3 3401100022 11370
SER3232P220 32 170 32 220 32 A3 B2 &} £3 3401010031 117,90
SEL 32 32 P22U 32 170 32 2 32 A3 B2 D3 E3 3401100031 117,90
SER 25 25 M27 25 150 32 27 25 M B3 4 E4 340101 0041 104,20
SEL 25 25 M27 25 150 32 27 25 M B3 D4 E4 340110 0041 104,20
SER 32 32 P27 32 170 32 27 32 M B3 4 £4 3401010042 13810
SEL 32 32 P27 32 170 32 27 32 A B3 D4 E4 3401100042 13810
SER 32 32 P27U 32 170 32 27U 32 M B3 (&) E4 340101 0051 138,70
SEL 32 32 P27U 32 170 32 27U 32 M B3 D5 E4 340110 0051 138,70
3112 3112
Ersatzteile
Schraube N ] :::leerlliergelzl::'si; Aug::eﬁrer}1::en TORX-Schliissel
ot o Innen links v rechts -
AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €

A1 3414010001 175  B1 3414100011 1,60 (1 3414300011 6,80 D1 3414300012 6,80  EI 7051050008 4,85
A2 3414010011 140 B2 3414100021 2,25 (2 3414300021 10,60 D2 3414300022 10,60  E2 7051050010 5,20
A3 3414010021 2,35 B3 3414100041 295 (3 3414300031 10,60 D3 3414300032 10,60  E3 7051050020 5,50

A4 341401 0041 3,10 (4 3414300041 19,75 D4 3414300042 19,75 E4 7051050025 5,50
(5 3414300051 17,65 D5 3414300052 16,75
3106 3116 3116 3116 7112

TORN’ Polygon-Gewindeschneidhalter

Polygon-Schaft

ISO Standard (26623) kompatibel mit Werkzeughaltersystemen
die Polygonform gewahrleistet automatisch radiale Zentrierung und
sogar beste Druckkraft an der Kupplung

auswechselbar mit anderen Herstellern

* auf Anfrage in weiteren Ausfishrungen lieferbar

AuBenklemmhalter-Metrisch mit innerer KihlmittelzufGhrung

Bezeichnung Schneldl:grr::renlange mDm mFm mlm ot ~— v v - el Nr:chis ] AnikeI-NI:nks ;
P40-SEL 27050-16 16 40 27 50 Al Bl D1 El 340107 0001 315,20
P40-SER 27050-16 16 40 27 50 Al B1 a El 340106 0001 315,20

3112 3112
Ersatzteile
) Unterlegplatte Unterlegplatte
-t Schraube - Uni:::ler%zll:::en A::::nrlei;l;:/ vAullen :::II:{ Innen _ TORX-Schliissel
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
A1 3414010011 1,40 B1 3414100011 1,60 (1 3414300011 6,80 D1 3414300012 6,80 ET 7051050010 5,20
3106 3116 3116 3116 7112

30-78 Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN’ Bohrstangen

* Innengewinde

¢ Hinweis: Alle Bohrstangen werden mit einem Steigungswinkel von 1,5° hergestellt. Abweichende
Steigungswinkel sind aus der Steigungswinkel-Tabelle im technischen Teil des Kataloges ersichtlich

* * =Bohrstange ohne Unterlegplatten

e ** = auf Anfrage mit Spannpratze lieferbar

Standard Typ
Innengewinde
Bezeichnung Schne|dl:ﬁ21tenlunge mDm nl:rln Mm.l-]lj:)nhl.- mLm nL]:n mFm ot =P v v R il Nr:chls ] AnikeI.NI:nks ]
SIR 00T0H11 1 10 10 12,0 100 - 74 A E1 340301 0001 74—
SILOOTOHT1 1 10 10 12,0 100 - 74 A £l 3403100001 74—
SIR 0010 K11 1 16 10 12,0 125 25 74 A £l 340301 0002 74—
SIL0010 K11 1 16 10 12,0 125 25 74 A £l 3403100002 74—
SIR 0013 L11 1 16 13 15.0 140 32 8,9 A £l 340301 0003 74—
SILO0T3 L1 1" 16 13 15.0 140 32 8,9 Al £l 3403100003 74~
SIR 0013 M16 16* 16 13 16.0 150 32 10,2 A2 £2 340301 0011 74—
SIL0013 M16 16* 16 13 16.0 150 32 10,2 A2 £2 3403100011 74~
SIR 0016 P16 16* 20 16 19.0 170 40 1,7 A2 E2 3403010012 74~
SIL0016 P16 16* 20 16 19.0 170 40 1,7 A2 £2 3403100012 74~
SIR 0020 P16 16** 20 20 24,0 170 - 137 A2 BI D1 E2 3403010013 83,80
SIL0020 P16 16** 20 20 24,0 170 - 13,7 A2 BI ( £2 3403100013 83,80
SIR 0025 R16 16** 25 25 29,0 200 - 16,2 A2 BI D1 E2 3403010014 93,55
SIL0025 R16 16** 25 25 29,0 200 - 16,2 A2 BI ( £2 3403100014 93,55
SIR 0032 S16 16** 32 32 36,0 250 - 19,7 A2 BI D1 E2 3403010015 117,80
SIL0032 S16 16** 32 32 36,0 250 - 19,7 A2 BI (l £2 3403100015 117,80
SIR 0040 T16 16** 40 40 44,0 300 - 23,7 A2 BI D1 E2 3403010016 157,25
SIL0040T16 16** 40 40 44,0 300 - 23,7 A2 BI (l £2 3403100016 157,25
SIR 0020 P22 22* 20 20 24,0 170 - 15,6 A3 E3 340301 0021 86,85
SIL 0020 P22 22* 20 20 24,0 170 - 15,6 A3 £3 3403100021 86,85
SIR 0025 R22 22°* 25 25 29,0 200 - 18,1 A3 B2 D2 E3 340301 0022 99,50
SIL 0025 R22 22%* 25 25 29,0 200 - 18,1 A3 B2 2 £3 3403100022 99,50
SIR 0032 S22 22 32 32 38,0 250 - 21,6 A B2 D2 E3 340301 0023 120,25
SIL 0032 S22 22 32 32 38,0 250 - 21,6 A3 B2 2 £3 3403100023 120,25
SIR 0040 122 22 40 40 46,0 300 - 25,6 A3 B2 D2 E3 340301 0024 154,85
SIL 0040122 22 40 40 46,0 300 - 25,6 A B2 V] E3 3403100024 154,85
SIR 0032 S22U 20 32 32 38,0 250 - 24,4 A B2 D3 E3 340301 0031 130,55
SIL 0032 S22V 20 32 32 38,0 250 - 24,4 A3 B2 a3 E3 340310 0031 130,55
SIR 0040 T22U 20 40 40 46,0 300 - 28,1 A3 B2 D3 E3 340301 0032 163,35
SIL 0040 122U 20 40 40 46,0 300 - 28,1 A3 B2 a3 E3 3403100032 163,35
SIR 0032 S27 27 32 32 40,0 250 - 22,6 M B3 D4 B4 3403010041 153,60
SIL 0032 S27 27 32 32 40,0 250 - 22,6 M B3 4 E4 340310 0041 153,60
SIR 0050 U27 27 50 50 58,0 350 - 31,6 M B3 D4 E4 340301 0043 224,05
SIL 0050 U27 27 50 50 58,0 350 - 31,6 M B3 4 E4 340310 0043 224,05
SIR 0032 S27U 27U 32 32 40,0 250 - 258 M B3 D5 B4 3403010051 118,40
SIL 0032 S27U 27 32 32 40,0 250 - 258 M B3 (5 £4 340310 0051 11840
SIR 0050 U27U 27U 50 50 58,0 350 - 34,3 M B3 D5 E4 340301 0053 227,65
SIL 0050 U27U 27U 50 50 58,0 350 - 34,3 M B3 (5 E4 340310 0053 227,65
3112 3112

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. 30-79



— \
L \
Bohrstangen mit innerer KihImittelzufuhr
Bezeichnung Schnmdl:](]:menlunge mDm nl::n Mm.r-E?nhr.-ﬂ mLm nL]:n rnFm ot =9 v v il Nr:chls ] AnikeI-NI:nks ]
SIR 0010 K11B " 16 10 12,0 125 25 74 Al El 340320 0002 81,40
SILO0T0 K118 1" 16 10 12,0 125 25 74 Al El 3403210002 81,40
SIR 0013 M16B 16* 16 13 16,0 150 32 10,2 A2 £2 340320 0011 81,40
SIL0013 M16B 16* 16 13 16,0 150 32 10,2 A2 £2 340321 0011 81,40
SIR 0016 P16B 16* 20 16 19,0 170 40 11,7 A2 E2 3403200012 81,40
SIL0016 P16B 16" 20 16 19,0 170 40 1,7 A2 E2 3403210012 81,40
SIR 0020 P16B 16 20 20 24,0 170 13,7 A2 B1 D1 £2 3403200013 92,20
SIL 0020 P16B 16 20 20 24,0 170 13,7 A2 B1 a £2 3403210013 92,20
SIR 0025 R16B 16 25 25 29,0 200 16,2 A2 B1 D1 £2 340320 0014 102,90
SIL0025 R16B 16 25 25 29,0 200 16,2 A2 B1 a E2 340321 0014 102,90
SIL 0032 S16B 16 32 32 36,0 250 19,7 A2 B1 a D1 E2 340321 0023 155,50
SIR0025 R228B 22 25 25 29,0 200 18,1 A3 B2 D2 E3 340320 0022 109,50
SIL0025 R 228 22 25 25 29,0 200 18,1 A3 B2 2 E3 3403210022 109,50
312 3112
Vollhartmetall-Bohrstangen mit innerer Kihimittelzufuhr
 VHM-Bohrstangen werden ohne Unterlegplatten eingesetzt. Besonders geeignet bei langem Uberhang und
kleinen Bohrungsdurchmessern zur Vermeidung von Vibrationen
Bezeichnung Schneidkantenlinge D D1 Min.-Bohr.-@ L L1 F ot - } rechts ' links
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
SIR/L0010 M11CB m* 10 10 12,0 150 74 A El 3405010001 24520 3405100001 294,25
SIR/L0012 P11CB m* 12 12 15,0 170 8,4 M El 340501 0002 294,60 3405100002 35345
SIR/L 0016 R16(B 16* 16 16 19,0 200 11,7 A2 E2 340501 0011 429,10 3405100011 514,95
SIR/L 0020 S16(B 16" 20 20 23,0 250 13,7 A2 E2 340501 0012 581,45 3405100012 697,75
SIR/L 0025 S16(B 16" 25 25 28,0 250 16,2 A2 £2 3405100013 939,45
312 3112
Ersatzteile
Schraube Unterlegplatten- ll:::lzrlllerilzli‘:‘s'/e Aull::;elril:lgsp/lul::en TORX-Schliissel
ot - Innen links v rechts -
ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3414010001 1,75  B1 3414100011 1,60  C1 3414300011 6,80 D1 3414300012 6,80  E1 7051050008 4,85
A2 3414010011 1,40 B2 3414100021 2,25 (2 3414300021 10,60 D2 3414300022 10,60 E2 7051050010 5,20
A3 3414010021 2,35 B3 3414100041 295 (3 3414300031 10,60 D3 3414300032 10,60 E3 7051050020 5,50
A 341401 0041 3,10 (4 3414300041 19,75 D4 3414300042 19,75 E4 7051050025 5,50
(5 3414300051 17,65 D5 3414300052 16,75

3106 3116

ATORN° Polygon-Gewindeschneidhalter

Polygon-Schaft

sogar beste Druckkraft an der Kupplung
auswechselbar mit anderen Herstellern
auf Anfrage in weiteren Ausfishrungen lieferbar

ISO Standard (26623) kompatibel mit Werkzeughaltersystemen

die Polygonform gewahrleistet automatisch radiale Zentrierung und

3116

Innenklemmhalter-Metrisch mit innerer Kihimittelausfihrung

3116

7112

A Schneldl:smenlange mDm mFm nLllm nngn Dmmr:ln. o 9 v v Artikel-l\lrr‘?d“s € Anikel-NI:“ks €
P40-SIL 27080-16 16 40 27 80 60 50 Al B1 D1 E1 340109 0005 390,70
P40-SIR 27080-16 16 40 27 80 60 50 Al B1 a £l 340108 0005 390,70

3112 3112
Ersatzteile
ot Schraube UnierLegle:men- R::;f.ler%':::'s? Aug:;elri:?sp/lul::en ) TORX-Schliissel
- schraube Innen links v rechts -
AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. €
Al 3414010011 1,40 B1 3414100011 1,60 (1 3414300011 6,80 D1 3414300012 6,80 E1 7051050010 5,20
3106 3116 3116 3116 7112

30-80 Preisangaben in Euro, zzg] MwSt.

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN’ Gewindeschneidplatten, Teilprofil 60°

®
l 30-146
Ve/fz

* Teilprofil 60°

* Platten in Ausfihrung ,links” auf Anfrage lieferbar

Teilprofil 60° AuBen Rechts geschliffen

IS0 @MEAL] 150 AMERNAL
Bezeichnung L Steigung X Y == ) HC 5630 == ; HC 5615
mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
11 ER A60 11 0,51,5 08 0,9 10 3420010127 1390 10 3420010135 13,90
16 ER A60 16 0,515 08 0,9 10 3420010227 13,90 10 342001 0235 13,90
16 ER G60 16 1,753,0 1,2 1,7 10 3420010327 15,05 10 342001 0335 15,05
16 ER AG60 16 0,53,0 1,2 1,7 10 3420010427 1505 10 3420010435 15,05
22 ER N6O 22 3,55,0 1,7 2,5 5 3420010527 23,55 5 3420010535 23,55
22 UER/LU60 220 5,580 0,6 11,0 5 342001 0627 23,55 5 342001 0635 23,55
3113 3113
Teilprofil 60° Innen Rechts geschliffen 150 @MERAR 150 AMENAL
Bezeichnung L Steigung X Y =2 } HC 5630 o ; HC 5615
mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
1T IR A60 1 0,515 0,8 0,9 10 3422010127 13,90 10 3422010135 13,90
16 IR A60 16 0,51,5 08 0,9 10 3422010227 1390 10 3422010235 13,90
16 IR G60 16 1,75-3,0 1,2 1,7 10 3422010327 1505 10 3422010335 15,05
16 IR AG60 16 0,53,0 1,2 1,7 10 3422010427 1505 10 3422010435 15,05
22 IR N60 22 3,55,0 1,7 2,5 5 3422010527 2355 5 3422010535 23,55
22U IR/LU60 220 5,5-8,0 0,6 11,0 5 3422010627 2355 5 3422010635 2355
3113 3113
ATORN’ Gewindeschneidplatten, Teilprofil 55°
[ ]
I |30146
Ve/fz
* Teilprofil 55°
¢ Platten in Ausfihrung , links” auf Anfrage lieferbar
Teilprofil 55° AuBen Rechts geschliffen 150 @MEAR 150 AMERNAR
Bezeichnung L Steigung X Y o } HC 5630 o ; HC 5615
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. 3
11 ER A55 11 48-16 0,8 0,9 10 3424010127 1525 10 3424010135 1525
16 ER A55 16 48-16 0,8 0,9 10 3424010227 1525 10 3424010235 1525
16 ER 655 16 14-8 1,2 1,7 10 3424010327 1640 10 3424010335 16,40
16 ER AG55 16 48-8 1,2 1,7 10 3424010427 1640 10 3424010435 16,40
22 ER N55 22 7-5 1,7 25 5 3424010527 2545 5 3424010535 2545
22 UER U55 220 45-325 0,9 11,0 5 3424010627 2545 5 3424010635 2545
3113 3113
Teilprofil 55° Innen Rechts geschliffen 150 EMEAR 150 AMERNAL
Bezeichnung L Steigung X Y o } HC 5630 o ; HC 5615
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
11 IR A55 11 48-16 08 0,9 10 3426010127 1525 10 3426010135 1525
16 IR A55 16 48-16 0,8 0,9 10 3426010227 1525 10 3426010235 1525
16 IR G55 16 14-8 1,2 1,7 10 3426010327 1640 10 3426010335 16,40
16 IR AG55 16 48-8 12 1,7 10 3426010427 1640 10 3426010435 16,40
22 IR N55 22 7-5 1,7 25 5 3426010527 2545 5 3426010535 2545
22U IR U55 220 4,5-325 0,9 11,0 5 3426010627 2545 5 3426010635 2545

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

3113

3113

Mutter

L (\nhen rechts)

EX-RH
(AuBen rechts) |
IN-LH
(Innen links) >

EX-LH
(AuBen links)

7 IN-RH

@ @ L (Innen rechts)
IN-LH 7 EX-LH
(AuBen links)

EX-RH
(AuBen rechts) |
(Innen hr‘vks)

Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m




ATORN° Gewindeschneidplatten, Vollprofil ISO, ER

° ﬂ r
l{ 30-146
V(/ L Mutter - S (AuBen rechts } & \nnen rechts)
* metrisch, Vollprofil ISO 60° p INLH EX-LH
(Innen links) (AuBen links)
, )
L

Vollprofil ISO AuBen Rechts geschliffen IS0 AM@AL 1S0@ 1S0 IMENBAL
pridnng mLm ST%QHL:HQ me mYm & Artikerl\l(r. 3630 € &8 ArﬁkerNcr. 623 € &8 ArtikerNcr. 13 €
11 ER 0,351S0 11 0,35 0,8 0,4 10 3428010130 1460 10 3428010135 1460
11 ER 0,410 1 0,4 0,7 0,4 10 3428010230 14,80 10 3428010235 14,60
11 ER 0,451S0 11 0,45 0,7 0,4 10 3428010330 14,80 10 3428010335 1480
11ER 0,510 Al 0,5 0,6 0,6 10 3428010430 1460 10 3428010435 1460
11ER 0,610 1 0,6 0,6 0,6 10 3428010530 1460 10 3428010535 1480
11ER0,71S0 11 0,7 0,6 0,6 10 3428010630 1460 10 3428010635 1460
11 ER 0,751S0 1 0,75 0,6 0,6 10 3428010730 14,80 10 3428010735 14,80
11ER 0,810 1 0,8 0,6 0,6 10 3428010830 1480 10 3428010835 1480
11ER 1,050 Al 1,0 0,7 0,7 10 3428010930 1295 10 3428010935 1295
11 ER 1,251S0 1 1,25 0,8 0,9 10 3428011030 1295 10 3428011035 1295
11 ER 1,51S0 11 1,5 08 1,0 10 3428011130 1295 10 3428011135 1295
11 ER 1,751S0 1 1,75 0,8 1,1 10 3428011230 12,95 10 3428011235 1295
16 ER 0,351S0 16 0,35 0,8 0,4 10 3428011330 1480 10 3428011335 14,80
16 ER 0,410 16 0,4 0,7 0,4 10 3428011427 1460 10 3428011430 1460 10 3428011435 1480
16 ER 0,451S0 16 0,45 0,7 0,4 10 3428011530 1460 10 3428011535 1460
16 ER 0,51S0 16 0,5 0,6 0,6 10 3428011627 14,80 10 3428011630 14,60 10 3428011635 14,80
16 ER 0,610 16 0,6 0,6 0,6 10 3428011730 14,80 10 3428011735 14,80
16 ER 0,710 16 0,7 0,6 0,6 10 3428011830 1480 10 3428011835 14,80
16 ER 0,751S0 16 0,75 0,6 0,6 10 3428011927 1480 10 3428011930 1480 10 3428011935 14,80
16 ER 0,810 16 0,8 0,6 0,6 10 3428012027 1480 10 3428012030 1460 10 3428012035 14,80
16 ER 1,010 16 1,0 0,7 0,7 10 3428012127 12,95 10 3428012130 12,95 10 3428012135 12,95
16 ER 1,251S0 16 1,25 0,8 0,9 10 3428012227 1295 10 3428012230 1295 10 3428012235 12,95
16 ER 1,510 16 15 08 1,0 10 3428012327 1295 10 3428012330 1295 10 3428012335 12,95
16 ER 1,751S0 16 1,75 0,9 1,2 10 3428012427 1295 10 3428012430 1295 10 3428012435 12,95
16 ER 2,010 16 2,0 1,0 1.3 10 342801 2527 12,95 10 3428012530 12,95 10 3428012535 12,95
16 ER 2,5150 16 25 1,1 1,5 10 3428012627 1420 10 3428012630 14,20 10 3428012635 14,20
16 ER 3,010 16 3,0 12 1,6 10 3428012727 1420 10 3428012730 1420 10 3428012735 14,20
16 ER 3,510 16 3,5 1,2 1,7 10 3428013735 14,20
22 ER 3,550 22 3,5 1,6 2,3 10 3428012827 19,50 10 3428012830 1950 10 3428012835 19,50
22 ER 4,0150 22 4,0 1,6 2,3 10 3428012927 19,50 10 3428012930 19,50 10 3428012935 19,50
22 ER 4,550 22 4,5 1,7 2,4 10 3428013027 19,50 10 3428013030 19,50 10 3428013035 19,50
22 ER 5,0150 22 50 1,7 2,5 10 3428013127 1950 10 3428013130 19,50 10 3428013135 19,50
22 ER 5,550 22 55 17 2,6 10 3428013835 19,50
22 ER 6,0150 22 6,0 1,9 2,7 10 3428013935 19,50
27 ER 5,5150 27 55 1,9 2,7 5 3428013230 32,50 5 3428013235 3250
27 ER 6,01S0 27 6,0 2,0 2,9 5 3428013330 32,50 5 3428013335 32,50
22U ER /15,510 220 55 2,3 11,0 10 3428013430 2455 10 3428013435 2455
22U ER/L6,01S0 220 6,0 2,6 11,0 10 3428013530 2455 10 3428013535 2455
27U ER/18,01S0 27U 8,0 2,4 13,7 5 3428013630 3250 5 3428013635 32,50

3113 33 313
Vollprofil ISO AuBen Rechts geschliffen mit Spanbrecher B 1S0 AMEAR
Bezeichnung L Steigung X Y o  HC5630
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 ERB 1,01S0 16 1,0 0,7 0,7 10 3428022127 12,95
16 ERB 1,25150 16 1,25 0,8 0,9 10 3428022227 12,95
16 ERB 1,51S0 16 15 0,8 1,0 10 3428022327 12,95
16 ERB 1,75I50 16 1,75 0,9 1,2 10 3428022427 12,95
16 ERB 2,01S0 16 2,0 1,0 1,3 10 342802 2527 12,95
16 ERB 2,51S0 16 25 1,1 1,5 10 3428022627 14,20
16 ERB 3,010 16 3,0 1,2 1,6 10 3428022727 1420
313

[ 3082 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Satz, 10-tlg. AuBen Rechts geschliffen 1S0 AMEBR

Inhalt je Satz HC 5630
Artikel-Nr. €

2 Stiick 16 ER 1,0150

2 Stiick 16 ER 1,25 1S0

2 Stiick 16 ER 1,5 150 3428015016 121
2 Stiick 16 ER 1,75 150

2 Stijck 16 ER 2,0 1SO

313
Satz, 10-tlg. AuBen Rechts geschliffen mit Spanbrecher B 150 AMEBLR
[nhalt HC 5630
Artikel-Nr. €

2 Stiick 16 ERB 1,010

2 Stiick 16 ER B 1,25 150

2 Stiick 16 ER B 1,510 3428025016 121
2 Stiick 16 ERB 1,75 150

2 Stijck 16 ER B 2,01S0

3113

ATORN° Gewindeschneidplatten, Vollprofil ISO, EL

®
l 30-146
Ve/fz

* metrisch, Vollprofil ISO
* *Hinweis: Platten-Type 22 U und 27 U in den Steigungen 5,5 - 8,0 mm sind identisch mit Ausfihrung rechts

Mutter

60° 1/4P,

Vollprofil ISO AuBen Links geschliffen 1S0 AMENBAL
Bezeichnung L Steigung X Y o ] HC 5615 e
mm mm mm mm Artikel-Nr. 3
11 EL0,351S0 11 0,35 0,8 0,4 10 3428100135 1460
11 EL OIS0 1 04 07 04 10 3428100235 1480 i ‘F ﬁ‘ e
11 EL0,45150 n 0,45 07 04 10 3428100335 1480 uon o2l L et
11 EL0,51S0 1 0,5 0,6 0,6 10 3428100435 14,60 \nnenlwnksH %g; s
11 EL0,61S0 1 0,6 0,6 0,6 10 3428100535 14,60 *
11EL0,7IS0 11 07 0,6 0,6 10 3428100635 1480 Ute /
11 ELO,751S0 11 0,75 0,6 0,6 10 3428100735 14,60
11 EL1,01S0 1 1,0 0,7 0,7 10 3428100935 1295 LT
T1ELT,251S0 1 1,25 0,8 0,9 10 34281010385 1295
11 EL1,5IS0 11 1,5 0,8 1,0 10 3428101135 1295
11EL1,751S0 11 1,75 0,8 1,1 10 3428101235 1295
16 EL 0,351S0 16 0,35 0,8 0,4 10 3428101335 1480
16 EL 0,41S0 16 0,4 0,7 0,4 10 3428101435 1460
16 EL 0,451S0 16 0,45 0,7 0,4 10 3428101535 14,60
16 EL 0,51S0 16 0,5 0,6 0,6 10 3428101635 14,80
16 EL 0,61S0 16 0,6 0,6 0,6 10 3428101735 14,80
16 EL 0,71S0 16 0,7 0,6 0,6 10 3428101835 14,60
16 EL0,751S0 16 0,75 0,6 0,6 10 3428101935 14,80
16 EL 0,850 16 0,8 0,6 0,6 10 3428102035 14,60
16 EL1,01S0 16 1,0 0,7 0,7 10 3428102135 12,95
16 EL1,251S0 16 1,25 0,8 0,9 10 3428102235 12,95
16 EL 1,51S0 16 1,5 0,8 1,0 10 3428102335 12,95
16 EL1,751S0 16 1,75 0,9 1,2 10 3428102435 12,95
16 EL 2,01S0 16 2,0 1,0 1,3 10 3428102535 12,95
16 EL 2,51S0 16 2,5 1,1 1,5 10 3428102635 14,20
16 EL 3,010 16 3,0 1,2 1,6 10 3428102735 14,20
16 EL 3,51S0 16 35 1,2 1,7 10 3428103735 14,20
22 EL 33,5150 22 35 1,6 23 10 3428102835 19,50
22 EL 4,0150 22 4,0 1,6 23 10 3428102935 19,50
22 EL4,51S0 22 45 1,7 24 10 3428103035 19,50
22 EL 5,010 22 50 1,7 25 10 3428103135 18,55
22 EL5,51S0 22 55 1,7 2,6 10 3428103835 1950
22 EL 6,010 22 6,0 1,9 2,7 10 3428103935 19,50
27 EL5,51S0 27 55 1,9 2,7 5 3428103235 3250
27 EL 6,010 27 6,0 2,0 29 5 3428103335 3250
3113

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 30-83 |



ATORN’ Gewindeschneidplatten, Vollprofil ISO, IR

[ ] »‘ ‘«
l 30-146
e/t e .-:e N (AuBen rechts } \ \nnen rechts)
* metrisch, Vollprofil ISO w0 er . . IN-LH EXLH
- (Innen links) (AuBen links)
L

Vollprofil ISO Innen Rechts geschliffen IS0 AME@ALD 150 150 AMERNAL
Perednung mLm e me mYm & ArtikerN(r. 2630 € &5 Arﬁkethcr.5625 € & ArtikerNcr.“l ’ €
111R 0,351S0 11 0,35 08 0,3 10 3430010130 1460 10 3430010135 14,80
11 1R 0,41S0 11 0,4 08 0,4 10 3430010230 1460 10 3430010235 14,80
11 1R 0,45150 11 0,45 0,8 0,4 10 3430010330 1460 10 3430010335 14,80
111R 0,51S0 11 0,5 0,6 0,6 10 3430010427 14,60 10 3430010430 14,60 10 343001 0435 14,80
111R 0,650 11 0,6 0,6 0,6 10 343001 0530 14,80 10 3430010535 14,80
111R0,71S0 11 0,7 0,6 0,6 10 3430010630 1460 10 3430010635 14,80
1T1R 0,751S0 11 0,75 0,6 0,6 10 3430010727 1460 10 3430010730 1480 10 3430010735 14,80
111R 0,850 11 0,8 0,6 0,6 10 3430010830 1460 10 3430010835 14,80
111R 1,0150 11 1,0 0,6 0,7 10 3430010927 12,95 10 3430010930 12,95 10 3430010935 12,95
111R 1,251S0 11 1,25 08 0,8 10 3430011030 1295 10 3430011035 12,95
11 1R 1,51S0 11 1,5 08 1,0 10 3430011127 1295 10 3430011130 1295 10 3430011135 12,95
1T1R 1,751S0 11 1,75 08 1,1 10 3430011230 1295 10 3430011235 1295
111R 2,050 11 2,0 0,8 09 10 3430014127 12,95 10 3430014135 12,95
16 IR 0,51S0 16 05 0,6 0,6 10 3430014035 14,80
16 1R 0,610 16 0,6 0,6 0,6 10 3430011430 1460 10 3430011435 14,80
16 1R 0,71S0 16 0,7 0,6 0,6 10 3430011530 1460 10 3430011535 14,80
16 IR 0,751S0 16 0,75 0,6 0,6 10 3430011630 1460 10 3430011635 14,80
16 IR 0,81S0 16 0,8 0,6 0,6 10 3430011730 1460 10 3430011735 1460
16 IR 1,010 16 1,0 0,6 0,7 10 3430011827 12,95 10 3430011830 12,95 10 3430011835 12,95
16 IR 1,251S0 16 1,25 08 09 10 3430011927 1295 10 3430011930 1295 10 3430011935 12,95
16 IR 1,51S0 16 1,5 08 1,0 10 3430012027 12,95 10 3430012030 1295 10 3430012035 12,95
16 IR 1,75I1S0 16 1,75 09 1,2 10 3430012127 1295 10 3430012130 1295 10 3430012135 12,95
16 IR 2,0150 16 2,0 1,0 13 10 3430012227 12,95 10 3430012230 12,95 10 3430012235 12,95
16 IR 2,51S0 16 2,5 1,1 1,5 10 3430012327 1420 10 3430012330 14,20 10 3430012335 1420
16 IR 3,010 16 3,0 1,1 15 10 3430012427 1420 10 3430012430 1420 10 3430012435 14,20
16 IR 3,51S0 16 35 12 1,7 5 3430013435 14,20
22 IR 3,550 22 3,5 1,6 2,3 10 3430012527 19,50 10 343001 2530 19,50 10 343001 2535 19,50
22 IR 4,01S0 22 4,0 1,6 2,3 10 3430012627 19,50 10 3430012630 19,50 10 3430012635 19,50
22 IR 4,510 22 4,5 1,6 2,4 10 3430012730 19,50 10 3430012735 19,50
22 IR 5,010 22 50 1,6 2,3 10 3430012830 19,50 10 3430012835 19,50
22 IR 5,510 22 55 1,6 2,3 5 3430013535 20,10
22 IR 6,010 22 6,0 1,6 2,4 5 3430013635 19,50
22U IR /15,5150 220 55 2,4 11,0 10 3430013130 24,55 10 343001 3135 24,55
22U IR/L6,01S0 220 6,0 21 11,0 10 3430013230 2455 10 3430013235 24,55
27 IR 5,510 27 55 1,6 2,3 5 3430012930 3250 5 3430012935 3250
27 IR 6,010 21 6,0 18 2,5 5 3430013030 3250 5 3430013035 32,50
27U IR/18,01S0 27U 8,0 2,4 13,7 5 3430013330 3250 5 3430013335 3250
3113 3113 3113
Vollprofil ISO Innen Rechts geschliffen mit Spanbrecher B 1S0 AMEAR
Bezeichnung L Steigung X Y o _ HC5630
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 IRB 1,01S0 16 1,0 0,6 0,7 10 3430021827 12,95
16 IRB 1,251S0 16 1,25 0,8 0,9 10 3430021927 1295
16 IRB 1,51S0 16 15 08 1,0 10 3430022027 12,95
16 IRB 1,751S0 16 1,75 0,9 12 10 3430022127 1295
16 IRB 2,01S0 16 2,0 1.0 1.3 10 3430022227 12,95
16 IRB 2,51S0 16 25 1,1 1,5 10 3430022327 14,20
16 IRB 3,01S0 16 3,0 1,1 1,5 10 343002 2427 1420
3113

30-84 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Satz, 10-tlg. Innen Rechts geschliffen 150 AMEAR

Inhalt HC 5630
Artikel-Nr. €

2 Stiick 16 IR 1,010
2 Stijck 16 IR 1,25 150
2 Stiick 16 1R 1,5150 343001 5016 121
2 Stiick 16 IR 1,751S0
2 Stijck 16 1R 2,0150

313
Satz, 10-tlg. Innen Rechts geschliffen mit Spanbrecher B 1S0 AMEAR
[nhalt HC 5630
ArtikelNr. €

2 Stiick 16 IR B 1,01S0
2 Stiick 16 IR B 1,25 1S0
2 Stiick 16 IR B 1,510 3430025016 121-
2 Stiick 16 IR B 1,75 150
2 Stijck 16 IR B 2,0 150

3113

ATORN’ Gewindeschneidplatten, Vollprofil ISO, IL

®
I 3014
Ve/tz ﬁ‘ ‘&

* metrisch, Vollprofil ISO Wter
* *Hinweis: Platten-Type 22U und 27 U in den o0° 4P fusen st L o e
Steigungen 5,5 - 8,0 mm sind identisch mit Ausfihrung mnen'ﬁ'nk? oo k)
rechts
18P Bolzen u Typ
e
Lf,
Vollprofil ISO Innen Links geschliffen 150 AMENALR
Bezeichnung L Steigung X Y o _ HC5615
mm mm mm Artikel-Nr. €
111L0,351S0 1 0,35 08 03 10 3430100135 1480
111L0,410 1 0,4 0,8 0,4 10 3430100235 14,80
111L0,550 11 0,5 0,6 0,6 10 3430100435 14,80
111L0,7150 11 0,7 0,6 0,6 10 3430100635 14,80
111L0,751S0 1 0,75 0,6 0,6 10 3430100735 14,80
111L0,8150 1 08 0,6 0,6 10 3430100835 1480
111L1,010 1 1,0 0,6 0,7 10 3430100935 12,95
111L1,25150 11 1,25 08 08 10 3430101035 1295
111L1,5150 11 15 08 1,0 10 3430101135 12,95
1T1L1,75150 1 1,75 08 1,1 10 3430101235 1295
111L2,0150 1 20 0,8 0,9 10 3430104135 12,95
161L0,35150 16 0,35 08 03 10 3430101335 14,80
161L0,6150 16 0,6 0,6 0,6 10 3430101435 14,80
161L0,751S0 16 0,75 0,6 0,6 10 3430101635 14,80
161L.0,8150 16 08 0,6 0,6 10 3430101735 1480
161L1,0150 16 1,0 0,6 0,7 10 3430101835 1295
161L1,25150 16 1,25 08 0,9 10 3430101935 1295
161L 1,550 16 15 08 1,0 10 3430102035 12,95
161L1,75150 16 1,75 09 12 10 3430102135 1295
16 1L 2,0150 16 2,0 1,0 1,3 10 3430102235 1295
16112510 16 2,5 1,1 1,5 5 3430102335 1345
161L3,0150 16 3,0 1,1 15 5 3430102435 1420
161L 3,550 16 3,5 12 1,7 5 3430103435 1385
2211L 3,51S0 22 35 1,6 23 5 3430102535 19,50
2211 4,01S0 22 4,0 1,6 23 5 3430102635 19,50
22 1L 4,51S0 22 45 1,6 2,4 5 3430102735 19,50
22 115,010 22 50 1,6 2,3 5 3430102835 19,50
22 1L 5,5150 22 55 1,6 2,3 5 3430103535 20,10
22 1L 6,01S0 22 6,0 1,6 24 5 3430103635 20,10
27 1L.5,51S0 27 55 1,6 23 5 3430102935 32,50
27 1L 6,010 27 6,0 18 2,5 5 3430103035 3250

3113
Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg Mwst. | 30-85 |



ATORN’ Hochleistungs-Gewindeschneidplatten

®
l 30-146
Ve/fz

* neue Hochleistungsbeschichtung fir deutlich héhere Schnittgeschwindigkeit
* Teilprofil 55° ER/IR
* Teilprofil 60° ER/IR
* Vollprofil ISO ER/IR

Y

‘

p
(AuBen rechts @ Innen rechts) O
} \ EX-LH oy

(AuBen links)

Teilprofil 60° AuBen Rechts geschliffen 1S0 AMENAL
Bezeichnung L Steigung X Y == ) HC5620 60° o
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 ER A6O 16 0,51,5 08 0,9 10 3421600240 16,70
16 ER AG60 16 0,530 12 17 10 3421600440 18,05 Boten
3113
Teilprofil 60° Innen Rechts geschliffen 1S0 IMENAL
Bezeichnung L Steigung X Y o ] HC 5620
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 IR A60 16 0,51,5 08 0,9 10 3421610240 16,70
16 IR AG60 16 0,53,0 1,2 1,7 10 3421610440 18,05
16 IR 660 16 1,753,0 12 17 10 3421610340 18,05
3113
Teilprofil 55° AuBen Rechts geschliffen 150 AMERNAL
Bezeichnung L Steigung X Y o ) HC 5620
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. €
16 ER A55 16 4816 08 0,9 10 3421620240 18,30
16 ER 655 16 14-8 12 1,7 10 3421620340 19,70 .
16 ER AG55 16 488 12 1,7 10 3421620440 18,70
3113
Teilprofil 55° Innen Rechts geschliffen 1S0 AMENBAL
Bezeichnung L Steigung X Y o ] HC 5620
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. 3
16 IR A55 16 4816 0,8 0,9 10 3421630240 18,30
16 IR G55 16 148 1,2 1,7 10 3421630340 19,70
16 IR AG55 16 488 12 1,7 10 3421630440 18,70
3113
Vollprofil 60° AuBen Rechts geschliffen 1S0 AMENALD
Bezeichnung L Steigung X Y o _ HC5620
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 ER1,0150 16 1,0 07 0,7 10 342164 2145 15,55
16 ER 1,25 150 16 1,25 08 09 103421642245 1555 .
16 ER 1,510 16 1,5 0,8 1,0 10 342164 2345 15,55
16 ER1,75150 16 1,75 0,9 12 10 342164 2445 15,55
16 ER 2,0150 16 2,0 1,0 13 10 3421642545 15,55
16 ER 3,01S0 16 3,0 1,2 1,6 10 3421642745 17—
3113
Vollprofil 60° Innen Rechts geschliffen 150 AMENBAL
Bezeichnung L Steigung X Y o ) HC 5620
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 1R 1,01S0 16 1,0 0,6 0,7 10 3421652145 1555
161R 1,25 150 16 1,25 08 0,9 10 3421652245 15,55
16 1R 1,51S0 16 1,5 08 1,0 10 3421652345 15,55
161R1,751S0 16 1,75 0,9 12 10 3421652445 15,55
16 1R 2,01S0 16 2,0 1,0 1,3 10 3421652545 15,55
16 1R 3,01S0 16 3,0 1,1 1,5 10 3421652745 17~

30-86 Preisangaben in Euro, zzg] MwSt.

3113

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN’ Gewindeschneidplatten zur Hartbearbeitung

[ ]
L 130146
V/fz

* Hartbearbeitung bis 62 HRc
¢ Teilprofil 55° ER/IR
¢ Teilprofil 60° ER/IR
* Vollprofil ISO ER/IR

o
e ”\ EL
W”\‘h
(AuBen rech!s Innen rechts)
. *'
(Innen links) AuBen links)
Teilprofil 60° AuBen Rechts geschliffen 150 |
Bezeichnung L Steigung X Y o HC5110
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 ER A60 16 0,51,5 08 0,9 10 3421500240 16,70
16 ER AG60 1 0,53,0 12 17 10 3421500440 18,05
16 ER 660 16 1,753,0 12 17 10 3421500340 18,05
3113
Teilprofil 60° Innen Rechts geschliffen Y s [Hi
Bezeichnung L Steigung X Y o HC5110
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 IR A60 16 0,51,5 08 0,9 10 3421510240 16,70
16 IR AG60 16 0,530 12 1,7 10 3421510440 18,05
16 IR 660 16 1,75-3,0 12 1,7 10 3421510340 18,05
3113
Teilprofil 55° AuBen Rechts geschliffen 150 Bz
Bezeichnung L Steigung X Y o HC5110
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. €
16 AG55 16 488 1,2 1,7 10 3421520440 18,70
16 ER A55 16 4816 08 0,9 10 3421520240 18,30 T
16 ER 655 16 14-8 12 1,7 10 3421520340 19,70
3113
Teilprofil 55° Innen Rechts geschliffen 150 |
Bezeichnung L Steigung X Y o HC5110
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. €
16 IR A55 16 4816 0,8 0,9 10 3421530240 18,30
16 IR AG55 16 488 1,2 1,7 10 3421530440 18,70
16 IR G55 16 148 12 1,7 10 3421530340 19,70
3113
Vollprofil 60° AuBen Rechts geschliffen 150 Az
Bezeichnung L Steigung X Y o HC5110
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 ER1,0150 16 1,0 0,6 07 10 342154 2145 15,55
16 ER1,25150 16 1,25 08 0,9 10 3421542245 15,55 -
16 ER1,5150 16 1,5 08 1,0 10 3421542345 15,55
16 ER 1,751S0 16 1,75 0,9 1,2 10 342154 2445 15,55
16 ER 2,0150 16 2,0 1,0 13 10 342154 2545 15,55
16 ER 3,0150 16 3,0 12 1,6 10 3421542745 17~
3113
Vollprofil 60° Innen Rechts geschliffen 150 Bz
Bezeichnung L Steigung X Y o HC5110
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
161R1,01S0 16 1,0 0,6 07 10 3421552145 15,55
161R 1,251S0 16 1,25 0,8 0,9 10 3421552245 15,55
16 1R 1,51S0 16 1,5 0,8 1,0 10 3421552345 15,55
161R 1,75 150 16 1,75 0,9 12 10 3421552445 15,55
16 1R 2,01S0 16 2,0 1,0 13 10 3421552545 15,55
16 1R 3,01S0 16 3,0 1,1 1,5 10 3421552745 17—

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

3113

Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 30-87




ATORN’ Gewindeschneidplatten, Vollprofil UN

()
l 30-146
Ve/tz A

* Vollprofil UN
* Andere Plattengréfen, Steigungen sowie Ausfihrung , links” auf Anfrage Lieferbar

Mutter

60 4P
]

Vollprofil UN AuBen Rechts geschliffen 150 AMERNAL - W
Bezeichnung L Steigung X Y o HC 5615 )
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. €
16 ER 20UN 16 20 0,8 0,9 10 3432012735 15,80
16 ER 180N 16 18 08 10 10 3432012835 1580 L‘ ‘
16 R 16UN 16 16 09 1] 10 3432012935 15,80 oo } \ LN s
16 ER 12UN 16 12 1,1 14 10 3432013235 15,80 IN-LH EX-LH
3113 (Innen links) (AuBen links)
Vollprofil UN Innen Rechts geschliffen 150 AMERNAL
Bezeichnung L Steigung X Y == HC 5615
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. €
16 IR T4UN 16 14 0,9 1,2 10 3434013035 15680
16 IR 12UN 16 12 1,1 1,4 10 3434013235 15,80
3113

ATORN’ Gewindeschneidplatten, Vollprofil BSW

[
L |3014
Vo/fz

¢ Vollprofil BSW

* Andere PlattengréBen, Steigungen sowie Ausfihrung , links” auf Anfrage Lieferbar

Vollprofil BSW AuBen Rechts geschliffen

150 @MEALR IS0@ IS0 @AMEANALE
Bezeichnung L Steigung Y HC 5630 HC 5625 HC 5615
mm Gang/Zoll mm mm &5 Artikel-Nr. € &5 Artikel-Nr. € & Artikel-Nr. €

ﬂ
16ER28W 16 28 06 07 10 3444012430 1560 10 3444012435 1580

T6ERIOW 16 19 08 10 10 3444012927 1580 10 3444012930 1580 10 3444012935 1580  (ausen ooy '} \' L et
16RTAW 16 14 1,0 1,2 10 3444013227 1580 10 3444013230 1580 10 3444013235 1580 IN-LH BXCLH

(Innen links) (AuBen links)
T6ERTIW 16 11 1,115 10 3444013427 1580 10 3444013430 1580 10 3444013435 1580
3113 3113 3113

Vollprofil BSW Innen Rechts geschliffen

150 @™ 1S0@ IS0 @AMENAL
Bezeichnung L Steigung X Y HC 5630 HC 5625 HC 5615
mm Gang/Zoll mm mm & Artikel-Nr. € &5 Artikel-Nr. € =2 Artikel-Nr. €

TTRI9W 11 19 08 1,0 10 3446011327 1580 10 3446011330 1560 10 3446011335 1580
TTIR14W 11 14 09 1,1 10 3446011627 1580 10 3446011630 1560 10 3446011635 1580
T6IR1W 16 19 08 1,0 10 3446012927 1580 10 3446012930 1560 10 3446012935 1560
T6IRT4W 16 14 10 1,2 10 3446013227 1580 10 3446013230 1580 10 3446013235 1580
T6RTIW 16 11 10 1,5 10 3446013427 1580 10 3446013430 1580 10 3446013435 15,80

3113 3113 33
Vollprofil BSW AuBen Rechts geschliffen mit Spanbrecher B 1S0 AM@EALD
Bezeichnung L Steigung X Y o ) HC 5630
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. €
16 ERB 19W 16 19 08 1,0 10 3444022927 1580
16 ERB 14W 16 14 1,0 12 10 3444023227 15,80
16 ERB 11W 16 1 1,1 1,5 10 3444023427 15,80
3113
Vollprofil BSW Innen Rechts geschliffen mit Spanbrecher B 1S0 AMEAL
Bezeichnung L Steigung X Y o _ HC5630
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. €
16 IRB 19W 16 19 08 1,0 10 3446022927 15,80
16 IRB 14W 16 14 1,0 1,2 10 3446023227 15,80
16 IRB 11W 16 1 1,1 1,5 10 344602 3427 15,80
3113

30-88 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN’ Gewindeschneidplatten, Vollprofil Trapez

®
l 30-146
Ve/fz

* Vollprofil Trapez DIN 103
* Andere PlattengréBen, Steigungen sowie Ausfihrung , links” auf Anfrage Lieferbar

Vollprofil Trapez AuBen Rechts geschliffen 150 AMERNAL
Bezeichnung L Steigung X Y o ) HC5615
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 ER 3TR 16 3 1,3 1,5 10 3436010335 18,95
22 ER 4TR 22 4 1,8 1,9 5 3436010435 26,25
22 ER 5TR 22 5 2,0 24 5 3436010535 26,25
22 R 61R 22 [ 2,0 24 5 3436010935 26,25
22 UER/L 6TR 20 6 2,0 11,0 5 3436010635 26,25
22 UER/L 8TR 20 8 2,5 11,0 5 3436011035 26,25
27 UER/L 8TR 21U 8 25 13,7 5 3436010835 39—
3113
Vollprofil Trapez Innen Rechts geschliffen 150 AMENAD
Bezeichnung L Steigung X Y o ) HC5615

mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 IR 2TR 16 2 1,0 1,3 10 3438010235 18,95
16 IR 3TR 16 3 1,3 1,5 10 3438010335 18,95
22 R 4R 22 4 1,8 1,9 5 3438010435 26,25
22 IR 5TR 22 5 2,0 24 5 3438010535 26,25
22 IR 6TR 22 [ 2,0 24 5 3438011035 26,25
22 UIR/L 6TR 20 [ 2,0 11,0 5 3438010635 26,25
22 UIR/L7TR 20 7 23 11,0 5 3438010735 26,25
22 UIR/L 8TR 22U 8 2,5 11,0 5 3438011135 26,25

3113

ATORN’ Gewindeschneidplatten, Vollprofil Rundgewinde

®
l 30-146
Ve/tz

* Vollprofil Rundgewinde DIN 405
e Andere PlattengréBen, Steigungen sowie Ausfihrung ,links” auf Anfrage lieferbar

Vollprofil AuBen Rechts geschliffen 1S0 AMENAL
Bezeichnung L Steigung X Y o ) HC 5615
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. €
16 ER 8RD 16 8 14 13 10 3456010235 18,95
16 ER 6RD 16 6 1,5 1,7 10 3456010335 18,95
3113
Vollprofil Innen Rechts geschliffen 150 @ 150 AMERNAL
Bezeichnung L Steigung X Y =2 } HC 5625 o ; HC 5615
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
16 1R 8 RD 16 8 14 1,4 10 3458010230 18,95 10 3458010235 18,95
161R 6 RD 16 6 1,4 1,5 10 3458010330 1895 10 3458010335 18,95
221R 6RD 22 6 1,5 1,7 10 3458010430 26,25 10 3458010435 26,25
221R 4RD 22 4 22 23 10 3458010530 2425 10 3458010535 26,25

4

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

3113

3113

(AuBen rechts

IN-LH
(Innen links)

UTy

Bolzen

\nnen rechts)

EX-LH
(AuBen links)

(AuBen rechts

IN-LH

(Innen links)

IN-RH
L (Innen rechts)

EX-LH
(AuBen links)

Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 30-89



ATORN’ Gewindeschneidplatten, Vollprofil NPT

®
l 30-146
Ve/fz

* Vollprofil NPT amerikanisches konisches Rohrgewinde
¢ Andere PlattengréBen, Steigungen sowie Ausfihrung ,links” auf Anfrage lieferbar

Vollprofil NPT AuBen Rechts geschliffen 1S0 AMENBAL
Bezeichnung L Steigung X Y o HC 5615
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. €
16 ER T8NPT 16 18 0,8 1,0 10 3448010235 17,60 M v
e e
16 ER T4NPT 16 14 0,9 1,2 10 3448010335 17,60 XA AT
16 ER 11, 5NPT 16 11,5 1] 15 10 3448010435 17,60 (Aufion roohS | O YA ©\ L (inan rechts)
3113 IN-LH EX-LH
(Innen links) = __v (AuBen links)
Vollprofil NPT Innen Rechts geschliffen 1S0 AMENBAL
Bezeichnung L Steigung X Y o HC 5615
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. 3
11 IR T4NPT 11 14 0,8 1,0 10 3450010335 17,60
16 IR TANPT 16 14 0,9 1,2 10 345001 0635 17,60
16 IR 11,5NPT 16 11,5 1,1 1,5 10 345001 0735 17,60
3113

ATORN’ Gewindeschneidplatten, Vollprofil PG

®
l 30-146
Ve/tz

* Vollprofil PG DIN 40430

Vollprofil PG AuBen Rechts geschliffen 150 AMEAL
Bezeichnung L Steigung PG-Gewinde X Y o HC 5630
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. €
16 ER 20 PG 16 20 PG 7 0,7 0,8 10 3458201027 23,80 L‘Y\F ﬂY‘%
16 ER 18 PG 16 18 PG 9/11/135/16 08 0,9 10 3458201527 2380 X P
EX-RH 7 S | IN-RH
16 ER 16 P6 16 16 P621/29/36/42/48 08 10 10 3458202027 2380 wusenrectts) L | K(O) ) @ (nen rechs)
313 (nnenlinks) | & 0 {Auben nks)
Vollprofil PG Innen Rechts geschliffen 1S0 AMEALR
Bezeichnung L Steigung PG-Gewinde X Y o HC 5630
mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. €
16 IR 18 PG 16 18 PG PG 11/13,5/16 08 0,9 10 3458251527 123,80
16 IR 16 PG 16 16 PG PG 21/29/36/42/48 08 1,0 10 3458252027 23,80
3113

ATORN’ Gewindeschneidplatten, Vollprofil Sagegewinde

®
l 30-146
Ve/tz

* Vollprofil Séige DIN 513
o linke Ausfihrungen auf Anfrage lieferbar

Vollprofil Sége AuBen Rechts geschliffen 1S0 AMEAL
Bezeichnung mLm mnm me mYm o Artike[INcr.“so ] ﬁyf ”\Y\ﬂ
16 ER 2 SAGE 16 2,0 11 16 10 3458301027 22,65 oemt | X X
22 R 3 SHGE 2 30 15 24 10 3458301527 3145 e - e
22 IR 4 SAGE 22 4,0 19 31 10 3458302027 31,45 (Innen links) P2 X#)\‘L' N (AuBen links)
22U ER 5 SHGE 2y 50 12 11,6 10 3458302527 3145 U A
22U ER 6 SAGE 20 6,0 1,2 1,7 10 3458303027 31,45 /.‘
o . . 3] ]3 L
Vollprofil Séige Innen Rechts geschliffen 1S0 AMEAD L
Bezeichnung L n X Y o ' HC 5630
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
16 IR 2 SAGE 16 2,0 12 17 10 3458351027 22,65
22 IR 3 SAGE 22 3,0 19 2,9 10 3458351527 31,45
22 IR 4 SAGE 22 4,0 2,3 3,5 10 3458352027 31,45
22U IR 5 SAGE 20 5,0 1,9 1,7 10 3458352527 31,45
22U IR 6 SAGE 220 6,0 2,1 11,9 10 3458353027 31,45
3113

[ 3090 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



TORN'® Bohrstange MINI

®
l 30-146
Ve/tz

* Innengewinde
* Hinweis: Die Bohrstangen werden ohne Unterlegplatten

eingesefzt. l
* besonders geeignet bei langem Uberhang und Kleinen - @\ _-
Bohrungsdurchmessern zur Vermeidung von Vibrationen. i ‘ 2 f
S —
C f
Bohrstangen Standard Typ
: Schneidkanten- )
Bezeichnung - D D1 Min.-Bohr.- L L1 F rechts
l?;'r%e mm mm mm mm mm mm wht v Artikel-Nr. €
SIR 0005 HO6 6 12 51 6,0 100 12 43 A B1 340901 0001 81,85
SIR 0007 K08 8 16 6,6 7.8 125 18 53 A2 Bl 340901 0002 81,85
SIR 0008 K08U 8U 16 7.3 9,0 125 2 6,6 A2 Bl 340901 0003 93,15
3112
Vollhartmetall-Bohrstangen, mit innerer Kihimittelzufuhr
Bezeichnung  Schneidkantenlinge D D1 Min.-Bohr.-f L 11 F rechts
mm mm mm mm mm mm mm ot - Artikel-Nr. €
SIR 0005 H06(B 6 6 51 6,0 100 26 43 Al Bl 3409010011 187,80
SIR 0007 K08(B 8 8 6,6 7.8 125 31 53 A2 Bl 340901 0012 209,55
SIR 0008 K08UCB 8U 8 7.3 9,0 125 35 6,6 A2 BI 340901 0013 249,90
3112
Ersatzteile
Schraube Schlisssel
-~ -
ArtikelNr. € ArtikelNr. €

A1 3414010051 1,80  B1 7030530060 2,70
A2 3414010061 1,80
3106 7114

ATORN® Gewindeschneid-Satz Ulira und MINI

®
l 30-146
Ve/fz

* gangige ULTRA- und MINI-Gewindeschneidplatten plus Bohrstange fir Innengewinde
o linke Ausfihrung auf Anfrage lieferbar

Gewindeschneid-Satz Ultra s gm@mam Gewindeschneid-Satz MINI ) gm@EmED
Inhalt HC 5640 besch. Inhalt HC 5640 besch.
Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
10 Platten 06 IR A60 10 Platten 08 IR A0
1 Halter SIR 0005 H0& 3490010225 209 1 Halter SIR 0007 K08 3490010325 209
2 Ersatzschrauben 2 Ersatzschrauben
1 TORX-Schlijssel 1 TORX-Schlissel
3112 3112

ATORN° MINI-Gewindeschneid- und Ausdreh-Satz

[ ]
L 30146
V/fz

* zum Ausdrehen und Innen-Gewindeschneiden ab @ 6 mm

o Teilprofil 60° fir Gewindesteigungen von 0,5 mm bis 1,25 mm

* VHM-Bohrstange mit Innenkihlung fir vibrationsarmen Einsatz, zum
Ausdrehen und Gewindeschneiden!

150 @M EMAL]

Inhalt HC5640 besch.
Artikel-Nr. €

Kombi-Satz bestehend aus:

10 Gewindeschneidplatten 06 IR A60 H(5640 ;

10 Drehplatten 06 IR Turn HC 5630 ;

1 Bohrstange SIR 0005 HOCB; SR =
2 Ersatzschrauben ;

1 TORX-Schlijssel T6

3112

Drehplatten IS0 AMEEL b
]

Bezeichnung o AkaIIri‘itkpreis p
rtikel-Nr.

Drehplatten 06IR TURN HC 5630 10 3470100003 11,35
3113

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg Mwst. |~ 3091 |




ATORN’ Gewindeschneidplatten MINI

®
l 30-146
Ve/fz

* Innengewinde fiir Bohrungen ab 6 mm Durchmesser

* verbliffende Kombination von Mini-Gewindeschneidplatten und Beschichtungen
e speziell fur geringe Drehzahlen entwickelt

e ersetzen erfolgreich herkémmliche Gewindebohrer

* linke Ausfuhrung auf Anfrage lieferbar

(Autin echt " @ @ < L imen rechts)

ubBBen rechts) | nnen recnts,

Teilprofil 60° und 55° Innen Rechts geschliffen 150 AME@NAL IN-LH Q Q EX-LH
R N

Bezeichnung L Steigung Steigung X Y o ] HC 5640 (onen inks) X (ubentinke)
mm mm Gang/Zoll mm mm Artikel-Nr. 3 UTyp *
06 IR A60 6 0,5-1,25 0,6 0,6 1 47001 012 14,60 { )
08 IR A60 8 0 5- 1, 5 0i6 OI7 ]g :;473(?] 002255 14160
08 UIR/LU6O 8U 1,75-2,0 0,8 4,0 10 3470010325 17,50 L
06 IR A55 6 48-20 0,5 0,6 10 347001 1125 14,60
08 IR A55 8 48-16 0,6 0,7 10 3470011225 14,60
08 U IR/LU5S 8u 1411 0,9 4,0 10 3470011325 17,50
3113
Vollprofil ISO, metrisch Innen Rechts geschliffen 1S0 IMENAL
Bezeichnung L Steigung X Y o ~HC 5640
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
06 IR 0,510 6 0,5 09 0,5 10 3472010125 14,60
06 IR 0,75IS0 6 0,75 0,8 0,5 10 3472010225 14,60
06 IR 1,01S0 6 1,0 0,7 0,6 10 3472010325 14,60
06 IR 1,25I50 6 1,25 0,6 0,6 10 347201 0425 14,60
08 IR 0,5IS0 8 0,5 0,6 0,5 10 347201 0525 14,60
08 1R 0,75I50 8 0,75 0,6 0,5 10 347201 0625 14,60
08 IR 1,050 8 1,0 0,6 0,6 10 3472010725 14,60
08 IR 1,25IS0 8 1,25 0,6 0,7 10 3472010825 14,60
08 IR 1,510 8 1,5 0,6 0,7 10 3472010925 14,60
08 IR 1,75I50 8 1,75 0,6 0,8 10 3472011025 14,60
08 UIR/L2,0150 8u 2,0 0,9 4,0 10 3472011125 17,50
313

Diese Gewindeschneidplatte M9-1
kann auch fiir folgende M10-1.25
m —T NPT 1/8"-27 Gewinde eingesetzt werden: > UNEF 3/8"-32
UNEF 7/16-28
m NPT 1/4"-18 Alle diese Gewindebohrer UNF 7/16-20
M10 <& Kkénnen wirtschaftlich NETE 1/2"-18 K
10-1.5 A

ersetzt werden durch eine r .
P N - ) NPTF 1/8"-27

gm » Gewindeschneidplatte UNS 3/8"-18 .
0D | uncas1e o8 IR AGO NS 7/16-24 v

En ) UNFa/s-24

Vorteile :

% bessere Oberflache

% bessere Schneidengeometrie V
* bessere Toleranzen ¢ : <
& o .
* flexibler Einsatz bei verschiedenen gt ;
& Marterialen )

YQ* geringe Maschinenleistung

Anfang
des
Gewindes

wird bis zum Grund des
Sackloches geschnitten

notwendig

* kein AufschweiBen mdoglich

[ 3092 | Preisngaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN° Gewindeschneidsatz

®
l 30-146
Ve/tz

* gangige Gewindeschneidplatten plus Klemmhalter oder Bohrstange
o fur AuBen- bzw. Innengewinde

AuBen
Inhalt AuBen
Artikel-Nr. €
ie 1 Gewindeschneidplatte
Qualitit HC 5625:
T6ER A60,
16ER G60 ,
16ER 0,75150,
T6ER 1,0150,
16ER 1,251S0,
16ER 1,51S0, 348001 0130 199,50
16ER 1,751S0,
16ER 2,0150,
16ER 2,51S0,
T6ER 3,01S0
1 Klemmhalter SER 2020 K16
1 TORX-Schlissel
1 Schraube
3112
Innen
Inhalt Innen
Artikel-Nr. €
ie 1 Gewindeschneidplatte
Qualitit HC 5625:
16IR A60 , 16IR G60,
16IR 0,751S0,
16IR 1,010,
16IR 1,251S0,
16IR 1,51S0,
18R 175150, 3485010130 219
16IR 2,01S0,
16IR 2,51S0,
16IR 3,0 1S0
1 Bohrstange SIR 0020 P 16
1 TORX-Schlissel
1 Schraube
3112
TORN’ Adapter-Unterlegplatten-Satz
Durch Einsatz der Adapter-Unterlegplatten kénnen die Gewindeschneidplatten
auf Halter anderer Fabrikate wie z.B. Sandvik eingesetzt werden.
Bezeichnung Inhalt
Artikel-Nr. €
Unterlegplatte AES 16N,
Adaptersatz, Aufilen Plattenschraube AST6N, 3414321000 24,10
Torxschlissel K16
Unterlegplatte AIS 16N,
Adaptersatz, Innen Plattenschraube AST6N, 3414321001 24,10
Torxschliissel K 16
3116
ATORN’ Unterlegplatten-Satz
¢ Unferlegplatten mit verschiedenen Steigungswinkeln
* zum Einsatz gemdB Tabelle Seite i-20
* Type AE zum Einsatz auf Haltern auPen rechts/innen links
* Type Al zum Einsatz auf Haltern auBen links/innen rechts
Inhalt je 1 Stiick
Artikel-Nr. €
AE16:+45 /435 /425 / +0,5 /1,5
N16: +45 /+35 /+25 /+0,5 /1,5 3414301600 87,80
AE22:+45/+35/+25/+0,5/-1,5
NS )35 13t a1k 3414302200 137,15
AE22U: +45 /+3,5 /+2,5 / +0,5 /15
N22U: +45 /+35 /425 /+0,8 /15 Sk e
NEDT:+45 /42,5 /1.5
NTP 45 105 11 3414302700 137,40
AE27U: +4,5 /+2,5/-1,5
NITU: 45 1225 1 15 3414302750 137,40
3116

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg] MwSt.



TORN" Einstechplatten

®
l 30-146
Ve/fz

* fir den Einsatz auf Haltern zum Gewindeschneiden

e geringe Werkzeugkosten, da vorhandene Halter eingesetzt werden kénnen

¢ ein Haltewerkzeug zum Einstechen und Gewindeschneiden

* drei Schneidkanten, prazisionsgeschliffen

e HC 5640 beschichtet

* Lieferung ohne Unterlegplatte (Satz mit Unterlegplatte), bitte separat bestellen!

Platten passend zu Haltern SER..16 und SIL..16 150 @MERNAR
Bezeichnung W=0,02 T passende Unterlegplatte o _ HC5640
mm mm Artikel-Nr. €
16 ER/IL1,00 1,00 1,4 AE16-0 5 3490501025 20,90
16 ER/IL1,20 1,20 1,6 AE16-0 5 3490501225 20,90
16 ER/IL1,40 1,40 1,8 AE16-0 5 3490501425 20,90
16 ER/IL1,70 1,70 2,0 AE16-0 5 3490501725 20,90
16 ER/ILT,95 1,95 2,0 AE16-0 5 3490501925 20,90
16 ER/IL 2,25 2,25 2,25 AE16-0 5 3490502225 20,90
3113
Platten passend zu Haltern SIR..16 und SEL..16 150 AMERNAL
Bezeichnung W=0,02 T passende Unterlegplatte o ' HC 5640
mm mm Artikel-Nr. €
16 IR/EL1,00 1,00 1,4 A16-0 5 3490551025 20,90
161R/EL1,20 1,20 16 A 160 5349055125 20,90
16 IR/EL 1,40 140 18 A 160 5 3490551425 20,90
16 IR/EL1,70 1,70 20 160 5 3490551725 20,90
16 IR/EL1,95 1,95 20 160 53490551925 20,90
16 IR/EL2,25 2,25 2,25 AT60 5349055225 20,90
3113
Platten mit Radius passend zu Haltern SER..16 und SIL..16 1S0 IMENBL
Bezeichnung R0,04 T passende Unterlegplatte o  HC5640 .+ ,R»/
mm mm Artikel-Nr. 3 )
16 ER/ILR 0,5 0,5 14 AE16-0 5 3490520525 20,90 L@
16 ER/ILR 0,6 0,6 1,6 AE16-0 5 3490520625 20,90 5 ot
16 ER/ILR 0,9 0,9 2,0 AE16-0 10 3490520925 20,90 o
16 ER/ILR 1,0 1,0 2,0 AE16-0 5 3490521025 20,90
16 ER/ILR 1,1 1,1 2,15 AE16-0 5 3490521125 20,90
16 ER/ILR 1,2 1,2 2,25 AET16-0 5 3490521225 20,90
3113
Platten mit Radius passend zu Haltern SIR..16 und SEL..16 150 AMENBAL
Bezeichnung R0,04 T passende Unterlegplatte o _ HC5640 R\r 4
mm mm Artikel-Nr. € -8
T16IR/ELR 0,5 0,5 1,4 A16-0 5 349057 0525 20,90 [ 1
T6IR/ELR 0,6 0,6 1,6 A16-0 5 349057 0625 20,90 “\\_ ~
T16IR/ELR 0,9 0,9 2,0 A16-0 5 3490570925 20,90 -
T6IR/ELR 1,0 1,0 2,0 A T6:0 5 3490571025 20,90
T6IR/ELR 1,1 1,1 2,15 A160 5 349057 1125 20,90
T16IR/ELR 1,2 1,2 2,25 A16-0 5 3490571225 20,90

3113

[ 3094 | Preisngaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Platten-Satz passend zu Haltern SER..16 und SIL..16 150 AMENAE

Inhalt ] T HC 5640
mm mm Artikel-Nr. €
16 ER/ILT,0 1,0 1,4
16 ER/IL1,20 1,20 1,6
16 ER/ILT,40 1,40 1,8
16 ER/ILT,70 1,70 2,0 349051 1601 107,50
16 ER/IL1,95 1,95 2,0
16 ER/IL2,25 2,25 2,25
Unterlegplatte AE 16-0
3113
Platten-Satz passend zu Haltern SIR..16 und SEL..16 1S0 AMENBAL
Inhalt ] T HC 5640
mm mm Artikel-Nr. 3
16 IR/EL1,0 1,0 1,4
16 IR/EL1,20 1,20 1,6
16 IR/EL1,40 1,40 1,8
16 IR/ELT,70 1,70 2,0 349056 1601 107,50
16 IR/EL1,95 1,95 2,0
16 IR/EL2,25 2,25 2,25
Unterlegplatte Al 16-0
3113
Unterlegplatten fiir Einstechplatten
Bezeichnung
Artikel-Nr. €
AE160 3490601610 9,25
A160 349(;6]?3]620 L 349060 1610 349060 1620

ATORN

AEEFTROMTC

Seite 50-10
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ATORN° Stechdrehen mit A-CUT INFO

Das A-CUT-System deckt einen weiten Bereich von Bearbei-
tungsvorgangen ab. Es ist aufgrund seiner Flexibilitét und
seiner Wirtschaftlichkeit einzigartig.

Angeboten werden finf verschiedene Ausfihrungen von
Schneideinsatzen sowie ein vielfgltiges Halterprogramm.

Mégliche Arbeitsgéange des A-CUT-Systems:
* Ab- und Einstechen
* tiefe Prazisionseinstiche
* Drehen und Kopieren
* Hinterschneiden und Freidrehen
* Nutenfrésen

¢ Axialeinstechen

A-CUT- Schneideinsétze werden mit Spanbrechern in vier
verschiedenen Ausfihrungen angeboten.

Jede ist fir optimale Leistung in einem speziellen Einsatzbe-
reich ausgelegt. Wahlen Sie die Geometrie, die am besten
fur Ihre Anwendung geeignet ist.

Auswahl der Hartmetallqualitat

Physikalische Eigenschaften
A-CUT - Qualitat ISO HRa, BBF= Werkstoff Empfohlener Anwendungsbereich
Biegebruchfestigkeit... N/mm’
= K10-K20 HRa 92.5 Gusseisen mit Lamellengraphit Fir mittelschwere Bearbeitung und
§ BBF* 2250 N/mm2 ber HB 220, Temperguss,Aluminium Schlichtarbeiten bei mittleren Schnitt-
= HW 3410 und Aluminium-Silicium,Kupfer- geschwindigkeiten und Vorschiben
.§ legierungen, Phenolharzlaminat und
= hochhitzebestandige Legierungen
P20-P40 CVD beschichtet Kohlenstoffstahl, legierter Stahl, Geeignet fur mittelschwere Schlichtbe-
HC 3630 Multilayer Stahlguss, Temperguss, austenitischer arbeitung und Schruppen, Bearbeitung mit
TICHTICN+TIN INOX Stahl, martensitischer INOX Stahl, unterbrochenem Schnitt
Automatenstahl
_‘g P25-P45 PVD beschichtet Stahl, legierter Stahl, INOX Stahl Fir allgemeine Anwendungen bei mitileren
;F; HC 3635 M20-M30 TICN Schnittgeschwindigkeiten und bei instabilen
= K20-K40 Maschinenbedingungen
P30-P50 CVD beschichtet austenitischer INOX Stahl, Eine sehr z&he beschichtete Sorte, geeignet fur
HC 3540 M20-M30 Muliilayer Kohlenstoffstahl und legierter Stahl mittlere und geringe Schnitigeschwindigkeiten und
TiIC+TICN+TIN hohen Vorschub, besonders zum Abstechen bis
zur Mitte

Geometrie C

AIMC Schneideinsatze sind ideal fir das Ab- und Einstechen bei den meisten Stahlwerkstoffen, legiertem Stahl und
rostfreiem Stahl. Sie haben eine starke Schneidkante, die sie zur ersten Wahl

fur harte Werkstoffe und rauhe Bedingungen bei mittleren bis hohen Vorschiben macht.

Geometrie J

AIMJ-Schneideinsaize sind ideal fir das Ab- und Einstechen bei allgemeinen Arbeiten mit
geringen Vorschiben bei Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl und austenitischen, rostfreiem Stahl.
Die Schneidkante hat einen positiven Spanwinkel, der diese Ausfihrung zur ersten Wahl bei
weichen Werkstoffen, kleinen Durchmessemn und diinnwandigen Teilen macht.

Geometrie V

AIPV-Schneideinsatze wurden fur die Bearbeitung von Préizisionseinstichen, fur das Freidrehen
und fir Profilarbeiten entwickelt (Breitentoleranz + 0,02 mm). Diese Schneideinsatze werden mit
verschiedenen Eckenradien angeboten. Die V-Ausfihrung hat eine multidirektionale Spanleiststufe.

Geometrie F

AIMF-Schneideinsaize wurden speziell zum axialen und stirseitigem Einstechen entwickelt.

Die Schneidkantenhshe bei kleinen Durchmessern wurde zentriert ausgelegt, um zu erméglichen,
durch eine Serie von iberloppenden Einstichen die Nuten zu erweitern.

[ 3096 N Preisongaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN" Schneidentrager A-CUT

« AH 101

Abstechen und fiefes Einstechen

e zur Verwendung von Schneideinsétzen AIMC, AIMJ und AIPV

* Hinweis: Schneidentréiger sollten nicht fir Dreh- oder Kopierdrehoperationen eingesetzt werden.
* lieferung mit Auswerfer, ohne Schneideinsatze

e *) A= 1,2 mm nur im Bereich der Stechtiefe. Die Gesamtstérke betréigt 1,6 mm

e **) A= 1,6 mm nur im Bereich der Stechtiefe. Die Gesamistarke befragt 2,4 mm

=

\150° L
Spannschaft
AH 101
Bezeichnung W B A L H max. Werkstiickdurchmesser D max. passende Spannschiifte
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €

AHT01191 1,6 19 1,2%) 86 15,7 32,0 AGTBR 19-2/AGTBN 16-2 354001 1901 89,75
AH 101192 1,85 bis 2,20 19 1,6 86 15,7 38,0 AGTBR 19-2/AGTBN 16-2 3540011902 89,75
AHT0T 261 1,6 26 1,2%) 110 21,4 35,0 AGTBN 16-5/AGTBN 19-5/AGTBN 20-5 354001 2601 89,75
AH 101262 1,85 bis 2,20 26 1,6 110 21,4 50,0 AGTBN 16-5/AGTBN 19-5/AGTBN 20-5 354001 2602 89,75
AH 101263 2,65 bis 5,10 26 24 110 21,4 75,0 AGTBN 16-5/AGTBN 19-5/AGTBN 20-5 354001 2603 89,75
AH 10126 4 2,65 bis 5,10 26 3,2 110 21,4 80,0 AGTBN 16-5/AGTBN 19-5/AGTBN 20-5 354001 2604 89,75
AH 101322 1,85 bis 2,20 32 1,6™) 150 24,8 50,0 AGTBN 20-6/AGTBN 25-6/AGTBN 32-6 354001 3202 92,95
AH 101323 2,65 bis 5,10 32 24 150 24,8 100,0 AGTBN 20-6/AGTBN 25-6/AGTBN 32-6 354001 3203 92,95
AH 101324 2,65 bis 5,10 32 32 150 24,8 100,0 AGTBN 20-6/AGTBN 25-6/AGTBN 32-6 354001 3204 92,95
AH 101325 2,65 bis 5,10 32 4 150 24,8 125,0 AGTBN 20-6/AGTBN 25-6/AGTBN 32-6 354001 3205 92,95
AH 101326 6,00 bis 6,40 32 52 150 24,8 125,0 AGTBN 20-6/AGTBN 25-6/AGTBN 32-6 354001 3206 92,95

3117

ATORN® Klemmhalter A-CUT, Ab- und Einstechen

AHR/L 201

Abstechen und Einstechen

zur Verwendung von Schneideinssizen AIMC, AIMJ und AIPV
Hinweis: Diese Klemmhalter sollten nicht fir Dreharbeiten eingesefzt
werden (hierzu Klemmhalter AHR/L 211 wahlen),

Lieferung mit Auswerfer, ohne Schneideinsdize

-

I
/7
QQ/

I

L ow ‘ ]
}
T
AHR/L 201
Bezeichnung W H B L F max. Werkstiickdurchmesser D max. rechts AHR 201 links AHL 201
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

AHR/L 20112122 1,85 bis 2,20 12 12 110 11,2 32,0 3540021202 100,65 354003 1202 100,65
AHR/L 20112123 2,65 bis 5,10 12 12 110 10,8 32,0 3540021203 100,65 3540031203 100,65
AHR/L 201 1616 2 1,85 bis 2,20 16 16 110 15,2 32,0 354002 1602 100,65 354003 1602 101,20
AHR/L 201 1616 3 2,65 bis 5,10 16 16 110 14,8 35,0 354002 1603 100,65 354003 1603 100,65
AHR/L 201 2020 2 1,85 bis 2,20 20 20 110 19,2 35,0 354002 2002 115,65 3540032002 115,65
AHR/L 201 2020 3 2,65 bis 5,10 20 20 120 18,8 52,0 354002 2003 115,65 3540032003 115,65
AHR/L 201 2020 4 2,65 bis 5,10 20 20 120 18,4 57,0 354002 2004 115,65 3540032004 115,65
AHR/L 201 2525 3 2,65 bis 5,10 25 25 150 23,8 56,0 354002 2503 121,50 354003 2503 121,50
AHR/L 201 2525 4 2,65 bis 5,10 25 25 150 23,4 65,0 354002 2504 121,50 354003 2504 121,50

3117 3117
Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 30-97




ATORN® Klemmhalter A-CUT, Ab-, Einstechen und Drehen

« AHR/L211

¢ Abstechen, Einstechen und Drehen

e zur Verwendung von Schneideinsétzen AIMC, AIMJ und AIPV

* Hinweis: Schneideinsdize AIMC und AIM]J sollten nur fiir Einstecharbeiten eingesetzt werden.
* lieferung ohne Schneideinsdize
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AHR/L 211 Ausfishrung rechts
- rr\l’\r/n mHm mBm mLm mFm me Kle%?;ssiﬂ?:uhe - Ar':kce}I“I\ISrA HR21 I€ A”ﬁ:ﬁ:\m & ]€
AHR/L211 16163 2,65 bis 5,10 16 16 100 14,7 9,9 M5x16 Al 354004 1603 118,35 354005 1603 118,35
AHR/L 21116164 2,65 bis 5,10 16 16 100 14,2 13,0 M5x16 Al 354004 1604 118,35 3540051604 118,35
AHR/L 21120203 2,65 bis 5,10 20 20 125 18,7 9,9 M5 x 20 A2 354004 2003 135,90 3540052003 135,90
AHR/L 21120204 2,65 bis 5,10 20 20 125 18,2 13,0 M5 x 20 A2 354004 2004 135,90 3540052004 135,90
AHR/L 21125253 2,65 bis 5,10 25 25 150 23,7 9,9 M5 x 20 A2 354004 2503 146,90 3540052503 146,90
AHR/L 21125254 2,65 bis 5,10 25 25 150 23,2 13,0 M5 x 25 A3 354004 2504 146,90 3540052504 146,90
AHR/L 21125255 2,65 bis 5,10 25 25 150 22,7 13,0 M5 x 25 A3 354004 2505 146,90 3540052505 146,90
AHR/L 21125256 6,00 bis 6,40 25 25 150 22,2 16,0 M5x 25 A3 354004 2506 146,90 354005 2506 146,90
3117 3117
Ersatzteile
Schraube
- I AtikelNr. €

Al 5 3209010138 1,40

A2 5 3209010139 1,40

A3 5 3209010140 1,40
3106

ATORN’ Bohrstangen A-CUT

« AHR/L 619

¢ Innendrehen und Einstechen

¢ mit innerer Kishimittelzufuhr

 zur Verwendung von Schneideinsétzen AIMC, AIMJ und AIPV Ausfuhrung rechts

¢ Hinweis: Schneideinsatze AIMC und AIM| sollten nur fir 1 Dichtungsgewinde

Einstecharbeiten verwendet werden. 2 Dichtung
¢ Dichtungsgewinde: R 1/8"
¢ Bei Verwendung der Dichtung kann die Bohrstange um maximal )

100 mm gekirzt werden. R — ==
e Lieferung mit Klemmschraube, Torx-Schlissel T20 und Dichtung, !

ohne Schneideinsdtze — 0

HTyp.3

AHR/L 619

Bezeichnung W D Min-Bohr0  Tmox. C F 1 12 H Kleg“;i‘zﬂfjube ot rechts AHR 619 links AHL 619

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
AHR/L 619 25C2 1,85 bis 2,20 25 35,0 6,5 0,3 20 200 51 1,5 SR 76-1021 A2 354008 2502 198,75 354009 2502 198,75
AHR/L 619 25C3 2,65 bis 5,10 25 47,0 8,0 0,5 20,8 200 51 11,5 SR 76-1022 A 354008 2503 198,75 354009 2503 198,75
AHR/L 619 25C4 2,65 bis 5,10 25 47,0 8,0 0,5 20,8 200 51 11,5 SR 76-1022 A 354008 2504 198,75 354009 2504 198,75
AHR/L 619 32C2 1,85 bis 2,20 32 43,0 7,5 0,3 25 250 63,5 14,5 SR 76-1022 Al 354008 3202 234,05 3540093202 234,05
AHR/L 619 32C3 2,65 bis 5,10 32 52,0 10,0 0,5 26,6 250 57 14,5 SR 76-1022 Al 354008 3203 234,05 354009 3203 234,05
AHR/L 619 32C4 2,65 bis 5,10 32 52,0 10,0 0,5 26,6 250 51 14 SR 76-1022 Al 354008 3204 234,05 354009 3204 234,05
AHR/L 619 40C4 2,65 bis 5,10 40 47,0 12,0 0,5 33 300 51 18 SR 76-1022 A 354008 4004 317,30 354009 4004 317,30
3117 3117

Ersatzteile

" Schraube

I AtikelNr. €

Al 5 3209010137 8,75
A2 5 3209010142 875
3106

30-98 Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware




ATORN" Schneideinsatze A-CUT

®
l 30-151
Ve/fz

AIMC
e Ab-und Einstechen
* mit Spanbrecher

* Schnittbreiten-Toleranz W* £ 0,1 mm |50 @m 1S0 @M 503 IS0 @M
Bezeichnung W R K = HW3410 unbeschichtet o HC3635 beschichtet o HC3630 beschichtet HC 3540 beschichtet
mm mm ° Artikel-Nr. Artikel-Nr. € Artikel-Nr. Artikel-Nr.
AIMC1.6 1,6 016 0 5 3550010103 8,40 5 3550010164 10,95
AIMC26L 22 020 6 5 355001 0503 8,40 5 355001 0564 10,95
AMC26R 22 020 6 5 355001 0603 8,40 5 355001 0664 10,95
AIMC 2 22 020 0 5 355001 0403 8,40 5 3550010449 10,95 5 355001 0464 10,95 5 3550010462 10,95
AIMC36L 31 020 6 5 3550011103 8,40 5 3550011149 10,95 5 355001 1164 10,95 5 3550011162 10,95
AIMC36R 31 020 6 5 355001 1203 8,40 5 3550011249 10,95 5 3550011264 10,95 5 3550011262 10,95
AIMC3 31 020 0 5 355001 1003 8,40 5 3550011049 10,95 5 3550011064 10,95 5 3550011062 10,95
AMC46L 41 025 6 5 355001 1403 9,05 5 355001 1464 11,70
AIMC46R 41 025 6 5 355001 1503 9,05 5 355001 1564 11,70
AIMC 4 41 025 0 5 355001 1303 9,05 5 3550011349 11,70 5 355001 1364 11,70 5 3550011362 11,70
AIMC56L 51 030 6 5 355001 2003 975 5 3550012064 1255
AIMC56R 51 030 6 5 355001 2103 975
AIMC 5 51 030 0 5 355001 1903 9,75 5 3550011949 1255 5 3550011964 1220
AMC66L 64 035 6 5 3550012303 1075 5 355001 2364 13,80
AIMC66R 64 035 6 5 3550012403 1075 5 355001 2464 13,60
AIMC 6 64 035 0 5 3550012203 1075 5 3550012249 13,80 5 3550012264 13,80
3118 3118 3118 3118
AlMJ
¢ Ab-und Einstechen
* mit Spanbrecher
* Schnittbreiten-Toleranz W* £ 0,1 mm |50 @m 1S0 @M 503 IS0 @M
Bezeichnung W R K = HW34IO unbeschichtet o HC3635 beschichtet o HC3630 beschichtet = HC _3540 beschichtet
mm mm ° Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
A 2 22 020 0 5 3550020403 840 5 3550020449 10,95 5 3550020464 10,95 5 3550020462 1095
AM2 6L 22 020 6 5 355002 0503 840 5 355002 0549 10,95 5 355002 0564 10,95 5 3550020562 10,95
AM2 6R 22 020 6 5 355002 0603 8,40 5 355002 0649 10,95 5 355002 0664 10,40 5 3550020662 10,95
AW 3 31 020 0 5 355002 1003 8,40 5 3550021049 10,95 5 3550021064 10,95 5 3550021062 10,95
AM3 6L 31 020 6 5 355002 1103 8,40 5 3550021149 10,95 5 3550021164 10,95 5 3550021162 10,95
AIMJ3 6R 3,1 020 6 5 355002 1203 8,40 5 3550021249 10,95 5 3550021264 10,95 5 3550021262 10,95
AIM 4 41 025 0 5 355002 1303 9,05 5 3550021349 11,70 5 3550021364 11,70 5 3550021362 11,70
AMJ4 6L 41 025 6 5 355002 1403 9,05 5 355002 1464 11,35
AIMJ 4 6R 41 025 6 5 355002 1503 9,05 5 3550021549 11,50 5 355002 1564 11,70
A5 51 030 0 5 355002 1903 975 5 3550021964 11,90 5 3550021962 1255
3118 3118 3118 3118
AIPV
* Prazisionseinstiche und Drehen (E-Ausfihrung, gerundet)
* mit Spanbrecher
e Schnittbreiten-Toleranz ,W" £+ 0,02 mm 1S0 @M 150 @M
Bezeichnung w R = HC3635 beschichtet = HC 3540 beschichtet
mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
AIPY 3.00F 0.40 3 0,40 5 3550030149 1265 5 3550030162 1165 355003 0149
AIPV 4.00E 0.40 4 0,40 5 3550030249 13,10 5 3550030262 1215
AIPV 6.00E 0.40 b 0,40 5 355003 0549 17,20
AIPV 3.00E 1.50 3 1,50 5 355003 0649 13,30 5 355003 0662 12,25
AIPV 4.00E 2.00 4 2,00 5 355003 0749 14,25 5 3550030762 13,20
AIPV 6.00E 3.00 b 3,00 5 3550030949 18,55 355003 0649
3118 3118

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

R
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Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m




AIPV
e Prazisionseinstiche und Drehen (Seegerring)
* mit Spanbrecher

¢ Schnittbreiten-Toleranz ,W" + 0,02 mm 1S0 @M 150 @M
Bezeichnung W R = HC3635 beschichtet o HC 3540 beschichtet
mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
AIPV 1.850.10 1,85 0,10 5 3550040149 12,10 5 3550040162 11,15
AIPV 2.00 0.20 2,00 0,20 5 355004 0249 12,10 5 355004 0262 11,15
AIPV 2.150.15 2,15 0,15 5 355004 0349 12,10 E
AIPV 2.65 0.15 2,65 0,15 5 355004 0449 12,65
AIPV 3.00 0.20 3,00 0,20 5 355004 0549 12,65 5 355004 0562 11,65 5
AIPV 3.18 0.20 3,18 0,20 5 355004 0662 11,65 355003 0549 E
AIPV 4.00 0.20 4,00 0,20 5 355004 0749 13,10 5 355004 0762 12,15
AIPV4.150.15 415 0,15 5 355004 0849 13,10 5 355004 0862 12,15
APV 5.00 0.20 5,00 0,20 5 355004 0962 12,70
3118 3118

ATORN’ Schneidentrager zum Axialeinstechen A-CUT

*« AH106 R

* zur Verwendung von Schneideinsatzen AIMF
* zur Aufnahme in Spannschaften AGTBN

* zur Bearbeitung von Durchmesser 35 - 700 mm

AH 106 R

Bezeichnung Plattengrifie W B Dmin. Tmax. Dmax. A B1 L rechts AH 106R
mm mm  mm  mm mm  mmmm mm mm Artikel-Nr. €

M10635R2  AMEN 21 320 35 200 46 52 08 1500 3540123502 15550
MM10645R2  AMFON 21 320 45 200 61 52 08 1500 3540124502 14810
MI0660R2  AMFN 21 320 60 200 80 52 08 1500 3540126002 14810
MM10680R2  AMFON 21 320 79 200 102 40 08 1500 3540128002 14810
AMH106100R2  AMFIN 21 320 101 200 132 40 0 1500 3540121002 148,10
AHT0675R3  AMF3N 30 320 65 200 92 52 10 1500 3540127503 14810
MI0690R3  AMFIN 30 320 90 200 122 52 02 1500 3540129003 14810
AH106120R3  AMF3N 30 320 120 250 160 52 0 1500 3540121203 14810 —

MM10680R4  AMFAN 40 320 80 300 155 52 25 1500 3540128004 14810 %wf’ Ausfihrung rechts
AH106150R4  AMFAN 40 320 150 300 500 52 25 1500 3540121504 148,10 T

AHI0680RS  AMFSN 50 320 80 320 162 52 25 1500 3540128005 14810

AH106150R5  AMFSN 50 320 150 350 600 52 25 1500 3540121505 148,10

MM10690R6  AMFON 60 320 90 320 150 52 25 1500 3540129006 16290

AH 106 150R-6 AIMF 6N 60 320 148 350 700 52 25 1500 3540121506 162,90
3117

ATORN- Schneideinsdtze zum Axialeinstechen A-CUT

[ ]
& |ab30151
o/l

¢ AIMF

¢ AIMF-Einsatze sind nicht mit AIMC-, AIMJ- oder AIPV-Einsatzen austauschbar

¢ Schnittbreiten-Toleranz ,W" £ 0,1 mm

* Hinweis: Nach dem ersten Einstich kann die Einstichbreite in beide Richtungen vergroBert werden

AIMF NP
Bezeichnung Ausfihrung W R 0 o HC3630 beschichtet
mm mm mm Artikel-Nr. €
AIMF 2N neutral 2,1 0,20 ab 35 5 3550050449 10,35 m
AIMF 3N neutral 3,0 0,30 ab 54 5 3550050749 10,85 70
AIMF 4N neutral 4,0 0,25 ab 35 5 3550051049 11,60 :
AIMF 5N neutral 50 0,25 ab 40 5 3550051149 12,25 P
AIMF 6N neutral 6,0 0,25 ab 44 5 3550051249 1345 VLE

3118
[ 30100 | Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN’ Spannschaft A-CUT / D-Grip / D-Clamp

anY
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AGTBR -
e fur ACUT Schneidentrager AH101
Bezeichnung A B M H H1 L K r;;(:;seﬂ:ie be S h[:]us];er::ﬁ_r ] rechts
mm mm mm mm mm emmschraube - >cneldentrage Artikel-Nr. €
AGTBR 19-2 19 19 2 19 25,0 100 SR-Mé6 x 25 B=19 3520100001 115,10
AGTBR 25-6 20 26 5 25 32,0 120 SR-Mé6 x 30 B=26 352010 0002 134,05
3121
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AGTBN
e fur A-CUT Schneidentrager AH101, AH106
) passende passender
Bezeichnung  H d i i L . i L2 Klemmschraube ~ Schneidentriiger q
mm mm  mm  mm  mm  mm mm Artikel-Nr. €
AGTBN16-2 16 16 19 2,0 76 260 40 300  SR-M5x25 M B=19 3520150001 177,65
AGTBN16-5 16 16 26 4,0 76 300 120 380  SR-Mé6x30 MaBB=26 3520150002 177,65
AGTBN19-5 19 19 26 50 87 330 90 380 SRMb6x30 MafB=26 3520150003 186,20
AGTBN20-5 20 19 26 40 87 330 80 380 SRM6x30 MaBB=26 3520150004 186,20
AGTBN20-6 20 19 32 55 100 350 130 480 SR-M6x40 MaBB=32 3520150005 186,20
AGTBN25-6 25 20 32 55 110 360 80 480  SRMb6x40 MafiB=32 3520150006 194,70
AGTBN32-6 32 28 32 55 120 440 30 480  SRMb6x40 MafB=32 3520150008 204,65

www.atorn.de

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

3121

Leistung braucht Qualitat.

Zum Beispiel mit dem Universalmessgerat UNICHECK von ATORN.

e fUr unterschiedlichste Messaufgaben

o flexibel einsetzbar durch unterschiedliche Messaufsatze
e robuste Konstruktion

e umfangreiches Erweiterungs-Zubehor

TORN"

Preisangaben in Furo, zzg/ Mwst. | 30-101 |



Das = CLAMP System

Mit dem D-Clamp Klemmsystem hat Duracarb ein wirklich einfaches, aber sehr gut
funktionierendes Klemmsystem entwickelt, das kurze Umrisizeiten garantiert.

Systembeschreibung
Folgende Operationen lassen sich mit dem
D-Clamp System durchfihren:
- langsdrehen und Einstechen
- Prazisions-Einstechen und Auskammern
- Hinterstechen und Auskammern innen
- Axial-Einstechen und Plandrehen

Schneideinsétze

- Wiederholgenauigkeit

- Schneideinséitze zum Drehen und Einstechen

- durch Vorschubrichtungswechsel werden Nebenschneiden zu Hauptschnei-
den

- der gesinterte Spanformer wirkt sowohl stirnseitig als auch seitlich

- ein oberer und unterer Halbradius positionieren den Schneideinsafz exakt
und fest

- verbesserte Oberfléichengite im Vergleich zu konventionellen Werkzeugen

- mehrfach-Schneidkanten erhshen die Standzeit des Schneideinsatzes

Die Lésung: = CLAMP
D-Clamp im Vergleich zu herkémmlichen Drehwerkzeugen

AuPenbearbeitung
Herkémmlich/ISO

VCMM 160408-14

VCMM 160408-14
SVJCL 2020 K16

SVXCL 2020 K16
VCMM 160404-14

[ 30102 | Preisangaben in Furo, zzg] MwSt.

SVXCR 2020 K16
VCMM 160404-14

MCINR 2020 K12
CNMG 120408

INFO

Einteiliges Werkzeug
- einfache, exakte und sichere Positionierung
- doppelte Fihrung des Schneideinsatzes im Halter

- stabiler Halt gegen Seitenkréfte
- keine zusatzlichen Ersatzteile

Anwendungsmerkmale

- Eintauchen im 90°-Winkel und Laingsdrehen in Folge,
ohne Unterbrechung

- langsdrehen nach links und rechts

- reduziert die Anzahl der Werkzeuge pro Bearbeitungsvorgang

- verbessert die Revolver-Ausnutzung. Reservestationen kénnen
mit Ersatzwerkzeugen bestickt werden

- reduziert Rusfzeiten, verkirzt Werkzeugwechselzeiten,
senkt Produktionskosten

AuBenbearbeitung
D-Clamp-System

)19 e
/h I|/ ,l, |
O (0) o)

DGUR 2020-4
DGT-N4.00-2.00

DGUL 20204
DGT-N4.00-2.00

DDGR 2020-4
DGT-N4.00-0.80

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



Haltewerkzeuge D-CLAMP

DGB
¢ zum Abstechen und TiefEinstechen
* Llieferung ohne Spannschlissel

=cLAmpP —

Bezeichnung B L H A W Plottensitz ~ passende Schneideinsiitze D max. psucﬁ?;g;' passende Spannschiifte '
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
DGB 26-2S 26 150 21,4 1,6 2,0 einseitig DDC/DSC/DDJ/DS) 39,0 EDG-33B AGTBN 16-5 / 19-5 / 205 350140 2602 96,30
DGB 2635 2% 150 214 24 30 einseitig DDC/DSC/0DJ/0S) 70,0 EDG33B  AGTBN165/195/205 3501402603 96,30
DGB 26-4S 26 150 21,4 3,2 4,0 einseitig DDC/DSC/DDI/DS) 80,0 EDG-33B AGTBN 165 / 19-5 / 205 350140 2604 96,30
DGB 32-2 32 150 24,8 1,6 2,0 doppelseitig DDC/DSC/DDI/DS) 40,0 EDG-33B  AGTBN 20-6 / 256 / 32-6 / 386 3501403202 96,30
DGB 32-3 32 150 24,8 24 3,0 doppelseitig DDC/DSC/DDJ/DS) 80,0 EDG-33B  AGTBN 20-6 / 256 / 32-6 / 386 3501403203 96,30
DGB 324 32 15 248 32 40 doppelseifig  DDC/DSC/DDI/DS) 100,0 EDG33B  AGTBN 206 /256 /326 /386 3501403204 96,30
DGB 325 ) 150 248 40 50 doppelseifig  DDC/DSC/DDI/0S) 1200 EDG33B  AGIBN 206 /256 /326 /386 3501403205 930
3119
Spannschlissel
* zum Einsetzen der Schneideinsdize in den Schneidentréiger
Bezeichnung
Artikel-Nr. €
EDG-33B 350501 0200 32,35
3106

e fur die AuBenbearbeitung

i
DDG
e zum langsdrehen und Einstechen . ‘
w

Bezeichnung H B L F T E A passende Schneideinsiitze Klerelanslssiﬂ?:ube pSuc;SIZZS:Ir } rechts ' links
mm  mm MM mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DDGR/L-1616-2 16 16 110 1495 12 32 1,6 20 DDC/DSC/DDJ/DS) DB120516 SW-4 3501011602 121,40 3501021602 121,40
DDGR/L-2020-2 20 20 125 1895 12 32 16 20 DDC/DSC/DDI/DS) DB120516 SW-4 350101 2002 139,45 3501022002 139,45

DDGR/L-1616-3 16 16 110 1495 12 32 21 30  DDC/DSC/DDI/DSI/DGT-N/DGP-N DB120516 SW-4 350101 0001 121,40 350102 0001 121,40
DDGR/L-2020-3 20 20 125 1895 12 32 21 30  DDC/DSC/DDJ/DSI/DGT-N/DGP-N DB120516 SW-4 350101 0002 139,45 3501020002 139,45
DDGR/L-2020-3/4 20 20 135 1895 22 41 21 30  DDC/DSC/DDJ/DSI/DGT-N/DGP-N DB120516 SW-4 350101 3001 147,30 350102 3001 147,30
DDGR/L-2525-3 25 25 150 2395 12 32 21 30  DDC/DSC/DDJ/DSJ/DGT-N/DGP-N DB120516 SW-4 350101 0003 150,65 3501020003 150,65
DDGR/L-2525-3/4 25 25 140 2395 27 46 21 30  DDC/DSC/DDI/DSI/DGT-N/DGP-N DB120516 SW-4 350101 3002 147,30 3501023002 147,30
DDGR/L-1616-4 16 16 110 1455 15 32 29 40  DDC/DSC/DDI/DSI/DGT-N/DGP-N DB120516 SW-4 350101 0004 121,40 3501020004 121,40
DDGR/L- 2020 - 20 20 125 1855 15 32 29 40  DDC/DSC/DDI/DSI/DGT-N/DGP-N DB120516 SW-4 350101 0005 139,45 3501020005 139,45
DDGR/L-2525- 25 25 150 2355 15 32 29 40  DDC/DSC/DDI/DSI/DGT-N/DGP-N DB120516 SW-4 3501010006 150,65 350102 0006 150,65
DDGR/L - 2020 - 20 20 125 1805 20 37 39 50  DDC/DSC/DDI/DSI/DGI-N/DGP-N DB120616 SW-5 350101 0007 139,45 3501020007 139,45
DDGR/L- 2525 - 25 150 2305 20 37 39 50  DDC/DSC/DDI/DSI/DGT-N/DGP-N DB120616 SW-5 350101 0008 150,65 3501020008 150,65
DDGR/L- 2525 - 25 25 150 2255 20 37 49 60  DDC/DSC/DDI/DSI/DGT-N/DGP-N DB120616 SW-5 350101 0010 150,65 3501020010 150,65
DDGR/L- 3232 - 32 32 170 2905 25 41 59 80  DDC/DSC/DDI/DSI/DGT-N/DGP-N DB120616 SW-5 3501010012 211,75 3501020012 211,75

|~ || ||
N
[53)

319 3119

DGF
e zum AuBen- und Axialeinstechen
e fijr Prazisions-Einstech-Einsatze DGP-N

) ; passende passende Klemm-  passender o
Bezeichnung H B L F E W Tmax. D min. Schneideinsiitze schraube Schliissel } rechts ; links
mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DGFR/L-2020-4 20 20 125 18,55 32 4,0 6,0 30,0  DDFTR/L,DSC/DS) DB120516 SW-4 3501200003 139,45 3501210003 139,45
3119 3119

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzgl Mwst. | 30-103 |



DFCP, rechtwinkelig

e zum Axial-Einstechen und Langsdrehen

* nach dem Einstich ist der Durchmesser beim Plandrehen unbegrenzt

Bezeichnung : . L : i L v Schl:]gisézpnds?ﬂze Kler%un?silq?:ube psucshslir;g;r rechts links
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DGFPR/1-2525-4 25 25 150 18 4,0 48 30 DDFT R/L DB120516 SW-4 3501250002 150,65 350126 0002 150,65
3119 3119

1
B

N

DFS
* zum Axial-TiefEinstechen und Plandrehen
* nach dem Einstich ist der Durchmesser beim Plandrehen unbegrenzt

H
b

Bezeichnung H B L F E W T max. D P“?Se!‘dﬁ passende Klemm- pussgnder rechts links
Schneideinsiitze schraube Schlissel ’ '
mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DFSR/1-25-30-4 25 25 150 23,55 32 4,0 150 30-40 DDFTR/L DB120516 SW-4 3501300001 17890 3501310001 174,05
DFSR/1-25-40-4 25 25 150 23,55 32 4,0 150  40-50 DDFTR/L DB120516 SW-4 3501300002 178,90 3501310002 176,90
DFSR/1-25-50-4 25 25 150 23,55 32 4,0 15,0 50-60 DDFTR/L DB120516 SW-4 3501300003 17890 3501310003 178,90
DFSR/1-25-60-4 25 25 150 23,55 32 4,0 15,0 60 -85 DDFTR/L DB120516 SW-4 350130 0004 178,90 3501310004 178,90

DFSR/1-25-60-6 25 25 150 2255 37 6,0 200  60-85  DGI-N/DDC/DDJ DB120616 SW-5 3501300005 178,90 3501310005 212,80

DFSR/1-25-85-6 25 25 150 2255 37 6,0 200  85-150  DGT-N/DDC/DDJ DB120616 SW-5 3501300006 212,80 3501310006 212,80

DFSR/L-25-150-6 25 25 150 2355 37 6,0 20,0 150-250 DGT-N/DDC/DDJ DB120616 SW-5 3501300007 212,80 3501310007 207,—
3119 3119

.
wil !

)‘ E
¢ zum Axial-Tief-Einstechen und Plandrehen | ) |

* nach dem Einstich ist der Durchmesser beim Plandrehen unbegrenzt

:\:4»‘

Bezeichnung H B L F E W T max. D passende Schneideinsiitze passende Klemmschraube  passender Schliissel rechts
mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
DFCPR/1-25-30-4 25 25 150 23,55 18 4,0 120 30-40 DDFTR DB120516 SW-4 3501350001 178,90
DFCPR/1-25-40-4 25 25 150 23,55 18 4,0 150 40-50 DDFTR DB120516 SW-4 3501350002 178,90
DFCPR/1-25-50-4 25 25 150 23,55 18 4,0 150 50-60 DDFTR DB120516 SW-4 3501350003 178,90
DFCPR/1-25-60-4 25 25 150 23,55 18 4,0 150  60-85 DDFTR DB120516 SW-4 3501350004 178,90
3119

DGI

e zum langsdrehen und Einstechen

* fur die Innenbearbeitung

Bezeichnung d Dmin. 12 11 B H Tmax. A w P“?sef‘d‘i possende pusseinder rechts links
Schneideinsiitze  Klemmschraube Schlissel ’ .
mm MM mm mm MM mm  mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DGIR/L-20-3 20 260 160 40 158 9 65 21 30 DGTIN DB 120512 SW-4 3501100001 199,15 3501110001 199,15
DGIR/L-20-4 20 260 160 40 158 9 65 29 40 DGTIN DB 120512 SW-4 3501100002 199,15 3501110002 199,15
DGIR/L-25-3 25 250 200 40 175 1,5 65 21 30 DGTIN DB 120512 SW-4 3501102503 203,10 3501112503 203,10
DGIR/L-25-4 25 26,0 200 40 175 11,5 58 29 4,0 DGTIN DB 120512 Sw-4 350110 0003 199,15 3501110003 199,15
DGIR/L-25-5 25 310 200 40 183 11,5 65 39 50 DGTIN DB 120616 SW-5 3501100004 199,15 3501110004 193,75
3119 3119
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Schneideinsatze D-CLAMP

®
l 30-157
Ve/fz

DGT
* zum langsdrehen und Einstechen

* Schneidengenavigkeit W £ 0,02 mm 503
Bezeichnung W=0,02 R+0,05 B L H e DC 7400 beschichtet
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. 3
DGTN3.000.40 3,00 0,40 22 20 47 5 3510010120 25,35
DGT-N4.00-0.40 4,00 0,40 3,0 20 47 5 3510010220 26,15
DGT-N4.00-0.80 4,00 0,80 3,0 20 47 5 3510010320 26,15
DGT-N5.00-0.40 5,00 0,40 4,0 25 5.2 5 3510010420 27,40
DGT-N5.00-0.80 5,00 0,80 4,0 25 5.2 5 3510010520 27,40
DGTN6.000.80 6,00 0,80 50 2 52 5 3510010620 34,20
DGT-N8.00-0.80 8,00 0,80 6,0 30 64 5 3510010820 38,10
3120
DGT-E
¢ zum langsdrehen und Einstechen
¢ Schneidengenauigkeit W + 0,05 mm 1S0 [ 1503
Bezeichnung ~ W=0,05 R B L H DC 210 unbeschichtet o DC 7400 beschichtet
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
DGT-N3E0.4 3,00 0,40 2,2 20 4,7 3510030103 16,55 5 3510030120 20,55
DGT-N4E-0.4 4,00 0,40 3,0 20 47 3510030203 17~ 5 3510030220 21,10
3120 3120
DGT, Vollradius
¢ zum langsdrehen und Einstechen IS0 @
Bezeichnung W=0,02 R0,05 B L H o DC 7400 beschichtet
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
DGT-N-3.00-1.50 3,00 1,50 2,2 20 47 5 3510050120 26,50
DGT-N4.00-2.00 4,00 2,00 3,0 20 4,7 10 3510050220 28,45
DGT-N5.00-2.50 5,00 2,50 4,0 25 52 5 3510050320 29,70
DGT-N6.00-3.00 6,00 3,00 5,0 25 52 5 3510050420 37,10
3120
DGTI
e zum Innen-léngsdrehen und Einstechen so@
Bezeichnung W=0,02 R+0,05 B L H o DC 7400 beschichtet
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. 3
DGTI-N3.00-0.40 3,00 0,40 22 20 4,7 5 3510100120 25,15
DGTI-N4.00-0.40 4,00 0,40 3,0 20 47 5 3510100220 26,15
DGTIN5.00-0.40 5,00 0,40 4,0 25 5.2 5 3510100420 26,15
3120
DGTI, Vollradius
¢ zum Innen-langsdrehen und Einstechen S0@
Bezeichnung W R B L H o DC 7400 beschichtet
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
DGTIN3.00-1.50 3,00 1,50 2,2 20 47 5 3510120120 26,90
DGTI-N4.00-2.00 4,00 2,00 3,0 20 4,7 5 3510120220 28,55
3120
DDFT, rechts
e zum Axial-Einstechen und Langsdrehen 1503
Bezeichnung W=0,05 R B L H o DC 7400 beschichtet
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
DDFT3E-0.4R 3,00 0,40 2,2 20 4,7 5 3510150120 25,80
DDFT4E-0.4R 4,00 0,40 3,0 20 4,7 5 3510150220 27—
3120
DDFT, links
e zum Axial-Einstechen und Léngsdrehen 503
Bezeichnung W=0,05 R B L H e DC 7400 beschichtet
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. 3
DDFT4E-0.4L 4,00 0,40 3,0 20 4,7 5 3510160220 27—
3120
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DGP

* fur Seegerringe e B R
¢ zum Prazisions-Einstechen S0 w
Bezeichnung W=0,02 R+0,03 B L 12 H o DC 7400 beschichtet t
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € 70

DGP-N1.00-0.00 1,00 0,00 22 20,0 2 4,7 5 3510200020 24—
DEPN130000 1,30 0,00 22 20,0 2 475 351000220 24— @} = {l} =
DGPN1.60-0.10 1,60 0,10 22 20,0 2 4,7 5 3510200320 24— ;
DGP-N1.85-0.10 1,85 0,10 2,2 20,0 3 4,7 5 3510200420 24-
DGP-N2.15-0.15 2,15 0,15 22 20,0 3 4,7 5 3510200520 24—
DGP-N2.65-0.15 2,65 0,15 22 20,0 5 4,7 5 3510200620 25,35
DGPN3.15-0.15 3,15 0,15 22 20,0 5 4,7 5 3510200720 25,35
DGP-N4.15-0.15 4,15 0,15 3,0 20,0 5 4,7 5 3510200820 26,15
3120
DDC
* zweiseitig, mit Spanbrecher Ausfuhrung C
e zum Ab- und Einstechen 1S0 @M
Bezeichnung W=0,05 R L H T max. o DC 554 beschichtet
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
DD(2 2,00 0,20 20 4,7 19,0 5 3510500130 19,05
DDC3 3,00 0,20 20 4,7 19,0 5 3510500530 19,05
DDC4 4,00 0,30 20 4,7 19,0 5 3510501030 20,45
DDC5 5,00 0,30 25 5,2 24,0 5 3510501530 21,85
3120
DSC, rechts
* einseitig, mit Spanbrecher Ausfohrung C
¢ zum TiefEin- und Abstechen IS0 @M
Bezeichnung W=0,05 R L K H o DC 554 beschichtet
mm mm mm ° mm Artikel-Nr. €
DSC2-6R 2,00 0,20 20 6,0 4,7 5 3510600530 10,35
DSC3-6R 3,00 0,20 20 6,0 4,7 5 3510601030 10,50
DSC4-4R 4,00 0,30 20 4,0 4,7 5 3510601530 11,40
3120
DSC, links
* einseifig, mit Spanbrecher Ausfuhrung C
¢ zum TiefEin- und Abstechen 150 @M
Bezeichnung W=0,05 R L K H o DC 554 beschichtet
mm mm mm ° mm Artikel-Nr. €
DSC2-6L 2,00 0,20 20 6,0 4,7 5 3510610530 10,35
DSC3-6L 3,00 0,20 20 6,0 4,7 5 3510611030 10,50
DSC4-4L 4,00 0,30 20 4,0 4,7 5 3510611530 11,40
3120
DDJ

* zweiseitig, mit Spanbrecher Ausfihrung |

e zum Ab- und Einstechen 150 EM W
W=0,05 R L H DC 554 beschichtet ?W—DJ—A—M

Bezeichnung T max. o
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
DDJ2 2,00 0,20 20 47 19,0 5 3510700130 19,05 70
DDJ3 3,00 0,20 20 47 19,0 5 3510700530 19,05 "w -
DDJ4 4,00 0,30 2 47 19,0 53510701030 2045 @ -‘h—
DDJ5 5,00 0,30 25 52 24,0 5 3510701530 21,85 i
3120
DSJ, rechts
* einseitig, mit Spanbrecher Ausfihrung J
¢ zum TiefEin- und Abstechen 1S0 @M
Bezeichnung W=0,05 R L K H o DC 554 beschichtet
mm mm mm ° mm Artikel-Nr. €
DSJ2-6R 2,00 0,20 20 6,0 47 5 3510800530 10,35 d—m\ﬁ
DSJ3-6R 3,00 0,20 20 6,0 47 5 3510801030 10,50 ?_(i%
DSJ4-4R 4,00 0,30 20 40 47 5 3510801530 11,40 A
3120 i
DSJ, links ~ —— |
* einseitig, mit Spanbrecher Ausfuhrung | ﬂ\?{
¢ zum TiefEin- und Abstechen 1SO @M 7°
«— L5
Bezeichnung W0,05 R L K H y  DC554 beschichtet w
mm mm mm ° mm Artikel-Nr. € 1 i _—
DSJ2-6L 2,00 0,20 20 6,0 4,7 5 3510810530 10,35 | . o/
DSJ3-6L 3,00 0,20 20 6,0 4,7 5 3510811030 10,50 ‘
DSJ4-4L 4,00 0,30 20 40 47 5 3510811530 11,40

3120
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Ab- und Einstechwerkzeuge = cRrIP
Ein effektives, leicht einzusetzendes System zum Ab- und Einstechen.
Bestehend aus diversen Haltewerkzeugen und Schneideinsatzen fiir alle gangigen Werkstoffe

erdffnet sich ein umfangreiches Einsatzgebiet.

Die Fixierung der Schneideinsatze erfolgt durch ein keilférmiges Klemmsystem.

Kompakthalter D-GRIP

KGTHR
Ha passende

Bezeichnung ~ W=0,1 Dmax. H H1 B L L H2 Schneideinsiitze ] rechts
mm mm  mm MM mm mm mmmm mm Artikel-Nr. €

KGTHR 102 22 24 28 10 10 10 8 18 19 5 KGT_-2;2.4 3520010001 10375
KGTHR 122 2224 30 12 12 10 110 18 19 4 KGT_-2;2.4 352001 0002 106,20

KGTHR123 31 32 12 12 10 10 21 2 4 KGT3 3520010003 10620
KGTHR162 22 24 30 16 16 10 110 18 19 -  Ke_224 3520010004 109,20
KGTHR163 31 32 16 16 12 110 20 24 4 K613 3520010005 109,20 |
KGTHR203 31 36 20 20 12 10 23 4 - K613 3520010008 12445 N

3121 KGTH -

/'//\\
w / .
jur L3 I \D \\
ﬂ/ f HL “ (/\ "}—Ti
LAR /1
~—B ~>‘ —

KGTHR/L PP

T

L
* mit durchgehender Auflagefléiche
Bezeichnung ~ W#0,1 D mox. H H1 B L L1 H2 pu§se!1dg_ rechts
Schneideinsiitze

mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €

KGTHR 2020-3 3,1 45 20 20 20 120 25 25,0 KGT_-3 352005 0001 124,45
KGTHR 202044 4,1 60 20 20 20 120 33 25,0 KGT_-4 352005 0002 124,45
KGTHR 2525-3 3,1 52 25 25 25 150 25 30,0 KGT_-3 352005 0003 134,30
KGTHR 25254 4,1 62 25 25 25 150 30 300 KGT_-4 352005 0004 134,30

KGTHR 2525-5 5,1 75 25 25 25 150 34 30,0 KGT_-5 352005 0005 134,30
3121

=fT=r—ra Schneidentréger D-GRIP

cH L

KGIH

¢ Ab-und Einstechen

e *)A=1,6 mm nurim Bereich der Stechtiefe, generell ist A = 2,4 mm
Bezeichnung W=0,1 D max. A B L H3 pusepdg_ Halter

Schneideinsiitze '
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. 3

KGIH 19-2 22 24 40 1,6 19 86 15.7 KGT_-2 AGTBR/L 19-2 ; AGTBN 16-2 3525010001 86,75
KGIH 26-2 22 24 50 1,6 26 110 214 KG6T_-2 AGTBR/L 256 ; AGTBN 16-5, 19-5, 20-5 3525010002 93,60
KGIH 26-3 3,1 75 2,4 26 110 214 K6T_-3 AGTBR/L 256 ; AGTBN 16-5, 19-5, 20-5 352501 0003 93,60
KGIH 26-4 41 80 3,2 26 110 214 KGT_-4 AGTBR/L 25-6 ; AGTBN 16-5, 19-5, 20-5 352501 0004 93,60
KGIH 322 22 24 40 1,6%) 32 150 25.0 KGT_-2 AGTBN 19-6, 20-6 ; AGTBN 25-6, 32-6 ; AGTBN 38-6 352501 0007 102,95
KGIH 32-3 31 100 24 32 150 25.0 KGT_-3 AGTBR/L 256 ; AGTBN 16-5, 19-5, 20-5 352501 0008 102,95
KGIH 32-4 4,1 100 3,2 32 150 25.0 KGT_-4 AGTBR/L 256 ; AGTBN 16-5, 19-5, 20-5 352501 0009 102,95
KGIH 32-5 5,1 120 4 32 150 25.0 KGT_-5 AGTBR/L 25-6 ; AGTBN 16-5, 19-5, 20-5 3525010010 102,95
KGIH 32-6 6,4 120 52 32 150 25.0 KGT_-6 AGTBR/L 256 ; AGTBN 16-5, 19-5, 20-5 3525010011 104,45

3121
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Schneideinsatze D-GRIP

[ ]
Vcl/{z 30-160 Bezeichnungs-Code:

KGTR-3-4

winkel
‘Ausfihrung der Schneideinsdtze

R = rechts, N = neutral, L = links

KGTN/R/L 7°
* Ab-und Einstechen 1so@ 150 @M 1S0@
Bezeichnung K W0,1 DC 340 unbeschichtet DC 210 unbeschichtet DC 9340
° mm &5 Artikel-Nr. € &5 Artikel-Nr. € &8 Artikel-Nr. €

KGTN-2 0,0 2,2 5 3530010110 9,35 5 3530010120 9,35
KGTR-2-4 D 4,0 22
KGTL-2-4 D 4,0 22
KGTR-2-8 D 8,0 2,2 5 3530010410 9,35
KGTL-2-8 D 8,0 2,2

KGTN-3 0,0 31 5 3530011310 9,85
KGTR-3-4 D 4,0 31 5 3530011410 9,85
KGTL-3-4 D 4,0 31 353001 1520 9,85 353001 1530 13—
KGTR-3-8 D 8,0 31 5 3530011610 9,85 353001 1620 9,85 353001 1630 13—

5 3530010130 12,35
5
5
5
5
5
5
5
5
KGTL-3-8 D 8,0 31 5 3530011730 13-
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

3530010230 12,35
353001 0330 12,35
353001 0430 12,35 links
353001 0530 12,35
353001 1330 13—
353001 1430 13~

3530011320 9,85
3530011420 9,85

rechts

;oo o,

KGTR3-15D 15,0 31 353001 1830 13—

KGTN-4 0,0 41 5 3530012010 10,55 5 3530012020 10,55 353001 2030 13,90
KGTR-4-4 D 4,0 41 5 3530012110 10,55 5 3530012120 10,55 353001 2130 13,90
KGTL-4-4 D 4,0 4,1 353001 2230 13,90
KGTR-4-8 D 8,0 41 5 3530012310 10,55 353001 2330 13,90
KGTL-4-8 D 8,0 41 3530012430 13,90
KGTR-4-15D 15,0 41 353001 2530 13,90
KGTL-4-15D 15,0 4,1 353001 2630 14,05

KGTN-5 0,0 51 353001 3230 14,75

KGTN-6 0,0 6,4 5 3530013710 12,25 353001 3730 16,15
3122 3122 3122

Lassen Sie sich einfach freischalten. Anruf oder E-Mail geniigt!
Wir senden lhnen umgehend lhre Zugangskennung per E-Mail.

—— = l Uber 50.000 Werkzeuge online verfiighar!

Als angemeldeter User konnen Sie:
* komfortabel, ibersichtlich und schnell Aufiriige erfassen
* Messmittel inklusive Kalibrierung bestellen
* Verfiigharkeit der gewiinschten Arfikel priifen
e den Status lhrer Lieferungen abfragen
. * (bersicht iiber Ihre Rechnungen anzeigen lassen
o '-h’,.....,.. * Bestellungen auf Wunsch mit eigenen Kostenstellen versehen und zuordnen

=4 i J

24 Stunden x 7 Tage die Woche pi
e b
=100% Service
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ATORN’ Halter fir Einstech-System DED

¢ fir drei- schneidige Wendeplatten

e massiver Klemmhalter aus 42 CrMo4V auf ca. 1.300 N/mm? vergitet
* durch zwei Zylinderstifte gefihrtes kréftiges Spannelement

Halter R/L..1-D
¢ Stechtiefe bis 4 mm

) . . passende A
S S A - T A S T T
1207121210 12 12 100 2 4 DED.0O.. DED.OT. Bl a DI 3500051212 91,50
R207.12121D 12 12 100 24 4 DEDOO0.DEDOL. Al Bl DI 3500011212 91,50
1207161610 16 16 125 n 4 DED.0O.. DED.OI. Bl a DI 3500051616 82—
R207.16161D 16 1 125 n 4 DED.0.DEDOL. Al Bl DI 3500011616 82—

1207.202010 20 20 125 21 4 DED.0C..DEDOI.. BI a D1 3500052020 63,50
R207.20201D 20 20 125 2 4 DEDOO.DEDOT. Al Bl DI 3500012020 63,50
1207.252510 25 2 150 4 DED.0O.. DED.O.. Bl a DI 3500052525 66,50
R207.25251D 25 25 150 4 DED.0.DEDOL. Al Bl DI 3500012525 66,50

3131 3131
Halter R/L..2-D
e Stechtiefe bis & mm

. . . passende A
S L S A - T A S S T
1207.121220 12 12 100 24 6 DED.02.. Bl a DI 3500061212 91,50
R207.121220 12 12 100 24 6 DED.02.. Al Bl DI 3500021212 91,50
1207161620 16 16 125 n 6 DED.02. Bl a DI 350006 1616 62
R207.16162D 16 16 125 2 6 DED.02.. Al BI DI 3500021616 82—

1207.202020 20 20 125 21 6 DED.02.. BI a D1 350006 2020 63,50
R207.202020 20 20 125 2 6 DED.02.. Al Bl DI 3500022020 6350
1207252520 25 25 150 6 DED.02.. Bl a DI 350006 2525 66,50
R207.25252D 25 25 150 6 DED.02.. Al Bl DI 3500022525 66,50

3131 3131
Halter R/L..3-D
e Stechtiefe bis & mm

) . . passende Schneid- q
ey B e e B = S ™ o e
1207.12123D 12 12 100 2 6 DED.03.. Bl a DI 3500071212 91,50
R207.12123D 12 12 100 24 6 DED.03.. Al Bl DI 3500031212 91,50
1207161630 16 16 125 n 6 DED.03.. Bl a DI 3500071616 62
R207.16163D 16 16 125 2 6 DED.03. Al BI DI 3500031616 82—

1207.2020.30 20 20 125 2 6 DED.03.. Bl a DI 3500072020 63,50
R207.202030 20 20 125 2 6 DED.03.. Al Bl DI 3500032020 6350
1207252530 25 25 150 6 DED.03.. Bl a DI 350007 2525 66,50
R207.25253D 25 25 150 6 DED.03.. Al Bl DI 3500032525 66,50
3131 3131
Halter R/L..4-D
Stechtiefe bis & mm

) . . passende A
w1t 00 02 e SR @ - @ 2 ™ ™
1207.1616.4D 16 16 125 21 6 DED.04.. DED.05.. B1 Q D1 350008 1616 62—
R 207.1616.4-D 16 16 125 21 6 DED.04.. DED.05.. A2 B1 D1 350004 1616 82—

1 207.2020.4D 20 20 125 6 DED.04.. DED.05.. B1 V] D1 350008 2020 63,50
R 207.2020.4-D 20 20 125 6 DED.04.. DED.05.. A2 B1 D1 350004 2020 43,50
1 207.2525.4D 25 25 150 6 DED.04.. DED.05.. B1 @ D1 350008 2525 66,50
R 207.2525.4D 25 25 150 6 DED.04.. DED.05.. A2 Bl D1 350004 2525 46,50

3131 3131
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Halter R/L..2-D -— L2 —»’

¢ Stechtiefe bis 8 mm

: assende q
by b0l w0l U2 T e B = B 2 ™ o wme™
1 0.780.2020.2D 20 20 125 24 8 DED.02.. B1 a D1 3500122020 67,50
R 0.780.2020.2D 20 20 125 24 8 DED.02.. Al B1 D1 350009 2020 67,50
1 0.780.2525.2D 25 25 150 8 DED.02.. B1 a D1 350012 2525 71,50
R 0.780.2525.2D 25 25 150 8 DED.02.. Al B1 D1 350009 2525 71,50
1 0.780.3232.2D 32 32 170 8 DED.02.. B1 a D1 350012 3232 85—
R 0.780.3232.2D 32 32 170 8 DED.02.. Al B1 D1 350009 3232 85—
3131 3131

Halter R/L..3-D — L2 —»’

¢ Stechtiefe bis 8 mm

. . . passende A
. Y T
1 0.780.2020.3D 20 20 125 24 8 DED.03.. B1 a D1 350013 2020 67,50
R 0.780.2020.3D 20 20 125 24 8 DED.03.. Al B1 D1 3500102020 67,50
1 0.780.2525.3D 25 25 150 8 DED.03.. B1 a D1 350013 2525 71,50
R 0.780.2525.3D 25 25 150 8 DED.03.. Al B1 D1 3500102525 71,50
1 0.780.3232.3D 32 32 170 8 DED.03.. B1 a D1 3500133232 85—
R 0.780.3232.3D 32 32 170 8 DED.03.. Al Bl D1 3500103232 85—
3131 3131

B
L1 ~H

B o

Halter R/L..4-D

upll

e Stechtiefe bis 8 mm

: . . passende Schneid- A

I e e
1 0.780.2020.4D 20 20 125 24 8 DED.04.. DED.05.. B1 Vi D1 350014 2020 67,50
R 0.780.2020.4D 20 20 125 24 8 DED.04.. DED.05.. A2 B1 D1 3500112020 67,50
10.780.2525.4D 25 25 150 8 DED.04.. DED.05.. B1 2 D1 350014 2525 71,50
R 0.780.2525.4D 25 25 150 8 DED.04.. DED.05.. A2 Bl D1 3500112525 71,50
10.780.3232.4D 32 32 170 8 DED.04.. DED.05.. B1 2 D1 3500143232 85~
R 0.780.3232.4D 32 32 170 8 DED.04.. DED.05.. A2 B1 D1 3500113232 85—
3131 3131

Ersatzteile
ﬂ Spannpratze Spannschraube ﬂ Spannpratze Fishrungsstift

AtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikelNr. € ArtikeHNr. €
A1 3700010121 1830  B1 3700010200 370 (1 3700010221 1830 D1 370001 6325 0,39
A2 370001 0125 20,30 (2 3700010225 20,30

3131 3131 3131 3131
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ATORN’ Wendeplatten fiir Einstech-System DED

®
l 30-161
Ve/fz

* 3 Schneiden

gesinterte Ausfihrung mit Innkreis & 13,2 mm
positiv, geschliffene Schneidengeometrien
exirem weicher Schnitt

geringe Schnittkrafte

Abstechplatte mit Spanbrecher

hohe thermische und chemische Stabilitét
niedriger Reibungskoeffizient

bedingt einsetzbar bei Trockenbearbeitung
universell einsetzbar fir nahezu alle Werkstoffe
Ausfuhrungen zum Abstechen, Einstechen, Radienstechen, Kopier- und Feindrehen

Werkstoff: HC 8620 1SO PMKNS Feinstkornhartmetall TiAIN- beschichtet

fir Sicherungsnuten nach DIN 471 / 472 1S0 AMENE
Bezeichnung NuLl:[rTe]iTe S;T(]);T(]JS F'emﬂ% l:]el g Frelzv[;r;hel ¢ g ?],102 Kll:e ﬁsggﬁ;r o kel ]
DED.0050.00-D 0,5 0,57 0,5° 1° 0,06 R/LID 10 3600010050 14,20
DED.0060.00-D 0,6 0,67 0,5° 1° 0,07 R/L1ID 10 360001 0060 14,20
DED.0070.00-D 0,7 0,77 0,5° 1° 0,08 R/L.1D 10 3600010070 14,20
DED.0080.00-D 08 0,87 0,5° 1° 0,08 R/L.T-D 10 360001 0080 14,20
DED.0090.00-D 0,9 0,97 0,5° 1° 0,08 R/L.1-D 10 3600010090 14,20
DED.0100.00-D 1,0 1,07 0,5° 1° 0,09 R/LID 10 3600010100 14,20
DED.0110.00-D 1,1 1,24 3° 3° 0,15 R/LID 10 3600010110 14,20
DED.0130.00-D 1,3 1,44 3° 3° 0,15 R/L.1D 10 3600010130 14,20
DED.0160.00-D 1,6 1,74 3° 3° 0,20 R/L.1-D 10 3600010160 14,20
DED.0185.00-D 1,85 1,99 3° 3° 0,20 R/L.1-D 10 3600010185 14,20
DED.0215.00-D 2,15 2,29 3° 3° 0,20 R/L.2D 10 3600010215 14,20
DED.0265.00-D 2,65 2,79 3° 3° 0,20 R/L.2D 10 360001 0265 14,20
DED.0315.00D 3,15 3,29 3° 3° 0,20 R/L.3D 10 3600010315 1530
DED.0415.00-D 4,15 4,29 3° 3° 0,20 R/L.4D 10 360001 0415 15,60
DED.0515.000 5,15 529 3° 3° 0,20 R/L.4D 10 360001 0515 16,10

3131

zum Kopier- und Feindrehen 150 AMENE

oy S0 e ol el T
DED.0150.02-D 1,5 02 4° 3° R/L.1D 10 3600020150 17,70
DED.0200.02-D 2,0 02 40 3° R/L.1D 10 3600020202 17,70
DED.0200.04-D 2,0 04 4° 3° R/L.1D 10 3600020204 18,30
DED.0300.02D 3,0 0,2 4° 3° R/L.2D 10 360002 0302 18,30
DED.0300.06-D 3,0 0,6 40 3° R/L.2D 10 3600020306 1870
DED.0300.08-D 3,0 08 40 3° R/L.2D 10 3600020308 1870
DED.0400.02-D 4,0 02 4° 3° R/L.3D 10 3600020402 18,90
DED.0400.08-D 4,0 08 40 3° R/L.3D 10 3600020408 18,90
DED.0400.12-D 4,0 1,2 4° 3° R/L.3D 10 360002 0412 1890

3131

Vollradius zum Nutenstechdrehen 0,5 bis 1,6 mm Stechbreite 1S0 AMENE
) passender Klemm-

Peidung Sn?n? ’ mrm mum holter &5 Artikel-Nr. €
DED.0002.05-D 0,5 0,25 0,07 R/L.ID 10 360004 0002 19,50
DED.0005.10-D 1,0 0,5 0,09 R/L.ID 10 360004 0005 19,50
DED.0006.12-D 1,2 0,6 0,20 R/L1D 10 360004 0006 19,50
DED.0008.16-D 1,6 0,8 0,25 R/L1D 10 360004 0008 19,50

3131

Voliradius zum Nutenstechdrehen 2,0 bis 5,0 mm Stechbreite 150 AMENAE
Bezeichnung S-0,05 r passender Klemmhalter o '

mm mm Artikel-Nr. €
DED.0010.20-D 2,0 1,0 R/L.2D 10 3600030010 21,90
DED.0012.25-D 2,5 1,25 R/L.2-D 10 3600030012 22,50
DED.0015.30-D 3,0 15 R/L.3D 10 360003 0015 23,20
DED.0020.40-D 4,0 2,0 R/L.4D 10 3600030020 23,10
DED.0025.50-D 50 2,5 R/L.4D 10 360003 0025 23,40

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

3131

Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m




SARA SARA-MINI Ein- und Abstechsystem fir Innen- und AuBenbearbeitung

* Nur ein System fur alle Ein- und Abstecharbeiten bis 2,0 mm. Das SARA-MINI System bietet zwei Schneiden auf
jeder Wendeschneidplatte (Type GIE) fur extrem kleine Ein- und Abstecharbeiten. Mit einem Minimum an Ausris-
tung wird nahezu der gesamte Bereich aller anfallenden Arbeiten fir Ein- und Abstechen bis 2,0 mm abgedeck.

¢ Die Konstruktion des Plattensitzes im Halter, mit Klemmung tber eine Torxschraube, garantiert eine hohe
Wiederhol- und Positioniergenauigkeit der Schneide und |68t die Verwendung aller nachstehend aufgefuhrten
Wendeschneidplatten zu. Das Standardlieferprogramm umfaBt alle Gréfen von 0,5 bis 2,0 mm, in unbeschichte-
ter und beschichteter Ausfuhrung.

e Fur die Innenbearbeitung wird lediglich ein entsprechender Halter benstigt; das komplette Plattenprogramm
kann eingesetzt werden.

N
§ — O Mini Innen-Einstechen

\\\
@»—O Mini Kopieren (SC)

OMini Gewinde (GW)
OMini Einstechen Sicherungsnuten (SG)
O Mini Stechen und Uberdrehen (ST)
OMini Einstechen Vollradius (GR)
OMuini Ein- und Abstechen (GP)
Typ SC und ST auf Anfrage lieferbar.

AuBenbearbeitung
Perekdnung mBm mHm mLm wt ] Arrikel-b:':(ms € ArtikeI-NI:“ks €
THE 0808 8 8 100 Al BI 3610010808 79,50 3610020808 79,50
THE 1010 10 10 120 Al BI 3610011010 79,50 3610021010 79,50
THE1212 12 12 120 Al B1 3610011212 79,50 3610021212 79,50
THE 1616 16 16 125 Al B1 361001 1616 86,50 361002 1616 86,50
THE 2020 20 2 125 Al BI 3610012020 120~ 3610022020 120~ T T R—
THE 2525 25 25 150 Al BI 361001 2525 126~ 361002 2525 126~
3123 3123
Innenbearbeitung
* Fur die Innenbearbeitung wéhlen Sie rechte Platten und linke Halter bzw. linke Platten und rechte Halter.
Bezeichnung D H L 1 F - Dmin. ot ‘I ) rechts _ links
mm  mm  mm  mm mm mm  mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

THI-7-20 20,0 19,05 140 25 50 1334 250 Al Bl 3610150720 133- 3610160720 133 -
THI-7-25 250 19,05 150 32 63 1334 270 Al Bl 3610150725 14450 3610160725 144,50

3123 3123 ‘ ) ‘
"l

- X 4

Ersatzteile = ‘ & v

% Schraube stahlgrav
ArtikelNr. € ‘I ArtikelNr. € -4 T DA

Al 3610600001 2,50  B1 7030380080 1,56 m ) ?
3106 m = S N

SARA SARA-MINI Ein- und Abstech-Satz

fur die Herstellung von Sicherungsnuten (SG)

* zwei Schneiden auf jeder Wendeschneidplatte

ab Plattenstérke 1,1 mm auch fir Abstecharbeiten bis T max. & mm geeignet
* TiN-beschichtete Wendeschneidplatten, ISO P und ISO M

Plattensitz mit Klemmung tber Torxschraube, garantiert hohe Wiederhol- und Positioniergenauigkeit der Schneide

Inhalt
Artikel-Nr. €

1 Halter 12x12x120mm, rechts
ie 1 HM-Platte fir Sicherungsnuten: 0,9-1,1-1,3-1,6-1,85 mm 3620010001 174
HM-Qualitiit P25,/PVD TIN-beschichtet (SO P M)

3123
[ 30112 | Preisongaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware




SARA SARA-MINI Ein- und Abstechplatten (GP)

®
l 30-162
Ve/fz

* alle Abbildungen zeigen rechte Ausfihrungen

RN neutral
* fir AuBenhalter rechts + Innenhalter links 50 @M 1S0 @M 150 @M
et W B e € B e € P e €
GEZGP1O0RN 1,0 10 3615011020 1830 10 3615011030 2060 10 3615011040 20,60
GETGP 1SRN 15 10 3615011520 1830 10 3615011530 2060 10 3615011540 20,60
GEZGP20RN 2,0 10 3615012020 1830 10 3615012030 20,60 10 3615012040 20,60
LN neutral 3124 3124 3124
* fur AuBenhalter links + Innenhalter rechts 50 @M 1S0 @M 150 @M
oot W B e € P e 6 P e ¢
GIE-7-GP 1,0 LN 1,0 10 3615051020 18,30 10 3615051030 20,60 10 3615051040 20,60
GIE-7-GP 1,5 LN 1,5 10 3615051520 18,30 10 3615051530 20,60 10 3615051540 20,60
GIE-7-GP 2,0 LN 2,0 10 3615052020 18,30 10 3615052030 20,60 10 3615052040 20,60
3124 3124 3124
RR 7° rechts
e fir AuBenhalter rechts + Innenhalter links 1S0 @M IS0 @m 1SO @M
peredre W;]Or;?? &5 ArTikeI-NrI.( 10 € &5 Arﬁke[sz P € &5 Artikemr(.) PP €
GEZGPTORR 1,0 10 3615021020 1830 10 3615021030 2060 10 3615021040 20,60
GEZGPI5RR 15 10 3615021520 1830 10 3615021530 20,60 10 3615021540 20,60
GE76P20RR 20 10 3615022020 1830 10 3615022030 2060 10 3615022040 20,60
3124 3124 3124
RL 7° links
o fir AuBenhalter rechts + Innenhalter links |50 @@ 1S0 @M IS0 @M
Bezeichnung W+0,02 ] K10 == ) P25 PVD == ) P40 PVD
mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
GE76P10RL 10 10 3615061020 1830 10 3615061030 2060 10 3615061040 20,60
GEZGP15RL 15 10 3615061520 1830 10 3615061530 2040 10 3615061540 20,60
GE7GP20RL 20 10 3615062020 1830 10 3615062030 2060 10 3615062040 20,60
LR 7° rechts 3124 3124 3124
* fur AuBenhalter links + Innenhalter rechts 50 @m 1S0 @M 150 @M
ot W B e € B e € P e ¢
GE76P10R 10 10 3615031020 1830 10 3615031030 2060 10 3615031040 2060
GETGP 1SR 15 10 3615031520 1830 10 3615031530 2060 10 3615031540 20,60
GE76P20R 20 10 3615032020 1830 10 3615032030 20,60 10 3615032040 20,60
3124 3124 3124
LL 7° links
* fir AuBenhalter links + Innenhalter rechts 50 @m 1S0 @M 150 @M
- B T - BT e S R R
GIE-7-GP 1,0 LL 1,0 10 361507 1020 18,30 10 361507 1030 20,60 10 361507 1040 20,60
GIE-7-GP 1,5 LL 15 10 361507 1520 18,30 10 361507 1530 20,60 10 361507 1540 20,60
GIE-7-GP 2,0 LL 2,0 10 361507 2020 16,30 10 361507 2030 20,60 10 361507 2040 20,60
3124 314 34
RR 15° rechts
e fiir AuBenhalter rechts + Innenhalter links 1S0 @M 150 @M
s o T e € P e €
GIE-7-GP 1,0 RR 1,0 10 3615101030 23— 10 3615101040 23—
GIE-7-GP 1,5 RR 1,5 10 3615101530 23— 10 3615101540 23—
GIE-7-GP 2,0 RR 2,0 10 3615102030 23— 10 3615102040 23—
LL 15° links nzd e
fir AuBenhalter links + Innenhalter rechts 1S0 @M 1S0 @M
P Wmor;lo2 =2 ArtikellTNzr? PP € &5 Arrikeml? PP €
GIE-7-GP 1,0 LL 1,0 10 3615161030 73— 10 3615161040 23—
GIE-7-GP 1,5 1L 1,5 10 3615161530 23— 10 3615161540 23—
GIE-7-GP 2,0 LL 2,0 10 3615162030 23— 10 3615162040 23—

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware
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SARA" SARA-MINI Radius-Einstechplatten (GR)

®
l 30-162
Ve/fz

¢ alle Abbildungen zeigen rechte Ausfihrungen

Rrechts
e fiir AuBenhalter rechts + Innenhalter links 150 @M
Bezeichnung W+0,02 R o P25 PVD
mm mm Artikel-Nr. €
GIE-7-GR 1,0R 1,0 0,5 10 3615301030 20,60
GIE7-6R 1,5R 15 0,75 10 3615301530 20,60
GIE-7-GR 2,0 R 2,0 1,0 10 3615302030 20,60
L links 1A
e fir AuBenhalter links + Innenhalter rechts 1S0 @M
Bezeichnung W+0,02 R o _ P25 PVD
mm mm Artikel-Nr. €
GIE-7GR 1,0L 1,0 0,5 10 3615311030 20,60
GIE-7GR 1,5L 1,5 0,75 10 3615311530 20,60
GIE-7-6R 2,0 L 2,0 1,0 10 3615312030 20,60

SARA SARA-MINI Einstechplatten fir Sicherungsnuten (SG)

[
L |30162
V/fz

* alle Abbildungen zeigen rechte Ausfihrungen

3124

R rechts
e fiir AuBenhalter rechts + Innenhalter links 1S0 @M 1S0 @M
Peredrs WmOr’n02 me & Anikelr-.Nzr.s P € &8 Artikem? Ao €

GIE-7-56 0,5 R 0,5 2,54 10 3615400530 20,60 10 3615400540 20,60
GIE-7-56 0,7 R 0,7 2,54 10 3615400730 20,60 10 3615400740 20,60
GIE-7-S6 0,8 R 08 2,54 10 3615400830 20,60 10 3615400840 20,60
GIE-7-56 0,9 R 0,9 2,54 10 3615400930 20,60 10 3615400940 20,60
GIE7S6 1,1 R 1,1 6,0 10 3615401130 20,60 10 3615401140 20,60
GIE7S61,3R 1,3 6,0 10 3615401330 20,60 10 3615401340 20,60
GIE7-SG 1,6 R 1,6 6,0 10 3615401630 20,60 10 3615401640 20,60
GIE-7-56 1,85 R 1,85 6,0 10 3615401830 20,60 10 3615401840 20,60

L links 3124 3124

e fir AuBenhalter links + Innenhalter rechts 1S0 @M 1S0 @M

perednre Wmor;lo2 me & ArtikellTNzr.s PP € &5 Arrikerl‘l‘:) A €

GIE-756 0,5 L 0,5 2,54 10 3615410530 20,60 10 3615410540 20,60
GIE-756 0,7 L 0,7 2,54 10 3615410730 20,60 10 3615410740 20,60
GIE-7-56 0,8 L 0,8 2,54 10 3615410830 20,60 10 3615410840 20,60
GIE-7-S6 0,9 L 0,9 2,54 10 3615410930 20,60 10 3615410940 20,60
GIE-756 1,11 1,1 6,0 10 3615411130 20,60 10 3615411140 20,60
GIE-756 1,3 L 13 6,0 10 3615411330 20,60 10 3615411340 20,60
GIE7S6 1,61 1,6 6,0 10 3615411630 20,60 10 3615411640 20,60
GIE-7-56 1,85 L 1,85 6,0 10 3615411830 20,60 10 3615411840 20,60

3124

3124

SARA SARA-MINI Einstechplatten fiir Gewinde (GW)

®
l 30-162
Ve/tz

e Einstechplatte 55° auf Anfrage lieferbar
¢ alle Abbildungen zeigen rechte Ausfihrungen

R 60° rechts

* fur AuBenhalter rechts + Innenhalter links 50 @M 1S0 @M 150 @M
Bezeichnung  Winkel R K10 P25 PVD P40 PVD
° mm & Artikel-Nr. & Artikel-Nr. € & Artikel-Nr. €
GIE7-GW60R 60 0,1 /0,12 10 361550 6020 10 361550 6030 20,60 10 3615506040 20,60
3124 3124 3124
L 60° links
e fiir AuBenhalter links + Innenhalter rechts 150 @M
Bezeichnung Winkel R o P40 PVD
° mm Artikel-Nr. €
GIE-7-GW 60 L 60 01/012 10 3615516040 20,60
3124

[ 30114 | Preisangaben in Furo, zzg] MwSt.
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Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN® Klemmhalter MINI-CUT

=) i

* mit Innenkihlung
¢ zum Stechdrehen, Ausdrehen und Gewindeschneiden (innen) ab & 7,8 mm
* Ersatzspannschrauben auf Anfrage

+ Ii
[

.

t max.
HM-Klemmhalter 608...
) de ) passende
Bezeichnung dgb 12 11 |7 dl f a passende t max. D min.
mm oo mm mm mm nm nm Schneideinsiitze mm mm Klemmschroube ~ quew® AriikelNr G
608.0012.1 HM 12 21 80 48 b 4,8 7.8 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC Al 305001 0001 136,
608.0012.2 HM 12 30 90 48 6 48 7.8 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC Al 305001 0002 147,50
608.0012.3 HM 12 42 100 48 b 48 7.8 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC Al 305001 0003 173—
608.0012.4 HM 12 50 115 48 6 48 10,2 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC Al 305001 0004 198
3127
HM-Klemmbhalter 611...
) de ) passende
Bezeichnung dgb 12 il |7 dl f a passende t max. D min.
P mm mm mm mm mm mm Schneideinsiitze mm mm Klemmschrabe ~ gami ArtikelNr €
611.0012.1 HM 12 29 95 60 8 6,7 10,7 R/LST 23 1 M 3,5-MC A2 305002 0001 136~
611.0012.2 HM 12 42 110 60 8 6,7 10,7 R/LST 23 1 M 3,5-MC A2 305002 0002 147,50
611.0012.3 HM 12 56 120 60 8 6,7 10,7 R/LSTI 23 11 M 3,5-MC A2 305002 0003 173—
611.0012.4 HM 12 64 130 60 8 6,7 10,7 R/LSTI 23 11 M 3,5-MC A2 305002 0004 198,—
3127
HM-Klemmhalter 614...
) de ) passende
Bezeichnung dgb 12 il |7 dl f a U t max. D min.
mn mm mm mm mm nm nm Schneideinsiitze mm mm Klemmschraube gl Artikebr ;
614.0012.1 HM 12 34 100 60 95x11 9 13,8 R/IS14/55/65 4,0/6,5 1417 M 4-MC A3 305003 0001 166~
614.0012.2 HM 12 45 110 60 9,5x11 9 13,8 R/LS14/55/65 4,0/6,5 1417 M 4-MC A3 305003 0002 186,50
614.0012.3 HM 12 64 130 60 95x11 9 13,8 R/IS14/55/65 4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305003 0003  220,-
614.0016.1 HM 16 34 100 60 95x11 9 13,8 R/LS14/55/65 4,0/6,5 1417 M 4-MC A3 305003 0004 193,50
614.0016.2 HM 16 45 110 60 95x11 9 13,8 R/IS14/55/65  4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305003 0005 221,50
614.0016.3 HM 16 64 130 60 9,5x11 9 13,8 R/IS14/55/65  4,0/6,5 1417 M 4-MC A3 305003 0006 255~
614.0016.4 HM 16 75 145 60 95x11 9 13,8 R/IS14/55/65 4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305003 0007  272,—
3127
HM-Klemmbhalter 616...
) de ) passende
Bezeichnung dgb 12 il |7 dl f a passende t max. D min.
mm mm mm mm mm mm mm Schneideinsitze mm mm Kemmschroube g Artikel-Nr. €
616.0012.1 HM 12 40 130 60 11 10,2 15,7 R/LS16 43 16 M 5-MC M 305004 0001 175~
616.0012.2 HM 12 56 130 60 11 10,2 15,7 R/LS16 43 16 M 5-MC M 305004 0002 186,50
616.0012.3 HM 12 80 150 60 11 10,2 15,7 R/LS16 43 16 M 5-MC M 305004 0003  220,-
616.0016.1 HM 16 40 130 60 1 10,2 15,7 R/LS16 43 16 M 5-MC M 305004 0004 214,50
616.0016.2 HM 16 56 130 60 11 10,2 15,7 R/LS16 43 16 M 5-MC M 305004 0005 221,50
616.0016.3 HM 16 80 150 60 11 10,2 15,7 R/IS16 43 16 M 5-MC M 305004 0006 255~
3127

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m



rlz

d g6

-5 t max.
Stahl-Klemmhalter, kurz 60
. de : passende
Bezeichnung dgb 12 11 d1 f a passende t max. D min.
P mm mm mm mm mm Schneideinsiitze mm mm Klemmschroube el ArtikelNr €
608.0016.1 ST 16 12 80 6 48 7,8 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC A 3050100001 78,50
611.0016.2 ST 16 16 97 8 6,7 10,7 R/LST 23 1 M 3,5-MC A2 3050100002 78,50
614.0016.3 ST 16 18 100 9,5x11 9,0 13,8 R/LS14/55/65 4,0/6,5 1417 M 4-MC A3 3050100003 90~
616.0016.3 ST 16 22 100 11 10,2 15,7 R/LS16 43 16 M 5-MC M 305010 0004 78,50
Stahl-Klemmhalter, lang 3127
) de : passende
Bezeichnung dgéb 12 11 d1 f a passende t max. D min.
P mm mm mm mm mm Schneideinsitze mm mm Klemmschraube el ArtikeNr ¢
608.0016.1E.5T 16 22 90 6x7 48 7.8 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC A 3050110001 90—
611.0016.2E.5T 16 29 110 8x9,5 6,7 10,7 R/LSTI 23 1 M 3,5-MC A2 3050110002 90—
614.0016.3E.5T 16 38 120 9,5x11 9,0 13,8 R/LS14/55/65 4,0/6,5 1417 M 4-MC A3 3050110003 90~
616.0016.3E.5T 16 42 120 11x135 10,2 15,7 R/LST6 43 16 M 5-MC M 3050110004 90—
3127
Ersatzteile
8 Schraube
AtikelNr. €

A1 3051990026 2,95

A2 3051990035 2,95

A3 305199 0040 2,95

A4 305199 0050 2,95
3127

ATORN’ HM-Schneidplatten MINI-CUT

®
l 30-162
Ve/fz

Stechdrehen (innen)

. o S
* fiir Seeger-Ringnuten ;
« HM HC8620 TIALN beschichtet | J &J d ?

¢ ST = Klemmhalter Stirnseite

¢ R =rechts, wie skizziert
o L =links, spiegelbildlich

) b passender n
Modell D min. tmax. 40,03 d f s Klemmhalter rechts links

mmoommoCommoommomm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

R/1S008.0070 8 10 073 60 48 33 608 3050200001 1360 306020 0001 13,60

R/1S008.0080 8 10 083 60 48 33 608 305020 0002 13,60 306020 0002 13,60
R/15008.0090 8 10 093 60 48 33 608 305020 0003 13,60 306020 0003 13,60
R/1S008.0110 8 10 120 60 48 33 608 305020 0004 13,60 306020 0004 13,60
R/1S008.0130 8 10 140 60 48 33 608 305020 0005 13,60 3060200005 13,60
R/1S008.0160 8 10 170 60 48 33 608 305020 0006 73,60 306020 0006 13,60

R/LS011.0070 11 1,2 073 80 67 42 611 305020 0007 13,60 306020 0007 13,60
R/1S011.0080 11 1,3 083 80 67 42 611 305020 0008 13,60 3060200008 13,60
R/1S011.0090 11 1,5 093 80 67 42 611 305020 0009 13,60 3060200009 13,60
R/LS0T1.0110 11 23 120 80 67 42 611 3050200010 13,60 306020 0010 13,60
R/LS011.0130 11 23 140 80 67 42 611 3050200011 13,60 306020 0011 13,60
R/LS011.0160 11 23 1,70 80 67 42 611 3050200012 13,60 3060200012 13,60
R/1S014.0070 14 1,2 073 90 90 53 614 3050200013 1360 3060200013 13,60
R/LS014.0080 14 13 08 90 90 53 614 3050200014 1360 3060200014 13,60
R/LS014.0090 14 15 093 90 90 53 614 305020 0015 13,60 306020 0015 13,60
R/LS014.0110 14 40 120 90 90 53 614 3050200016 13,60 306020 0016 13,60
R/LS014.0130 14 40 140 90 90 53 614 305020 0017 13,60 306020 0017 13,60
R/LS014.0160 14 40 170 90 90 53 614 3050200018 13,60 3060200018 13,60
R/1S016.0070 16 1,2 073 11,0 102 54 616 3050200019 16,60 306020 0019 16,60
R/LS016.0080 16 1,3 083 11,0 102 54 616 3050200020 16,60 306020 0020 16,60
R/1S016.0090 16 1,5 093 110 102 54 616 305020 0021 16,60 306020 0021 16,60
R/LS016.0110 16 43 120 110 102 54 616 3050200022 15~ 3060200022 15—

R/LS016.0130 16 43 140 110 102 54 616 3050200023 15— 3060200023 15—

R/LS016.0160 16 43 1,70 110 102 54 616 305020 0024 15~ 306020 0024 15—

3127 3127
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Stechdrehen (innen)

f o
* Stechdrehen allgemein k }‘ i ~Lj> _LL_Z(‘
« HM HC8620 TIALN beschichtet e 1 JT—IVI%D = f—— -
¢ ST = Klemmhalter Stirnseite ! h
e R = rechts, wie skizziert —h —i '“X‘J J ?
* L =links, spiegelbildlich omn " st
Modell Dmin. tmax. b+0,03 d f Klzumssrﬁﬂgﬁgr } rechts _ links
mm  mm mm mmmm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/15008.0100 8 1,0 1,0 60 48 33 608 3050210001 13,60 3060210001 1360
R/1S008.0150 8 1,0 1,5 60 48 33 608 305021 0002 13,60 306021 0002 13,60
R/1S008.0200 8 1,0 2,0 60 48 33 608 305021 0003 13,60 3060210003 13,60
R/LS011.0100 11 2,3 1,0 80 67 42 611 305021 0004 13,60 3060210004 13,60
R/LS011.0150 11 23 1,5 80 67 42 611 305021 0005 13,60 306021 0005 13,60
R/1S011.0200 11 23 2,0 80 67 42 611 305021 0006 13,60 3060210006 13,60
R/LS011.0250 11 2,3 25 80 67 42 611 3050210007 13,60 3060210007 13,60
R/LS011.0300 11 2,3 3,0 80 67 42 611 305021 0008 13,60 3060210008 13,60
R/LS014.0150 14 4,0 1,5 90 90 53 614 305021 0009 13,60 3060210009 13,60
R/1S014.0200 14 4,0 2,0 90 90 53 614 3050210010 13,60 3060210010 13,60
R/LS014.0250 14 4,0 25 90 90 53 614 3050210011 13,60 3060210011 13,60
R/LS014.0300 14 4,0 3,0 90 90 53 614 3050210012 13,60 3060210012 13,60
R/LS016.0150 16 43 1,5 110 102 54 616 3050210013 15— 306021 0013 15—
R/1S016.0200 16 4,3 20 110 102 54 616 3050210014 15— 3060210014 15—
R/LS016.0250 16 43 25 11,0 102 54 616 305021 0015 15~ 306021 0015 15—
R/LS016.0300 16 43 30 11,0 102 54 616 305021 0016 15— 3060210016 15—
R/1S016.0350 16 43 3,5 110 102 54 616 3050210017 15— 3060210017 15—
R/1S016.0400 16 4,3 40 110 102 54 616 3050210018 15— 3060210018 15—
3127 3127
NC-Feindrehen (innen) 150 ==
¢ HM HC8620 TIALN beschichtet \k /
¢ Ap max. = 0,2 mm (maximale Schnitttiefe) i
¢ ST = Klemmhalter Stirnseite k
e R =rechts, wie skizziert >
o L =links, spiegelbildlich o ——7\
) N passender A
ol Dnr]nr:]n. trrnnr?lX- b mOr;]OS mdm mfm i Memmhtr AnikeI-Nrr‘.uI“s € ArtikeI-NIrf“ks €
R/1508.150.02 8 1,0 1,5 60 48 33 608 3050250001 1520 3060250001 1520
R/1S08.200.02 8 1,0 2,0 60 48 33 608 3050250002 15,20 3060250002 1520
R/1S11.150.02 11 2,3 1,5 80 67 42 611 3050250003 1470 3060250003 16,70
R/1S11.200.02 11 2,3 2,0 80 67 42 611 3050250004 1530 3060250004 15,30
R/LS14.150.02 14 4,0 1,5 90 90 53 614 3050250005 15,30 3060250005 15,30
R/1S14.200.02 14 4,0 2,0 90 90 53 614 3050250006 1530 3060250006 1530
R/1S16.200.02 16 43 20 11,0 102 54 616 3050250007 14,70 3060250007 16,70
3127 3127
Stechdrehen (innen) | [
¢ Vollradius R
« HM HC8620 TIALN beschichtet T B
e ST = Klemmhalter Stirnseite -~
® R = rechts, wie skizziert
o L =links, spiegelbildlich
Modell Dmin. tmax. b+0,05 d f K&ﬁ?ﬁﬂgﬁgr } rechts _ links
mm mm mm  mm  mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/LS08.008R04 8 1 08 60 48 33 608 3050300001 16,10 3060300001 14,10
R/LS08.012R06 8 1 12 60 48 33 608 3050300002 16,10 3060300002 16,10
R/LS08.018R09 8 1 18 60 48 33 608 3050300003 14,70 3060300003 16,10
R/LST1.008R04 11 2,3 08 80 67 42 611 305030 0004 14,70 3060300004 16,70
R/LST1.012R06 11 2,3 12 80 67 42 611 305030 0005 16,70 3060300005 16,70
R/LS11.018R09 11 2,3 1.8 80 67 42 611 305030 0006 14,70 3060300006 16,70
R/LS11.020R10 11 23 20 80 67 42 611 305030 0007 16,70 306030 0007 16,70
R/LST1.030R15 11 2,3 30 80 67 42 611 305030 0008 16,70 3060300008 16,70
R/LS14.012R06 14 4,0 12 90 90 53 614 305030 0009 17,40 3060300009 1740
R/LS14.018R09 14 4,0 1.8 90 90 53 614 3050300010 17,40 3060300010 17,40
R/LS14.020R10 14 4,0 20 90 90 53 614 3050300011 17,40 3060300011 17,40
R/LST4.022R11 14 4,0 22 90 90 53 614 3050300012 17,40 3060300012 17,40
R/LST14.030R15 14 4,0 30 90 90 53 614 3050300013 17,40 3060300013 17,40
R/LS16.018R09 16 43 1,8 11,0 102 54 616 305030 0014 17,90 306030 0014 17,90
R/LS16.022R11 16 4,3 22 110 102 54 616 3050300015 17,90 3060300015 17,40
R/LS16.030R15 16 4,3 30 11,0 102 54 616 3050300016 17,90 3060300016 17,40
R/LS16.040R20 16 43 40 110 102 54 616 3050300017 17,90 3060300017 17,40
3127 3127

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Euro, zzgl MwSt. 30117



Ausdrehen und Kopieren (innen)
¢ HM HC8620 TIALN beschichtet
* Ap max. = maximale Schnitttiefe

¢ ST = Klemmhalter Stirnseite

* R = rechts, wie skizziert

e L = links, spiegelbildlich

Modell Dmin. apmax. b d f s Klzumssrﬁﬂgﬁgr rechts links
mm  mm  mm mm  mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

R/1508.1846.02 78 06 33 60 465 35 608 3050350001 1530 3060350001 1530

R/LS11.1855.02 9,8 10 39 80 55 42 611 3050350002 1530 3060350002 15,30

R/LS11.1867.02 11,0 10 39 80 670 42 611 3050350003 14,90 3060350003 14,90

R/LS14.1867.02 138 15 50 90 870 53 614 3050350004 1490 3060350004 14,90

R/1S16.1897.02 155 15 50 110 970 54 616 3050350005 16,30 3060350005 16,30
3127 3127

Ausdrehen, Innenfreistiche (DIN 509)

¢ HM HC8620 TIALN beschichtet

e Ap max. = maximale Schnitttiefe

¢ ST = Klemmhalter Stirnseite

o R = rechts, wie skizziert

o L =links, spiegelbildlich

¢ Ausdrehen und Innenfreistiche (DIN 509) Winkel W1 =47°

Modell Dmin. tmax. apmax. d f Kﬁ:ﬁﬁﬂgﬁrer rechts links

mm  mm  mm mm mmmm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/1S08.4746.02 7,8 1,2 0,4 60 4,65 35 608 305040 0001 1540 3060400001 1540
R/LS11.4767.02 110 23 06 80 670 42 611 305040 0002 15— 306040 0002 15~
R/LS14.4787.02 13,7 3,0 08 90 870 53 614 305040 0003 1540 3060400003 1540

3127 3127
Kopieren .
* HM HC8620 TIALN beschichtet 1’ |
e Ap max. = maximale Schnitttiefe i
¢ ST = Klemmhalter Stirnseite ] ‘
o R = rechts, wie skizziert
e | =links, spiegelbildlich -
* Kopieren Winkel W1 = 30°
Modell Dmin. tmox. apmox. d f Kl‘;ﬁ?ﬁﬂgﬁ;r rechts inks
mm  mm  mm  mm  mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/1508.2555.02 7,8 1,2 0,4 60 4,65 35 608 3050450001 1780 3060450001 17,80
R/LS11.2755.02 11,0 23 06 80 670 42 611 3050450002 17,30 3060450002 17,30
R/1S14.3555.02 13,7 4,0 0,8 90 870 53 614 3050450003 17,80 3060450003 17,80
R/LS16.4055.02 15,8 43 08 11,0 1020 54 616 3050450004 19,40 3060450004 19,40
3127 3127
Riickweéirtsdrehen (innen) RS
+ HM HC8620 TIALN beschichtet J\ e 7
* Ap max. = maximale Schnitttiefe _y /// : ;
o ST = Klemmhalter Stirnseite ¥ 7”77\ T4 r02 L{; T
o R = rechts, wie skizziert \ ; @ / } )

v

o L =links, spiegelbildlich "N omn U H

Modell Dmin. tmax. apmax. sl d f Kl’ﬁiﬁﬂgﬁ;r rechts links
mm  mm  mm  mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

R/LS08.3046.02 78 1,3 06 10 60 465 35 608 3050500001 1770 3060500001 17,70

R/LS11.3067.02 110 23 10 1,6 80 670 43 611 3050500002 17~ 306050 0002 17—

R/1S14.3087.02 138 35 1,5 24 90 870 54 614 305050 0003 17,70 306050 0003 17,70
3127 3127

Fasen und Ausdrehen (innen)

* HM HC8620 TIALN beschichtet
* Ap max. = maximale Schnitttiefe

¢ ST = Klemmhalter Stirnseite

o R = rechts, wie skizziert

o L =links, spiegelbildlich

Modell Dmin. tmox. apmax. e d f passender rechts
Klemmhalter

links
mm  mm  mm  mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/1508.4545.02 8,0 1,4 06 18 60 48 35 608 3050550001 1450 306055 0001 14,50
R/LS11.454502 110 15 10 22 80 67 43 611 3050550002 14,50 3060550002 14,50

R/LS14.454502 140 15 12 28 90 90 54 614 3050550003 1570 3060550003 15,70
3127 3127

[ 30118 | Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware
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Vorstechen und Fasen (innen)

¢ HM HC8620 TIALN beschichtet
¢ ST = Klemmhalter Stirnseite

e R = rechts, wie skizziert

o L =links, spiegelbildlich

* t=0,2mm

passender

Modell Dmin. ftmax. b d f Klemmhalter rechts links
mm mm  mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/1508.0810.45 8,0 10 10 60 48 33 608 3050600001 15~ 3060600001 15—
R/S11.0810.45 11,0 15 10 80 67 42 611 305060 0002 15~ 306060 0002 15~
R/LS14.0815.45 14,0 15 10 90 90 53 614 305060 0003 15~ 306060 0003 15~
R/LS16.0815.45 16,0 15 10 11,0 102 54 616 305060 0004 15~ 306060 0004 15~
3127 3127
Gewindedrehen (innen), Regel-Gewinde Teilprofil . ]
¢ HM HC8620 TIALN beschichtet £ , lllllllllll"llll
o ST = Klemmhalter Stirnseite . IIIIII
e R = rechts, wie skizziert § T
e L = links, spiegelbildlich \/‘l”.”"”"”’l
* t=0,2mm o7\
¢ alle anderen Gewindearten auf Anfrage lieferbar
Modell D min. n t e b f s Klpusseﬂdlerr rechts links
mm mm mm omm mmommomm O el Ny € Artikel-Nr. €
R/1508.0815.01 80 1,5/1,750,95 25 0,18 48 35 608 3050650001 17,90 306065 0001 17,90
R/1S11.1020.01 11,0 20 1,08 30 025 67 43 611 3050650002 17,90 3060650002 17,90
R/LS11.1325.01 11,0 25 1,35 30 031 67 43 611 3050650003 17,90 3060650003 17,90
R/LS14.1020.01 14,0 20 1,08 42 025 9,0 54 614 3050650004 17,90 3060650004 17,90
R/LS14.1325.01 14,0 25 1,35 47 031 90 54 614 3050650005 17,90 3060650005 17,90
R/1S16.1325.01 16,0 25 1,35 42 031102 55 616 3050650006 17,90 3060650006 17,90
3127 3127

Axialstechen linksschneidend an Zapfen vorbei
* HM HC8620 TIALN beschichtet

e ST =Klemmhalter Stirnseite

* R = rechts, wie skizziert Platte linksschneidend

e | = links, spiegelbildlich Platte rechtsschneidend

o a

Modell Dmin. tmax. b+0,03 o 1 f s KIZ (:rslsniﬁgﬁr;r _rechts _ links

mm  mm  mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/1S014.121000 120 15 1,0 15 - 70 83 614 3050950001 15— 3060950001 15~
R/LS014.1215.02 120 25 15 120 02 75 83 614 3050950002 1530 3060950002 15,30
R/1S014.1220.02 120 3,0 20 12502 80 83 614 3050950003 15,30 3060950003 15,30
R/1S014.1220.52 120 50 20 12502 80 103 614 3050950006 17,50 3060950006 17,50
R/1S014.1225.02 120 30 25 130 02 85 83 614 3050950004 1530 3060950004 15,30
R/1S014.122552 120 50 25 130 02 85 103 614 3050950007 1750 3060950007 17,50
R/1S014.1230.02 120 30 30 13502 90 83 614 3050950005 1530 3060950005 1530
R/1S014.1230.52 120 50 30 13502 90 103 614 3050950008 17,50 3060950008 17,50

3127 3127

Axialstechen rechtsschneidend

¢ HM HC8620 TIALN beschichtet

¢ ST = Klemmhalter Stirnseite

o R = rechts, wie skizziert Platte rechtsschneidend
o | =links, spiegelbildlich Platte linksschneidend

Modell Dmin. tmax. b+003 o« 1 f s Kl’;ﬁiﬁﬂgﬁ; - rechts __ links
mm  mm mm mm omm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/LS014.1410.00 140 1,5 1,0 135 90 83 614 3051000001 1440 3061000001 14,40
R/1S014.1415.02 140 25 1,5 13502 90 83 614 305100 0002 14,40 3061000002 14,40
R/1S014.1420.02 140 3,0 20 13502 90 83 614 305100 0003 14,40 3061000003 14,40
R/1S014.1420.52 140 5,0 20 13502 90 103 614 305100 0006 16,70 3061000006 16,70
R/LS014.1425.02 140 3,0 25 13502 90 83 614 305100 0004 1440 3061000004 14,40
R/LS014.1425.52 140 5,0 25 13502 90 103 614 305100 0007 14,70 3061000007 16,70
R/1S014.1430.02 140 3,0 30 13502 90 83 614 305100 0005 14,40 306100 0005 14,40
R/1S014.1430.52 140 50 30 13502 90 103 614 305100 0008 16,70 3061000008 16,70
3127 3127

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m




Hartmetall-Innendrehwerkzeuge mini-bore

ab 0,6 mm @, mit innerer Kihimittelzufuhr

Innenausdrehen, Innenstechdrehen, Innendrehen und Fasen, Vorstechen und
Innenfasen zum nachfolgenden Abstechen sowie Innengewindedrehen im Bereich
von kleinen Bohrungsdurchmessern stellen immer wieder die Fertigung vor neue
Probleme, die vielfach nur mit Sonderwerkzeugen gelsst werden kénnen.

mini-bore wurde speziell fir die L6sung dieser Probleme entwickelt und bietet
optimale Voraussetzungen fir die wirtschaftliche und  kostenginstige
Bohrungsbearbeitung ab 0,6 mm &.

Durch die giinstige Kostenstruktur der Schneideinsétze ist eine Eigen- oder
Sonderanferfigung nicht mehr lohnend.

Die in rechter und linker Ausfihrung lieferbaren Schneideinsétze werden in einem
Klemmhalter aufgenommen, der fiir beide Ausfihrungen verwendbar ist. Klemm-
halter und Schneideinséize sind mit innerer Kuhlmittelzufthrung versehen.

Schneidstoff
K10F
unbeschichtet, universell einsetzbares Feinkorn-Hartmetall, geeignet fur
Anwendung mit niedrigen und mittleren Schnitigeschwindigkeiten sowie
die Bearbeitung von NE-Metallen
CNA45F TiN-beschichtet
Allround-Sorte fir mitflere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten,
mit Einschrénkungen fir NE-Metalle
ALATF TiAIN-beschichtet
hohe Temperaturbestandigkeit bei hoher Harte,
sehr gut geeignet auch fir NE-Metalle

Sonderausfihrungen

Fir die Losung von Innenbearbeitungsproblemen, die mit den hier aufgefihrten
GroBen der Schneideinsatze nicht méglich sind, unterbreiten wir lhnen geme
unsere Vorschlage.

Innenavusdrehen G:__
ab 0,6 mm @ / bis 7 x D i

Innenstechdrehen
ab4dmm @ /bis7 xD

Innenausdrehen und Fasen
ab5mm©@

Innenvorstechen und Fasen fir
nachfolgendes Abstechen ab 5 mm @

Axial-Einstechdrehen
ab NutauBen-@ 15 mm

Innengewindedrehen
ab4 mm @

"uunnmmmmmmmmn

)———
]
.l#!Vmwwawmmww

Innenstechdrehen
ab 4 mm @, Vollradius (auf Anfrage)




Klemmbhalter mini-bore

* mit innerer Kihimittelzufuhr

e zur Aufnahme der Schneideinsétze in rechter und in linker Ausfihrung

¢ zwei unterschiedliche Aufnahme-@ (d1 und d2)

Kuhlmittelzufuhr zentrisch durch den Klemmhalter

axiale Stellung der Schneideinsétze im Klemmhalter iber eingebauten Tiefenanschlag exakt reproduzierbar
radiale Stellung der Schneide wird iber die Spannung mittels Spannschrauben auf die seitliche Spannfléche der
Schneideinsétze garantiert

Grébe 0316 und 0320 fiir 304450.... und 304455.... und Hochdruckanwendungen mit zentraler Kihlbohrung

Bezeichnung Schﬁgﬁgﬁiﬁme df7 12 13 L4 h '
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €

645.0012-D 4/5 12,0 75 10 55 10,3 3040010012 81,50
645.0016-D 4/5 16,0 75 10 55 14,0 3040010016 85,50
645.0020-D 4/5 20,0 90 10 70 18,0 304001 0020 92—
676.0016-D 6/7 16,0 75 10 55 14,0 304001 0216 85,50
676.0020-D 6/7 20,0 90 10 70 18,0 304001 0220 92—
687.0016_D 7/8 16,0 75 10 55 14,0 3040010316 94,50
687.0020-D 7/8 20,0 90 10 70 18,0 304001 0320 101,50

3125

Schneideinsdtze mini-bore

% i/.flj 30-163

1" 1
{0
L]
* mit innerer Kihimittelzufuhr
e Zylinderschaft und seitlicher Spannfléiche

il B[]
e rechte und linke Ausfihrungen | (

¢ Schneidstoff: |

K10F Feinstkornhartmetall unbeschichtet, it |
CNA45F Feinstkornharimetall TiN-beschichtet, i ] [} |
© o |

ALATF Feinstkornhartmetall TIAIN

N |
! Abbildung: rechtsschneidend

Innenausdrehen

* ab Bohrungsdurchmesser 0,6 mm S0 @ 150 @ IS0 @M IS0 @M
Bezeichnung  Dh6 f d o L U1 tmox Dmin. K&ﬁﬁﬂgﬁ; KI0F rechts _K10F links CN45F TiN rechts CN4SF TiN links

mm  mm Mmoo omm omm omm o omm o mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

R/L050.062 4,0 04 05 2 2 008 06 645... 3041100050 26,30 3041150050 26,30
R/L050.063 4,0 04 05 2 3 0,08 06 645... 3041100051 27,10 3041150051 27,10
R/L050.155 4,0 115 1,3 19 5 0,1 1,5 645... 304110 0060 25— 3041150060 25—
R/L050.1510 4,0 105 1,3 24 10 0,1 1,5 645... 3041100061 25,70 3041150061 25,70
R/L050.2-5 4,0 15 1,7 19 5 0,1 2,0 645... 3041010101 17,70 3041050101 1770 3041100101 21,30 3041150101 21,30
R/L050.210 4,0 15 1,7 24 10 0,1 2,0 645... 3041010102 18,30 3041050102 1830 3041100102 21,80 3041150102 21,80
R/L050.2-15 4,0 15 1,7 29 15 0,1 2,0 645... 3041010103 19,50 3041050103 1950 3041100103 23— 3041150103 23—

R/L050310 40 06 23 26 24 10 02 2,8 645... 3041010001 17,70 3041050001 1770 3041100001 21,20 3041150001 21,20

R/L050316 40 06 23 26 30 16 02 2,8 645... 3041010403 18,90 3041050403 1690 3041100403 22,40 3041150403 22,40

R/L050.320 40 06 23 26 34 20 02 2,8 645... 3041010003 2330 3041050003 2330 3041100003 26,90 3041150003 26,90

R/L050410 40 15 30 35 24 10 03 4,0 645... 3041010010 17,70 3041050010 1770 ~ 3041100010 21,20 3041150010 21,20

R/L050.416 40 15 30 35 30 16 03 4,0 645... 3041010404 1890 3041050404 1890 3041100404 2240 3041150404 22,40

R/L050.420 40 15 30 35 34 20 03 4,0 645... 3041010012 22— 3041050012 21,70~ 3041100012 2560 3041150012 25,60

R/L050.424 40 15 30 35 38 24 03 4,0 645... 3041100070 28,50 3041150070 28,50

R/L050.428 40 15 30 35 42 28 03 4,0 645... 3041100071 31,70 3041150071 31,70

R/L050510 50 1,9 38 44 25 10 05 50 645... 3041010020 16,40 3041050020 1640 3041100020 1990 3041150020 19,90

R/L050515 50 19 38 44 30 15 05 50 645... 3041010021 17,70 3041050021 1770 3041100021 21,20 3041150021 21,20

R/L050520 50 19 38 44 35 20 05 50 645... 3041010505 20,80 3041050505 20,60 3041100505 2440 3041150505 24,40

R/L050.525 50 19 38 44 40 25 05 50 645... 3041010023 2420 3041050023 2420 3041100023 27,70 3041150023 27,70

R/L0505-30 50 19 38 44 45 30 05 50 645... 3041010024 27,70 3041050024 2770 3041100024 31,20 3041150024 31,20

R/L0505-35 50 19 38 44 50 35 05 50 645... 3041100080 34,60 3041150080 34,60

R/L050.615 60 23 45 53 30 15 05 6,0 676... 3041010030 17,70 3041050030 17,70 ~ 3041100030 21,20 3041150030 21,20

R/L050.622 60 23 45 53 37 22 05 6,0 676... 304101 0606 20,80 3041050606 20,60 3041100606 2440 3041150606 24,40

R/L050.625 60 23 45 53 40 25 05 6,0 676... 3041010032 2420 3041050032 2420 3041100032 27,70 3041150032 27,70

R/L050.6-30 60 23 45 53 45 30 05 6,0 676... 3041010033 27,70 3041050033 2770 3041100033 31,20 3041150033 31,20

3125 3125 3125 3125
Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m



150 & MU KIN] IS0 @M3 IS0 @ME3

Bezeichnong Dh6 f d o L L1 tmox Dmin Kﬂ?ﬁfﬁﬂgﬁ;r K10F rechts K10F links CN45F TiN rechts CN45F TiN links
mm MM mm mm mm mmmm mm Artikel-Nr. € ArfikelNr. 3 ArtikelNr. € Artikel-Nr. €

R/L050.635 60 23 45 53 50 35 05 60 676... 3041100150 3460 3041150150 34,60

R/L050.442 60 23 45 53 51 42 05 40 676... 3041100151 38,60 3041150151 38,60

R/L050720 70 28 55 63 35 20 06 6,8 676... 304101 0040 21— 3041050040 21— 3041100040 24,60 3041150040 24,60
R/L050.7-25 70 28 55 63 40 25 06 6,8 676... 3041010041 2450 3041050041 2450 3041100041 28— 3041150041 28—
R/L0507-30 70 28 55 63 45 30 06 6,8 676... 3041010042 2870 3041050042 28,10 3041100042 31,60 3041150042 31,60

R/L0507-35 70 28 55 63 50 35 06 7,0 676... 3041100160 3510 3041150160 35,10

R/L050.7-40 70 28 55 63 55 40 06 7,0 676... 3041100161 39,20 3041150161 39,20

R/L050.7-45 70 28 55 63 60 45 06 7,0 676... 3041100162 41,50 3041150162 41,50

R/L050.7-50 70 28 55 63 65 50 06 7,0 676... 3041100163 44,70 3041150163 44,70
3125 3125 3125 3125

NG k.

207720 Abbildung: rechtsschneidend
Innenstechdrehen
 ab Bohrungsdurchmesser 4 mm 1SO @M IS0 @MIE

Bezeichnung Dh6  b+005 f d 0 L N tmex.  Dmin. Kl‘;ﬁﬂgﬁ;r CN45F TiN rechts CN4SF TiN links

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/L004.0100-10 4,0 1,0 1,5 2,4 35 24 10 0,8 4,0 645... 3042100001 21,90 3042150001 21,90
R/L004.0100-16 4,0 1,0 1,5 2,4 35 30 16 0,8 4,0 645... 304210 0404 2530 3042150404 25,30

R/L004.0100-20 4,0 1,0 15 2,4 35 34 20 0,8 4,0 645... 304210 0003 28— 3042150003 26—
R/L005.0100-10 5,0 1,0 1,9 3,3 44 25 10 1,0 50 645... 3042100010 20,70 3042150010 20,70
R/L005.0100-15 50 1,0 1,9 33 44 30 15 1,0 50 645... 3042100011 23,90 3042150011 2390
R/L005.0100-20 50 1,0 1,9 33 44 35 20 1,0 50 645... 3042100505 26,80 3042150505 26,60
R/L005.0100-25 50 1,0 1,9 33 44 40 25 1,0 50 645... 3042100013 29,40 3042150013 29,40
R/L005.0100-30 50 1,0 1,9 33 44 45 30 1,0 5,0 645... 3042100014 3270 3042150014 3270
R/L005.0100-35 5,0 1,0 1,9 3,3 44 50 35 1,0 50 645... 3042100015 36,30 3042150015 364,30
R/L005.0150-10 50 1,5 1,9 33 44 25 10 1,0 50 645... 3042100020 20,70 3042150020 20,70
R/L005.0150-15 50 1,5 1,9 33 44 30 15 1,0 50 645... 3042100021 2390 3042150021 23,90
R/L005.0150-20 50 15 1,9 33 44 35 20 1,0 50 645... 3042100515 24,60 3042150515 26,80
R/L005.0150-25 50 15 1,9 33 44 40 25 1,0 5,0 645... 3042100023 29,40 3042150023 29,40
R/L005.0150-30 50 1,5 1,9 33 44 45 30 1,0 50 645... 3042100024 3270 3042150024 3270
R/L005.0200-10 50 2,0 1,9 33 44 25 10 1,0 50 645... 3042100030 2070 3042150030 20,70
R/L005.0200-15 50 2,0 1,9 33 44 30 15 1,0 50 645... 3042100031 2390 3042150031 23,90
R/L005.0200-20 50 2,0 1,9 33 44 35 20 1,0 5,0 645... 3042100525 26,80 3042150525 26,60
R/L005.0200-25 5,0 2,0 1,9 3,3 44 40 25 1,0 50 645... 3042100033 29,40 3042150033 29,40
R/L005.0200-30 50 2,0 1,9 33 44 45 30 1,0 50 645... 3042100034 32,70 3042150034 3270
R/L006.0100-10 6,0 1,0 2,3 34 53 25 10 18 6,0 676... 3042100040 20,60 3042150040 20,60
R/L006.0100-15 6,0 1,0 2,3 34 53 30 15 1,8 6,0 676... 3042100041 2390 3042150041 23,90
R/L006.0100-22 6,0 1,0 2,3 34 53 37 22 1,8 6,0 676... 304210 0606 26,80 3042150606 26,80
R/L 006.0100-25 6,0 1,0 23 3,4 53 40 25 1,8 6,0 676... 3042100043 29,40 3042150043 29,40
R/L006.0100-30 6,0 1,0 2,3 34 53 45 30 18 6,0 676... 3042100044 3270 3042150044 3270
R/L006.0100-35 6,0 1,0 2,3 34 53 50 35 1,8 6,0 676... 3042100045 36,30 3042150045 36,30

R/L006.0100-42 6,0 1,0 2,3 34 53 57 42 1,8 6,0 676... 304210 0046 40~ 3042150046 40~
R/L006.0150-10 6,0 15 2,3 34 53 25 10 1,8 6,0 676... 304210 0050 20,70 3042150050 20,70
R/L006.0150-15 6,0 1,5 2,3 34 53 30 15 18 6,0 676... 3042100051 23,90 3042150051 2390
R/L006.0150-22 6,0 1,5 2,3 34 53 37 22 18 6,0 676... 3042100616 26,80 3042150616 26,60
R/L006.0150-25 6,0 1,5 2,3 34 53 40 25 1,8 6,0 676... 3042100053 29,40 3042150053 29,40
R/L006.0150-30 6,0 1.5 2,3 34 53 45 30 1,8 6,0 676... 3042100054 3270 3042150054 3270
R/L006.0150-35 6,0 15 2,3 34 53 50 35 1,8 6,0 676... 3042100055 36,30 3042150055 36,30
R/L006.0200-10 6,0 2,0 2,3 34 53 25 10 1,8 6,0 676... 3042100060 20,70 3042150060 20,70
R/L006.0200-15 6,0 2,0 2,3 34 53 30 15 18 6,0 676... 3042100061 2390 3042150061 23,90
R/L006.0200-22 6,0 2,0 2,3 34 53 37 22 1,8 6,0 676... 3042100626 26,80 3042150626 26,80
R/L006.0200-25 6,0 2,0 2,3 34 53 40 25 1,8 6,0 676... 3042100063 29,40 3042150063 29,40
R/L 006.0200-30 6,0 2,0 23 3,4 53 45 30 1,8 6,0 676... 304210 0064 32,70 3042150064 3270
R/L007.0100-10 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 25 10 25 6,8 676... 3042100070 20,70 3042150070 20,70
R/L007.0100-15 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 30 15 25 6,8 676... 3042100071 2390 3042150071 23,90

3125 3125
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IS0 @M IS0 @M
Bezeichnung Dh6  b+005 f d 0 L N tmox.  Dmin. Kmﬁﬂgﬁ; CNAS5F TiN rechts CN4SF TiN links
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/L007.0100-22 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 37 22 25 6,8 676... 3042100072 26,80 3042150072 26,60
R/L007.0100-25 7,0 1,0 2,8 37 6,3 40 25 2,5 6,8 676... 3042100073 29,40 3042150073 29,40
R/L007.0100-30 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 45 30 25 6,8 676... 304210 0074  33- 3042150074 33~
R/L007.0100-35 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 50 35 25 7,0 676... 3042100075 36,60 3042150075 36,60
R/L007.0100-40 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 55 40 25 7,0 676... 3042100076 40,70 3042150076 40,70
R/L007.0100-45 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 60 45 25 7,0 676... 3042100077 44,20 3042150077 44,20
R/L007.0100-50 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 65 50 2,5 7,0 676... 3042100078 47,30 3042150078 47,30
R/L007.0150-10 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 25 10 25 6,8 676... 3042100080 20,70 3042150080 20,70
R/L007.0150-15 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 30 15 25 6,8 676... 3042100081 2390 3042150081 23,90
R/L007.0150-22 7,0 15 2,8 3,7 6,3 37 22 25 6,8 676... 3042100082 26,80 3042150082 26,60
R/L007.0150-25 7,0 1,5 28 3,7 6,3 40 25 2,5 6,8 676... 3042100083 29,40 3042150083 29,40
R/L007.0150-30 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 45 30 25 6,8 676... 3042100084 33— 3042150084 33—
R/L007.0150-35 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 50 35 25 7,0 676... 3042100085 34,60 3042150085 36,60
R/L007.0150-40 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 55 40 25 7,0 676... 3042100086 40,70 3042150086 40,70
R/L007.0200-10 7,0 2,0 2,8 3,7 6,3 25 10 25 6,8 676... 3042100090 20,70 3042150090 20,70
R/L007.0200-15 7,0 2,0 2,8 37 6,3 30 15 2,5 6,8 676... 3042100091 23,90 3042150091 23,90
R/L007.0200-22 7,0 2,0 2,8 3,7 6,3 37 22 25 6,8 676... 3042100092 26,80 3042150092 26,60
R/L007.0200-25 7,0 2,0 2,8 3,7 6,3 40 25 25 6,8 676... 3042100093 29,40 3042150093 29,40
R/L007.0200-30 7,0 2,0 2,8 3,7 6,3 45 30 25 6,8 676... 3042100094 33— 3042150094 33—
R/L007.0200-35 7,0 2,0 2,8 3,7 6,3 50 35 25 7,0 676... 3042100095 36,60 3042150095 36,60
3125 3125
Innenausdrehen und Fasen
* ab Bohrungsdurchmesser 5 mm
¢ mit innerer Kuhlmittelzufuhr 1S0 @M 150 AMIE
Bezeichnung D hé r f d a L L1 t max. D min. Kl‘:ﬁ?ﬂ:ﬂgﬁ;r CN45FTiN rechts CN45FTiN links
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/L060.5-15 5,0 0,2 1,9 33 44 30 15 0,7 50 645... 3043100001 21,80 3043150001 21,80
R/L060.5-20 5,0 0,2 1,9 33 44 35 20 0,7 50 645... 3043100505 2240 3043150505 2240
R/L060.7-20 7,0 0,2 28 3,7 6,3 35 20 0,7 6,8 676... 3043100010 25,40 3043150010 25,40
3125 3125
Abbildung: rechtsschneidend
30
a5
A%
Pl N‘t_T,sTﬁmax
Innenvorstechen und Fasen fiir nachfolgendes Abstechen o
* ab Bohrungsdurchmesser 5 mm 1SO @M 150 AMIE
passender
Bezeichnung D héo b f d a L 11 t t1 max. D min. Klemm- CN45F TiN rechts CNA45F TiN links
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm halter Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/L070.515 50 1,0 1,9 33 44 30 15 0,2 1,0 50 645... 3044100001 21,90 3044150001 21,90
R/L070.520 50 1,0 1,9 33 44 35 20 0,2 1,0 5,0 645... 3044100505 24,10 3044150505 24,10
3125 3125
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Abbildung: rechtsschneidend
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Innengewindedrehen -
* metrische 1SO-Gewinde ab Bohrungsdurchmesser 4,8 mm
* Teilprofil, fur Steigungen 1,0 bis 1,5 mm IS0 @M 150 AMIE
Bezeichnung P t £ f a d L 1 Dmin,  possender CN45E TiN rechts CN45E TiN links
Klemmhalter ; :
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/L005.0510-15 1,0 0,55 0,55 1,9 44 33 30 15 48 645... 3045010001 2490 3045050001 24,90
R/L005.0510-20 1,0 0,55 0,55 1,9 44 33 35 20 48 645... 3045011005 25,60 3045051005 25,40
R/L006.0612-15 1,25 0,68 0,65 2,3 53 34 30 15 6,0 676... 3045010010 2490 3045050010 2490
R/L006.0612-22 1,25 0,68 0,65 23 53 34 37 22 6,0 676... 3045011256 25,60 3045051256 25,60
R/L006.0815-15 1,5 0,81 0,75 23 53 34 30 15 6,0 676... 3045010012 2490 3045050012 26~
R/L006.0815-22 1,5 0,81 0,75 23 53 34 37 22 6,0 676... 3045011506 25,60 3045051506 25,40
R/L007.081515 1,5 0,81 0,75 2,7 6,3 38 30 15 7,0 676... 3045010020 2490 3045050020 24,90

3125 3125
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Innen-Feingewindedrehen
* metrische 1SO-Feingewinde ab Bohrungsdurchmesser 4 mm

e Teilprofil, fur Steigungen 0,5 bis 1,0 mm 1S0 @MIA IS0 @M

Bezeichnung P t E f 0 d L 1 D min. Kl"eﬁﬂgﬁ; CN45F TiN rechts CN4SFTiN links

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/L004.0205-15 0,5 0,27 0,35 1,5 35 24 30 15 4,0 645... 3045100504 26,20 3045150504 26,20
R/L005.0205-15 0,5 0,27 0,35 1,9 44 33 30 15 50 645... 3045100003 2490 3045150003 24,90
R/L005.0205-20 05 0,27 0,35 1,9 44 33 35 20 5,0 645... 3045100505 2570 3045150505 2570
R/L005.0407-15 0,75 04 0,45 1,9 44 33 30 15 5,0 645... 3045100005 24,90 3045150005 24,90
R/L 005.0407-20 0,75 0,4 0,45 1,9 44 33 35 20 50 645... 3045100755 2570 3045150755 25,70
R/L006.0510-15 1,0 0,55 0,55 23 53 34 30 15 6,0 676... 3045100010 24,90 3045150010 24,90
R/L006.0510-22 1,0 0,55 0,55 23 53 34 37 22 6,0 676... 3045101006 2570 3045151006 25,70

3125 3125

Abbildung: rechtsschneidend

Axialeinstechen ab Nut-AuBendurchmesser 15 mm

¢ Nuttiefe tmax. bis 30 mm 1SO @M IS0 @MIE
Bezeichnung Dhé b +0,05 f 1 L f mox. D min. Kfﬁﬂdﬁ' . CNASFTIN rechis CNA5F TiN links
mm mm mm mm mm mm mm emmnatte Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/L015.2515-20 7,0 2,5 59 20 35 20 8,0 676... 304420 2520 3480 3044212520 34,80
R/1015.3015-20 7,0 3,0 59 20 35 20 8,0 676... 3044203020 34,80 3044213020 34,80
R/1015.3015-30 7,0 3,0 59 30 45 30 8,0 676... 3044203030 38,30 3044213030 38,30
3125 3125
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Axial-Einstechen mit doppeltem Kihlkanal «@»
——D min

¢ ab Dmin.@ 16 mm

¢ Nuttiefe tmax. bis 40 mm 1S0 @MIA IS0 @MEA

Bezeichnung Dhé b+0,05 f L L tmox. D min. Kf;‘:gsnfﬂgﬁ;r AL4TFTAlN rechts  AL41F TiAIN links

mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
R/1016.0300-10 8 3,0 55 10 30 10 16 687... 3044500310 42,30 3044550310 4230
R/1016.0300-20 8 3,0 55 20 40 20 16 687... 3044500320 43,40 3044550320 4340
R/1016.0400-10 8 4,0 6,0 10 30 10 16 687... 304450 0410 42,30 3044550410 42,30
R/1016.0400-20 8 4,0 6,0 20 40 20 16 687... 304450 0420 4340 3044550420 4340
R/1020.0300-25 8 3,0 55 25 45 25 20 687... 3044500325 44~ 3044550325 44~
R/1020.0300-30 8 3,0 55 30 50 30 20 687... 3044500330 44 3044550330 44~
R/1020.0300-35 8 3,0 55 35 55 35 20 687... 3044500335 4510 3044550335 45,10
R/1020.0300-40 8 3,0 5,5 40 60 40 20 687... 3044500340 4510 3044550340 45,10
R/1020.0400-25 8 4,0 6,0 25 45 25 20 687... 304450 0425 44~ 3044550425 44—
R/1020.0400-30 8 4,0 6,0 30 50 30 20 687... 304450 0430 44~ 3044550430 44~
R/1020.0400-35 8 4,0 6,0 35 55 35 20 687... 304450 0435 4510 3044550435 4510
R/1020.0400-40 8 4,0 6,0 40 60 40 20 687... 304450 0440 4510 3044550440 4510
R/1020.0500-20 8 50 6,5 20 40 20 20 687... 3044500520 42,30 3044550520 4230
R/1020.0500-25 8 5,0 6,5 25 45 25 20 687... 3044500525 4290 3044550525 4290
R/1020.0500-30 8 5,0 6,5 30 50 30 20 687... 3044500530 42,90 3044550530 4290
R/1020.0500-35 8 5.0 6,5 35 55 35 20 687... 3044500535 44~ 3044550535 44~
R/1020.0500-40 8 5,0 6,5 40 60 40 20 687... 304450 0540 44— 3044550540 44—

3125 3125

Lassen Sie sich einfach freischalten. Anruf oder E-Mail geniigt!
Wir senden lhnen umgehend lhre Zugangskennung per E-Mail.

—— Uber 50.000 Werkzeuge online verfiigbar!

Als angemeldeter User kannen Sie:

* komfortabel, ihersichtlich und schnell Auftriige erfassen

* Messmittel inklusive Kalibrierung bestellen

* Verfiigharkeit der gewiinschten Arfikel priifen

* den Status Ihrer Lieferungen abfragen

o {hersicht iiber Ihre Rechnungen anzeigen lassen

* Bestellungen auf Wunsch mit eigenen Kostenstellen versehen und zuordnen

24 Stunden x 7 Tage die Woche
=100% Service

www.atorn.de

Leistung braucht Qualitét.

Die Gewindebohrer von ATORN:

* hochste Schnittgeschwindigkeiten

« Prazisionsschliff fur hochste Prozesssicherheit

« Farbringcodierung nach ISO zur einfachen Identifizierung

®
Ein Qualitats-Beispiel fur die Bohrwerkzeuge von ATORN. TDRN

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzg Mwst. | 30-125 |




Schneideinsatze mini-bore Hardline

t::jJ @ 30-163

* Bohrungsbearbeitung ab @ 2 mm

Ausdrehen und Kopieren

Zylinderschaft und seitlicher Spannfléche

rechte und linke Ausfihrungen (weitere linke Ausfihrungen auf Anfrage lieferbar)

Werkstoff: X2CA Feinstkornhartmetall TIAIN+C | 51
einsetzbar bis HRc 66 | {

* Vorteile gegeniiber CBN: 8/°T ~ "

* unproblematische Bearbeitung dilnnwandiger Teile E

¢ es gelangen keine Temperaturen ins Werkstiick o | "’I
¢ auch problemlos einsetzbar im Bereich HRc 48-53 /‘ .

e Zustellung zu 100% auf das Werkstiick reproduzierbar ¢ e

deutliche Reduzierung der Rist- und Einstellkosten

Innenausdrehen
* ab Bohrungsdurchmesser 2 mm 150 1 150
Modell r s f d a L L1 tmax. D min. Dhé  fir Halter X2CA rechts X2CA links
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

R/L050.2-10 0,05 35 1,5 1,7 24 10 0,1 2,0 40 645.. 3045500002 3020 3045550002 30,20
R/L050.2-5 0,05 35 1,5 1,7 19 5 0,1 2,0 4,0 645... 304550 0001 29,60

R/L050.3-10 0,1 35 0,6 2,3 2,6 24 10 0,2 28 4,0 645... 304550 0004 29,60

R/L050.3-16 0,1 35 0,6 2,3 2,6 30 16 0,2 28 4,0 645... 304550 0005 30,80 3045550005 29,60
R/L050.4-10 0,1 3,5 1,5 3,0 3,5 24 10 0,3 4,0 4,0 645... 304550 0007 29,60

R/L050.4-16 0,1 35 1,5 3,0 35 30 16 0,3 4,0 4,0 645... 304550 0008 30,80 3045550008 30,80
R/L050.4-20 0,1 35 1,5 3,0 35 34 20 0,3 4,0 4,0 645... 304550 0009 33,90

R/L050.510 0,15 44 1.9 3,8 44 25 10 0,5 50 50 645... 3045500012 28,70

R/L050.515 0,15 44 1,9 3,8 44 30 15 0,5 50 50 645... 304550 0013 30— 3045550013 30~
R/L050.520 0,15 44 1,9 3,8 44 35 20 0,5 50 50 645... 3045500014 33,20

R/L050.525 0,15 44 1,9 3,8 44 40 25 0,5 50 50 645... 304550 0015 36,50

R/L050.6-15 0,15 53 2,3 45 53 30 15 0,5 6,0 6,0 676... 304550 0018 30,50

R/L050.6-22 0,15 53 2,3 45 53 37 22 0,5 6,0 6,0 676... 3045500019 33,60 3045550019 33,60
R/L050.625 0,15 53 2,3 4,5 53 40 25 0,5 6,0 6,0 676... 304550 0020 36,90

R/L050.6-30 0,15 53 2,3 4,5 53 45 30 0,5 6,0 6,0 676... 304550 0021 40,40

R/L050.7-20 0,15 6,3 2,8 55 6,3 35 20 0,6 6,8 7,0 676... 304550 0024 34—

R/L050.7-25 0,15 6,3 2,8 55 6,3 40 25 0,6 6,8 70 676...687... 3045500025 37,50

R/L050.7-30 0,15 6,3 2,8 55 6,3 45 30 0,6 6,8 70 676...687.. 3045500026 41,10 3045550026 41,10
R/L050.7-35 0,15 6,3 2,8 55 6,3 50 35 0,6 6,8 70 676...687... 3045500027 44,60

R/L050.7-40 0,15 6,3 2,8 55 6,3 55 40 0,6 6,8 70 676...687... 3045500028 48,70

3125 3125

Zerspanungs-Hotline +49 2102 4400-38

Die Service-Hotline rund um die Zerspanung erreichen Sie
Mo-Do 82° Uhr-172°Uhr und Fr 8%° Uhr-16° Uhr.
Unsere Zerspanungstechniker beraten Sie gern.

E-Mail: hotline@sartorius-werkzeuge.de

[ 30126 | Preisangaben in Furo, zzg] MwSt.
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Schneidwerkzeugsétze mini-bore

®
l 30-163
Ve/fz

Schneidwerkzeugsatz 1 mini-bore

* Innen-, Aus-, Stechdrehen und Fasen
* kompletter Safz einschlieBlich Halter

¢ Innenbearbeitung ab 3 mm Bohrungs@

¢ Ausfihrung: rechtsschneidend

o Schneideinsdize: CN45F-TiN-beschichtet

o lieferung im Etui Abb. A Abb. E Abb. F
Bezeichnung Bohrungs-@ Bohrungstiefe Stechtiefe Stechbreite Abbildung
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
676.0016-D
645.0016-D
111.645
R 050.6-22 6 22 A
R 050.5-20 5 20 A
R 060.520 5 20 F
R 050.4-16 4 16 A 304601 0001 389
R 050.3-16 3 16 - - A
R 006.0200-22 6 22 1,8 2,0 E
R 006.0150-22 6 22 1,8 1,5 E
R 005.0200-20 5 20 1,0 2,0 E
R 005.0150-20 5 20 1,0 1,5 E
R 004.0100-16 4 16 0,8 1,0 E
3125
Schneidwerkzeugsatz 2 mini-bore
¢ Innenstechdrehen
* kompletter Safz einschlieBlich Halter
* Innenbearbeitung ab 4 mm Bohrungs-@
¢ Ausfihrung: rechtsschneidend
¢ Schneideinsatze: CN45F-TiN-beschichtet
* Llieferung im Etui Abb. E
Bezeichnung Bohrungs-0 Bohrungstiefe Stechtiefe Stechbreite Abbildung
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
676.0016-D
645.0016-D
111.645
R 006.0200-22 6 22 1,8 2,0 E
R 006.0150.22 6 2 18 15 E S
R 005.0200-20 5 20 1,0 2,0 E
R 005.0150-20 5 20 1,0 1,5 E
R 004.0100-16 4 16 0,8 1,0 E
3125
Schneidwerkzeugsatz 3 mini-bore
¢ Innenausdrehen
* kompletter Safz einschlieBlich Halter
¢ Innenbearbeitung ab 3 mm Bohrungs@
¢ Ausfihrung: rechtsschneidend
¢ Schneideinsatze: CN45F-TiN-beschichtet
* Llieferung im Etui Abb. A
Bezeichnung Bohrungs-@ Bohrungstiefe Stechtiefe Stechbreite Abbildung
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
676.0016-D
645.0016-D
111.645
R 050.6-22 6 22 A 304601 0003 262,50
R 050.5-20 5 20 A
R 050.4-16 4 16 A
R 050.3-16 3 16 A

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware
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TORN® NutstoBen mit System INFO

Das Werkzeugsystem zum NutstoBen bietet in vielen Bereichen eine kostenginstige
und einfache Lésung, die auf nahezu jeder CNC-Drehmaschine, Frasmaschine und
BAZ zum Einsatz kommen kann.

Es lassen sich nahezu alle gangigen Nuten direkt auf der Drehmaschine herstellen.
Komplizierte und deshalb in der Regel wertvolle Werkstiicke oder Halbzeuge
befinden sich haufig in einem der ersten Arbeitsgéinge auf einer Drehmaschine.
Das Werkstiick wird vor- bzw. fertiggedreht.

Als Mitnahme oder Verdrehsicherung missen nun Nuten in Langsrichtung einge-
bracht werden. Mit diesem Werkzeugsystem kann man nun Léngsnuten nach DIN
138 und DIN 6885 auf CNC-Drehmaschinen herstellen und die Kosten reduzieren.

|

* Achten Sie auf den Freistich am Ende der gerdumten Nut, domit das

Werkzeug frei auslaufen kann.

* Wahrend das Werkzeug zuriickfahrt, sollte die Schneide den Nutengrund
nicht berthren.

* Das Ausjustieren des Werkzeuges ist unerlasslich. Uberprifen Sie deshalb den Durchmesser
des Werkstiickes genau, bevor sie den ersten Einsatz fahren.

* Wenn Sie Ol oder eine Emulsion verwenden, werden die Spéne vom Werkstiick
weggespult und Sie erzielen gleichzeitig eine perfekte Oberfléiche.

* Wenn Sie das Werkzeug nach oben hin ausrichten, fallen die Spéne automatisch nach
9 unten, von der Schneide weg.
// // * Vermeiden Sie einen unterbrochenen Schnitt.

Richtwerte zum NutenstoBen
Beispiel: Vergitungsstahl z.B. 42CrMo4 mit 1200 N/mm’
- Zustellung pro Hub 0,05-0,06 mm
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TORN" Sets zum NutstoBen von Léngsnuten

* NutstoBen auf CNC-Drehmaschinen, Frésmaschinen und Bearbeitungszentren

* NutstoBen von Langsnuten nach DIN 6885

* Schneideinsétze und Schneidplatten leichter Sitz nach DIN 6885
¢ Toleranzklasse JS9

o Schneidstoff AL4 1F TiAIN-beschichtet

Set NutstoBen NPU 5-teilig Bohrungs-@ ab 6 mm

Inhalt
Artikel-Nr. €
Tx Klemmhalter NHU.0025.1
3x Schneideinsiitze: NPU.0200.01.1 ; NPU.0300.01.1 ; NPU.0400.01.1 307010 0001 198—
1x Innensechskantschliissel - fiir Nutenbreiten 2 /3 / 4 mm
3130
Set NutstoBen NP10 4-teilig Bohrungs-@ ab 10 mm
Inhalt
Artikel-Nr. 3

1x Klemmhalter NH10.0025.1
2x Schneideinsiitze: NP10.400.02.3, NP10.500.02.3 3080100001 219
1x Innensechskantschliissel - fiir Nutenbreiten 4 / 5 mm

3130

Set NutstoBen NPV 5-teilig Bohrungs-@ ab 22 mm
Inhalt

Artikel-Nr. €

1x Klemmhalter NHV.22.0025.1
3x Schneidplatten: NPV.0501.02, NPV.0601.02, NPV.0801.02 3090100001 192-
1x Torx-Schlijssel TX 15 - fiir Nutenbreiten 5 / 6 / 8 mm

3130
TORN’ Klemmhalter zum NutstoBen
* NutstoBen auf CNC-Drehmaschinen, Frésmaschinen und Bearbeitungszentren
* NutstoBen von Langsnuten nach DIN 138 und DIN 6885 ‘ G o J
T;
Typ NHU, Bohrungs-@ ab 6 mm S B
Modell dgb 41 12 L 1 12 h = s
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € T ;
NHU.0025.1 2 33 18 73 33 40 23 3070010025 187
NHU.0032.1 ) 40 2 73 33 40 30 3070010032 19~
3130
Typ NH10, Bohrungs-@ ab 10 mm
Modell dgb d a2 L 1 12 h
mm mm mm mm mm mm mm ArtikelNr. €
NH10.0025.1 25 33 20 73 33 40 23 308001 0025 187
NH10.0032.1 32 40 20 73 33 40 30 308001 0032 187,
3130
Typ NHV, Bohrungs-@ ab 22 mm
Modell dgé d1 f L L1 12 h
mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
NHV.22.0025.1 25 33 12,0 100 60 50 23 309001 0022 175~
NHV.30.0032.1 32 45 16,5 100 60 50 30 309001 0030 175~
NHV.30.0032.2 32 45 16,5 125 85 75 30 3090011030 199,
NHV.38.0032.1 32 45 22,0 100 60 50 30 309001 0038 175~
NHV.38.0032.2 32 45 22,0 125 85 75 30 309001 1038 199,
3130

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m



ATORN° Schneideinsétze und Schneidplatten zum NutstoBen

®
l 30-163
Ve/fz

* NutstoBBen von Langsnuten nach DIN 138 und DIN 6885
e Toleranzklasse C11/JS9/PQ

* Typ NPU Bohrungs@ ab 6 mm

* Typ NP10 Bohrungs@ ab 10 mm

* Typ NPV Bohrungs@ ab 22 mm

¢ Schneidstoff HC8620 TiAIN-beschichtet

-\ 4

B X %g%— Loem—

Typ NPU 45° / Fasen

Modell B1 B L L1 Nutbreite passend fir Halter
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
NPU.4545.1 36 6,5 50 25 4/5 NHU 307005 4545 47,20
3130
\ . |
gl | .
CN— | e |
i VF @
Typ NPU Standard DIN 138 Toleranz C11
Modell 0 Breite Tiefe B H r f L 11 D min. passend fir Halter
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
NPU.0210.03.1 6 2 0,9 2,1 55 0,35 2,0 38 12,5 6 NHU 307006 0210 36,60
NPU.0310.03.1 10 3 1,5 31 6,2 0,35 2,7 38 12,5 7 NHU 307006 0310 34,60
NPU.0310.05.1 13 3 1,6 3,1 6,2 0,50 2,7 38 12,5 7 NHU 307006 0311 36,60
NPU.0410.05.1 16 4 1,7 4,1 6,2 0,50 2,7 40 15,0 7 NHU 307006 0410 35,20
NPU.0410.05.2 16 4 1,7 41 6,2 0,50 2,7 50 25,0 7 NHU 307006 0411 44,20
3130
Typ NPU leichter Sitz DIN 6885 Toleranz JS9
Modell ] Breite Tiefe B H r f L 1 D min. passend fir Halter
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
NPU.0200.01.1 >6-8 2 1,0 2 5,5 0,1 2,0 38 12,5 6 NHU 307007 0200 36,60
NPU.0300.01.1 >810 3 1,4 3 6,2 0,1 2,7 38 12,5 7 NHU 307007 0300 36,60
NPU.0400.01.1 >10-12 4 1,8 4 6,2 0,1 2,7 40 15,0 7 NHU 307007 0400 35,20
NPU.0400.02.1 >10-12 4 18 4 6,2 02 27 40 15,0 7 NHU 307007 0401 3520
NPU.0400.02.2 >10-12 4 1,8 4 6,2 0,2 2,7 50 25,0 7 NHU 307007 0402 43,80
NPU.0500.02.2 >12-17 5 23 5 58 02 23 50 25,0 7 NHU 307007 0500 46,20
3130
Typ NPU fester Sitz DIN 6885 Toleranz P9
Modell ] Breite Tiefe B H r f L L1 Dmin.  passend fir Halter
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. &
NPU.0198.01.1 >6-8 2 1,0 1,98 55 0,1 2,0 38 12,5 6 NHU 307008 0198 36,60
NPU.0298.01.1 >8-10 3 1,4 2,98 6,2 0,1 2,7 38 12,5 7 NHU 307008 0298 36,60
NPU.0398.01.1 >10-12 4 1,8 3,98 6,2 0,1 2,7 40 15,0 7 NHU 307008 0398 3520
NPU.0398.02.2 >10-12 4 1,8 3,98 6,2 0,2 2,7 50 25,0 7 NHU 307008 1398 44,20
NPU.0498.02.2 >12-17 5 23 4,98 58 0,2 23 50 25,0 7 NHU 307008 0498 46,20
3130
Typ NP10 Standard DIN 138 (*ohne DIN) Toleranz C11
Modell 0 Breite Tiefe B H r f L L1 Dmin.  passend fir Halter
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
NP10.410.05.2 16 4 1,7 41 9 0,5 4 50 25 10 NH10 3080020410 51,20
NP10.410.05.3 16 4 1,7 41 9 0,5 4 66 a 10 NH10 308002 0411 64—
NP10.510.05.2* 10 - - 51 9 0,5 4 50 25 10 NH10 308002 0510 51,20
NP10.510.05.3* 10 - - 5,1 9 0,5 4 66 4 10 NH10 308002 0511 64,
3130

[ 30130 | Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware
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Typ NP10 leichter Sitz DIN 6885 Toleranz JS9

Modell g Breite Tiefe B H r f L L1 Dmin.  passend fir Halter
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
NP10.400.02.2 10 4 1,8 4 9 0,2 4 50 25 10 NH10 308003 0400 51,20
NP10.400.02.3 10 4 18 4 9 0,2 4 66 4 10 NH10 308003 0401 64,
NP10.500.02.2 12 5 23 5 9 0,2 4 50 25 10 NH10 308003 0500 51,20
NP10.500.02.3 12 5 23 5 9 0,2 4 66 4 10 NH10 308003 0501 64,
3130
Typ NP10 fester Sitz DIN 6885 Toleranz P9
Modell ] Breite Tiefe B H r f L L1 Dmin.  passend fiir Halter
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
NP10.398.02.2 10 4 18 3,98 9 0,2 4 50 25 10 NH10 308004 0398 51,20
NP10.398.02.3 10 4 1,8 3,98 9 0,2 4 66 4 10 NH10 308004 1398 64—
NP10.498.02.2 12 5 23 4,98 9 0,2 4 50 25 10 NH10 308004 0498 51,20
NP10.498.02.3 12 5 23 4,98 9 0,2 4 66 41 10 NH10 308004 1498 64—
3130

Typ NPV 45° / Fasen

Modell B1 L B Nutbreite  passend fir Halter
mm mm mm mm Artikel-Nr. €
NPV.3045.1 3,5 17,3 8,0 6/7/8 NHV22 309002 3045 33,90
NPV.6045.1 6,0 20,2 10,9 10 NHV38 309002 6045 31,90
3130
i } , r \-:-I |<—t max.
L. —
o o
L ——
B -
Typ NPV Standard DIN 138 Toleranz C11
Modell [ Breite Tiefe B r f L t max. D min. passend fir Halter
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
NPV.0612.085 22 6 2,1 6,12 0,85 8,0 173 2,6 22 NHV22 309003 0626 32,50
NPV.0713.085 27 7 28 7,13 0,85 8,0 173 3,3 22 NHV22 309003 0733 32,50
NPV.0813.105 32 8 28 8,13 1,05 8,0 17,3 3,4 22 NHV22 /NHV30 309003 0834 32,50
NPV.1013.105 40 10 35 10,13 1,05 10,9 20,1 4,2 40 NHV38 309003 1042 32,50
NPV.1215.135 50 12 3,6 12,15 1,35 10,9 20,1 51 40 NHV38 309003 1251 3250
NPV.1215.175 70 16 5,0 12,15 1,75 10,9 20,1 6,6 40 NHV38 309003 1666 32,50
NPV.1215.225 100 24 7,0 12,15 2,25 10,9 20,1 8,5 40 NHV38 309003 2485 32,50
3130
Typ NPV leichter Sitz DIN 6885 Toleranz JS9
Modell [ Breite Tiefe B r f L t max. D min. passend fiir Halter
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
NPV.0501.02 22 5 23 5,01 0,2 8,0 17,3 2,7 22 NHV22 309004 0527 32,50
NPV.0601.02 22 6 28 6,01 0,2 8,0 17,3 34 22 NHV22 309004 0634 32,50
NPV.0801.02  >22-30 8 33 8,01 02 8,0 173 4 22 NHV22 /NHV30 309004 0841 32,50
NPV.1001.03  >30-38 10 33 10,01 03 8,0 173 4,2 30 NHV30 309004 1042 32,50
NPV.1202.03 > 38-44 12 33 12,02 03 10,9 20,1 57 40 NHV38 309004 1257 32,50
NPV.1202.05 > 65-75 20 49 12,02 0,5 10,9 20,1 8,5 40 NHV38 309004 2085 32,50
3130
Typ NPV fester Sitz DIN 6885 Toleranz P9
Modell 0 Breite Tiefe B r f L t max. D min. passend fir Halter
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
NPV.0498.02 22 5 23 4,98 0,2 8,0 173 2,7 22 NHV22 309005 0490 32,50
NPV.0598.02 22 6 28 5,98 0,2 8,0 173 34 22 NHV22 3090050598 32,50
NPV.0798.02 >722-30 8 33 7,98 0,2 8,0 173 4,1 22 NHV22 /NHV30 3090050798 32,50
NPV.0998.03 > 30-38 10 3,3 9,98 0,3 8,0 17,3 4,2 30 NHV30 3090050998 32,50
NPV.1197.03  >38-44 12 33 11,98 03 10,9 20,1 57 40 NHV38 3090051197 32,50
3130

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m



% Réandelwerkzeug ECO, fiir 1 Réndelrad

-

* Anwendung: Réndelformen (spanlose Umformung), alle Arfen von Randelmustern, Beschriftungen und Profilen
* Randelrsder: alle Réndelformen verwendbar

* Maschinentyp: konventionelle Drehmaschinen und Drehautomaten, Spitzenhshe ist einzustellen

e lieferung ohne Réandelrad

Beschreibung Schaftbreite Schafthéhe Linge Arbeitsbereich  fir Riindelrad Halter ohne Rad
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
gerade Ausfiihrung 16 16 130,5 15-200 20x8x6 3801010001 21,20
3126

Réndelwerkzeug, fiir 1 Réndelrad

L

* Anwendung: Réndelformen (spanlose Umformung), alle Arfen von Randelmustern, Profilen und Beschriftungen
* Randelrsder: alle Réndelformen verwendbar

* Maschinentyp: Drehmaschinen und Drehautomaten (konventionell und CNC,

Spitzenhshe ist im Werkzeughalter infegriert

spezielle Oberfléichenhartung fiir erhshte VerschleiBfestigkeit

HM-Laufstifte fur hohere Drehzahlen, schnellere Bearbeitung, héhere Standzeit

lieferung ohne Randelrad

Beschreibung Schaftbreite Schafthohe Linge Arbeitshereich  fiir Riindelrad Halter ohne Rad
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
rechte Ausfihrung 12 12 99 3-50 15x4x4 3801020103 99,60
universell, rechts + links 20 20 109,5 8-200 20x8x6 3801020011 137,70
3126

% Randelwerkzeuge ECO, fiir 2 Réndelrader

e Anwendung: Réndelformen (spanlose Umformung), Randelprofil am Werkstiick nac DIN 82: RAA, RGE 30°
¢ Randelrader: RAA = 2 x Form AA RGE 30° =1 x, 1 x BR 30°
¢ Maschinentyp: Drehmaschinen und Drehautomaten (konventionell und CNC],
Spitzenhshe ist im Werkzeug integriert
¢ lieferung ohne Randelrader

mit flexibler Zentrierung G
Beschreibung Schaftbreite Schafthshe Linge Arbeitsbereich ~ fiir Riindelrad Halter o. Riider
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
gerode 20 20 130 10-80 20x8x6 3801050001 8590
Ausfishrung
3126
Laufstift mit Fldche Gber Schraube gesichert,
fir schnelles Auswechseln der Réndelrader &=
Beschreibung Schaftbreite Schafthshe Linge Arbeitsbereich ~ fiir Rindelrad Halter o. Riider
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
rechts 12 12 101 8-15 15X4X4 380109 1001 146,80
3126

Randelwerkzeug, fiir 2 Réndelrader

* Anwendung: Réndelformen (spanlose Umformung), Réndelprofil am Werkstick nach DIN 82: RAA, RGE 30°
Randelrader: RAA = 2 x Form AA RGE 30° =1 x BL 30°, 1 x BR 30°

* Maschinentyp: Drehmaschinen und Drehautomaten (konventionell und CNC],
Spitzenhshe ist im Werkzeughalter infegriert

modularer Aufbau, Randelwerkzeug ist universell als Rechts- und Linksversion einsetzbar,
Umristung erfolgt durch einfaches Drehen des Réndelkopfes

spezielle Oberfléichenhartung fir erhshte VerschleiBfestigkeit

HM-Laufstifte fur hohere Drehzahlen, schnellere Bearbeitung, héhere Standzeit

mit flexibler Zentrierung

Freiwinkelkorrekiur tber Gewindestifte im Schaft

lieferung ohne Randelraider

Beschreibung Schaftbreite Schafthghe Linge Arbeitshereich  fiir Riindelrad Halter o. Riider
mm mm mm mm? mm Artikel-Nr. €
universell, rechts + links 20 20 130 10-80 20x8x6 380109 0005 210,50
3126

[ 30132 | Preisungaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



% Rdandelwerkzeug-Satz

-

e 2 Halter
¢ Randelformen: alle Arten von Randelmustern
¢ 11 Randelrader

e inklusive Ersatz-Laufstifte

Inhalt
Artikel-Nr. 3

ie 1 Halter: Schaft 20 x 20 mm, Linge 130 mm (3801050001)
Schaft 16 x 16 mm, Linge 108 mm (3801010001)
Réindelrider HSS: 3 x Typ AA 20 x 8 x 6 mm, Teilung: 0,8
2 x Typ A 20 x 8 x 6 mm, Teilung: 1,0 380108 0081 277,30
je 1xTyp BL30° 20 x 8 x 6 mm, Teilung: 0,8 /1,0 /1,2
ie 1xTyp BR 30° 20 x 8 x 6 mm, Teilung: 0,8 /1,0 /1,2
3 Ersatz-Laufstifte

3126

Randelfraswerkzeug, fir 1 Randelrad 25x6x8mm

Anwendung: Réndelfrasen, Randelprofil am Werkstick nach DIN 82: RAA

Randelrader: RAA = 1 x BR 30° fur Einsatz rechts RAA = 1 x BL 30° fur Einsatz links
Maschinentyp: konventionelle und CNC-Drehautomaten, Spitzenhshe ist im Werkzeug integriert
modularer Aufbau, Werkzeug universell als Rechts- und Linksversion einsetzbar

schnelles Umristen durch einfache Demontage und Drehen des Randelkopfes, genaue Achsenposition nach
jeder Montage durch 3-Punktauflage

mit Positionsrasterung fur optimale Anfangspositionierung

Feinjustierung des Randelkopfes tiber Gewindespindel mir Skalierung

Feineinstellung fir achsparallele Randelung durch verstellbaren Réndelkopf

Einstellung des Freiwinkels tber Gewindestifte am Schaft

spezielle Oberflachenhartung fur erhhte VerschleiBfestigkeit

Lieferung ohne Randelrad

Ausfiihrung Schaftbreite Schafthshe Gesamtlinge ~ Arbeitsbereich  fiir Raindelrad Halter ohne Rad
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
universell r/1 25 20 129 10-300 25x6x8 3801502026 414,40
3126

Randelfraswerkzeug, fir 1 Randelrad 15x4x8mm

Anwendung: Randelfrésen (spanabhebende Umformung), Langsréndelung fur Réndelungen
am Werkstick nach DIN 82: RAA: RBL, RBR

Randelrader: RAA =1 x BR 30° fur Einsatz rechts RAA = 1 x BL 30° fir Einsatz links
Maschinentyp: Langdrehautomaten und kleine Drehmaschienen, CNC und konventionell,
Spitzenhshe ist im Werkzeug integriert

Feinjustierung des Randeliréigerkopfes tber Einstellspindel fur perfektes, ausgeprégtes und
spiralfreies Randelprofil

préizise Positionierung des Réndelfréskopfes tber Skalierung fur einfache Voreinstellung und
reproduzierbare Prozesse

einfache Feineinstellung des Freiwinkels mittels Schaftschrauben modularer Schaftaufbau und
modulerer Réndelfraskopf fir Einsatz auf rechts- und linksdrehenden Langdrehautomaten

reduzierte Rustzeiten durch einfache Voreinstellung und reproduzierbare Einstellparameter
héhere Drehzahlen, kiirzere Bearbeitungszeiten, reduzierter Verschleif3
am Réndelrad durch Hartmetallbuchsen

Ausfiihrung Schaftbreite Schafthshe Gesamtlinge ~ Arbeitsbereich fiir Raindelrad Halter ohne Rad
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
universell r/1 12 12 99 3-50 15x4x8 3801511212 383,380
3126

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware

Preisangaben in Furo, zzgl MwSt. m



Randelfraswerkzeug, fir 2 Randelrédder

Anwendung: Réndelfrasen, Randelprofil am Werkstick nach DIN 82: RGE30°, RGE45°
Randelrader: RGE30° = 2 x Form AA, RGE45° =1 xBL 15° und 1 x BR 15°
Maschinentyp: Drehautomaten und Drehmaschinen, konventionell bzw. CNC

modularer Aufbau: Werkzeug universell als Rechts- und Linksversion einsetzbar

schnelles Umristen durch einfoche Demontage und Drehen des Réndelkopfes,

flexibel einsetzbar: vertikale Hohenverstellung fir Einsatz auf Schaftgréfen 20 und 25 mm
einfache Einstellung: Einstellskala und Einstellspindel zur schnellen Einstellung des Fertigungsdurchmessers
Feinjustierung der Spitzenhdhe durch die Hshenverstellung der Fraskopfspindel

stabile Konstruktion: Verzahnung zwischen Werkzeughalter und Fraskopf

spezielle Oberfléichenhartung fir erhshte VerschleiBfestigkeit

vertikale Hohenverstellung fur Einsatz auf Schaftgréfe 20 und 25 mm

lieferung ohne Randelrad

Ausfiihrung Schaftbreite Schafthshe Gesamtlinge ~ Arbeitsbereich  fiir Riindelrad Halter o. Riider
mm mm mm mm mm Artikel-Nr. €
universell /1 20 20 134 10-250 25x6x8 3801550525 996,80
3126

% ECO Randel-Fraswerkzeug-Satz

2 Halter mit insgesamt 6 Randelréidern

* Doppelrindelhalter universell als Rechts- und linksversion einsetzbar =

o fir konventionelle und CNC-Drehautomaten >

e fur Randelprofile RAA bzw. RGE30°

* Randelrsder 25x6x8 zur Herstellung hochpréziser Randelprofile =
FORM BR30°?, 1x Teilung 0,8 und 1x Teilung 1,0 FORM AA,
2x Teilung 0,8 und 2x Teilung 1,0 .

e Lieferung mit Randelrsdern, im Kunststoffkoffer

Inhalt
Artikel-Nr. €

ie 1 Halter Schaft 20 x 25 mm, Linge 129 mm (ECO 931)
Schaft 20 x 20 mm, Linge 134 mm (ECO 941) 3801570010 891,70
+ Riindelrider 25x6x8 gem. Artikelbeschreit

3126

Zzeus

v Prazisions-Réndelrédder

[ ]
DIN
PM 30-164
A

* Zahne genau auf Teilung feingefrést,

* Randel ganz gehdrtet, Harte HRe 6142

¢ Planseiten und Bohrung geschliffen

* Fasen beidseitig zum Réndelformen

¢ scharfkantig zum Réndelfrésen.

Werkstoff: PM, PM Tenifer oberfléchenbehandelt zur Standzeitverbesserung

15 x 4 x 4 (9 x Breite x Bohrung) mit Fase

Typ Teilung PM PM-Tenifer RAR E
mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € —

M 06 3801300106 2470 3801310106 27,80 —
M 08 3801300108 24,70 3801310108 27,80 —
M 10 3801300110 2470 3801310110 27,80 —
M 12 3801300112 24,70 3801310112 27,80 T

BL30° 06 3801300206 24,70 3801310206 27,80 1,5

BL30° 08 3801300208 24,70 3801310208 27,80 RGE

BL30° 1,0 3801300210 2470 3801310210 27,80

BL30° 12 3801300212 24,70 3801310212 27,80

BR 30° 06 3801300306 24,70 3801310306 27,80

BR 30° 08 3801300308 24,70 3801310308 27,80

BR 30° 1,0 3801300310 2470 3801310310 27,80

BR 30° 12 3801300312 2470 3801310312 27,80

GF 30° 06 3801300406 37,10 3801310406 40,20

GF 30° 08 3801300408 37,10 3801310408 40,20

GF 30° 10 3801300410 37,10 3801310410 40,20

GF 30° 12 3801300412 37,10 3801310412 40,20

6V 30° 08 3801300508 31,90 3801310508 35~

6V 30° 10 3801300510 31,90 3801310510 35~

3126 3126
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20 x 8 x 6 (9 x Breite x Bohrung) mit Fase

Typ Teilung PM PM-Tenifer
mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
M 0,6 3801320106 27,40 3801330106 30,50
M 0,8 3801320108 27,40 3801330108 30,50
M 1,0 3801320110 27,40 3801330110 30,50
M 1,2 3801320112 27,40 3801330112 30,50
M 1,5 3801320115 27,40 3801330115 30,50
BL 30° 0,6 380132 0206 27,40 3801330206 30,50
BL 30° 0,8 380132 0208 27,40 3801330208 30,50
BL 30° 1,0 380132 0210 27,40 3801330210 30,50
BL 30° 1,2 3801320212 27,40 3801330212 30,50
BL 30° 1,5 3801320215 27,40 3801330215 30,50
BR 30° 0,6 3801320306 27,40 3801330306 30,50
BR 30° 0,8 380132 0308 27,40 3801330308 30,50
BR 30° 1,0 3801320310 27,40 3801330310 30,50
BR 30° 1,2 3801320312 27,40 3801330312 30,50
BR 30° 1,5 3801320315 27,40 3801330315 30,50
GE 30° 0,6 380132 0406 43— 380133 0406 46,10
GE 30° 0,8 380132 0408 43— 380133 0408 46,10
GE 30° 1,0 380132 0410 43— 380133 0410 46,10
GE 30° 1,2 380132 0412 43— 3801330412 46,10
GE 30° 1,5 380132 0415 43— 380133 0415 46,10
6V 30° 0,8 380132 0508 43,50 3801330508 46,60
GV 30° 1,0 3801320510 43,50 3801330510 46,60
3126 3126
15 x 4 x 8 (@ x Breite x Bohrung) scharfkantig
Typ Teilung PM PM-Tenifer
mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
M 0,6 3801900106 24,70 3801910106 27,80
M 0,8 3801900108 2470 3801910108 27,80
M 1,0 3801900110 2470 3801910110 27,80
M 1,2 3801900112 2470 3801910112 27,80
BL15° 0,6 3801900206 24,70 3801910206 27,80
BL15° 1,0 3801900210 2470 3801910210 27,80
BL 30° 0,6 3801900406 24,70 3801910406 27,80
BL 30° 0,8 380190 0408 24,70 3801910408 27,80
BL 30° 1,0 380190 0410 24,70 3801910410 27,80
BL 30° 1,2 3801900412 24,70 3801910412 27,80
BR 15° 0,6 3801900306 24,70 3801910306 27,80
BR 15° 1,0 3801900310 2470 3801910310 27,80
BR 30° 0,6 380190 0506 24,70 3801910506 27,80
BR 30° 0,8 380190 0508 24,70 3801910508 27,80
BR 30° 1,0 3801900510 2470 3801910510 27,80
BR 30° 1,2 3801900512 2470 3801910512 27,80
3126 3126
25 x 6 x 8 (9 x Breite x Bohrung) scharfkantig
Typ Teilung PM PM-Tenifer
mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €
M 0,6 3801920106 3390 3801930106 37,10
M 0,8 3801920108 3390 3801930108 37,10
M 1,0 3801920110 33,90 3801930110 37,10
M 1,2 3801920112 33,90 3801930112 37,10
M 1,5 3801920115 3390 3801930115 37,10
BL 15° 0,6 3801920206 3390 3801930206 37,10
BL15° 1,0 3801920210 3390 3801930210 37,10
BL15° 1,2 3801920212 3390 3801930212 37,10
BL 30° 0,6 380192 0406 3390 3801930406 37,10
BL 30° 0,8 380192 0408 3390 3801930408 37,10
BL 30° 1,0 3801920410 3390 3801930410 37,10
BL 30° 1,2 3801920412 3390 3801930412 37,10
BL 30° 1,5 380192 0415 3390 3801930415 37,10
BR 15° 0,6 380192 0306 3390 3801930306 37,10
BR 15° 1,0 3801920310 3390 3801930310 37,10
BR 15° 1,2 3801920312 3390 3801930312 37,10
BR 30° 0,6 380192 0506 3390 3801930506 37,10
BR 30° 0,8 3801920508 3390 3801930508 37,10
BR 30° 1,0 3801920510 3390 3801930510 37,10
BR 30° 1,2 3801920512 33,90 3801930512 37,10
BR 30° 1,5 3801920515 3390 3801930515 37,10
3126 3126

Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware Preisangaben in Furo, zzgl Mwst. | 30135 |



21,5 x 5 x 8 (@ x Breite x Bohrung) scharfkantig, fir QUICK-R&ndelfraswerkzeuge
14,5 x 3 x 5 fur QuickRandelfraswerkzeuge auf Anfrage lieferbar

Typ Teilung PM PM-Tenifer
mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

M 0,6 3801940106 27,40 3801950106 30,50

M 0,8 3801940108 27,40 3801950108 30,50

M 1,0 3801940110 27,40 3801950110 30,50

M 1,2 3801940112 27,40 3801950112 30,50

M 1,5 3801940115 27,40 3801950115 30,50
BL15° 0,6 380194 0206 27,40 3801950206 30,50
BL15° 1,0 3801940210 27,40 3801950210 30,50
BL15° 1,2 3801940212 27,40 3801950212 30,50
BL 30° 0,6 380194 0406 27,40 3801950406 30,50
BL 30° 0,8 380194 0408 27,40 3801950408 30,50
BL 30° 1,0 3801940410 27,40 3801950410 30,50
BL 30° 1,2 3801940412 27,40 3801950412 30,50
BL 30° 1,5 380194 0415 27,40 3801950415 30,50
BR 15° 0,6 380194 0306 27,40 3801950306 30,50
BR 15° 1,0 3801940310 27,40 3801950310 30,50
BR 15° 1,2 3801940312 27,40 3801950312 30,50
BR 30° 0,6 380194 0506 27,40 3801950506 30,50
BR 30° 0,8 380194 0508 27,40 3801950508 30,50
BR 30° 1,0 380194 0510 27,40 3801950510 30,50
BR 30° 1,2 3801940512 27,40 3801950512 30,50
BR 30° 1,5 380194 0515 27,40 3801950515 30,50

3126 3126

zeus

v Prézisions-Réndelréder-Satz

[ ]
Hss J o J z J 30-164
Ve/t
* Zahne genau auf Teilung feingefrést,
e Randel ganz gehdrtet, Hérte HRe 6142
* Planseiten und Bohrung geschliffen, Fasen beidseitig zum Randelformen
* Werkstoff: PM Tenifer oberfléchenbehandelt
* Satzinhalt:
ie 1 Stk.
Typ AA Teilung 0,8mm
Typ AA Teilung 1,0mm
Typ BL30° Teilung O,8mm
Typ BL30° Teilung 1,0mm
Typ BR30° Teilung 0,8mm
Typ BR30° Teilung 1,0mm
Typ GE30° Teilung O,8mm
Typ GE30° Teilung 1,0mm

AA  BL30° BR30° GE30°

]

20 x 8 x 6 ( @ x Breite x Bohrung ) mit Fase

Inhalt
Artikel-Nr. €
8 tlg. gem. Angaben Artikelbeschreibung 3801420001 206,75
3126

Ersatzteile fir Randelwerkzeuge

Beschreibung
Artikel-Nr. €
Ersatzteilset HM-Buchse, Deckscheibe, Senkschraube rechts, passend zu 3801502026 / 3801550525 3801109907 74,10

Ersatzteilset Laufbuchse, Deckscheibe, Schraube, passend zu 3801511212 380110 9906 75,10
Laufstift HM 4 x 12mm mit Planfliiche, passend zu 3801020103 380110 9902 7,20
Laufstift HM 6 x 20 mm mit Planfliiche, passend zu 3801020011 / 3801090005 3801109904 11,40 '
Laufstift HSS 4 x 12 mm mit Planfliiche, passend zu 3801091001 380110 9903 2,20 '
Laufstift HSS 6 x 18mm, passend zu 3801010001 380110 9901 1,20
Laufstift HSS 6 x 20 mm mit Planfléiche, passend zu 3801050001 380110 9905 2,20
3126

[ 30136 | Preisangaben in Furo, zzg] MwSt. Artikel mit fettgedruckten Preisen = Lagerware



ATORN’ Technische Informationen ISO-Wendeschneidplatten

Auswahl der Hartmetallqualitat

150 | Qualitat 1S0-Bereich | Werkstoff des Werkstiickes empfohlener Anwendungsbereich
HC7610 P01-P20 Stahl, GG und GGG hochverschleiBfeste lSolrte fgr kleine bis mittlere lSpanquerschmtte,
K15-K25 hohe Schnittgeschwindigkeiten unter guten Bedingungen
D HC7620 P10-P30 Stahl, GG und GGG velrschleiﬁfeste Sorte fpr mitt\erq bi§ grpBe Spanquerschqine,l .
K25-K35 mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten unter guten bis mittleren Bedingungen
HC7630 P20-P40 Stah sehr zéhe Sorte flir mittlere bis groBe Spanquerschnitte, mittlere Schnittgeschwindigkeiten
HC7640 P25-P50 unter mittleren und schlechten Bedingungen, unterbrochener Schnitt
HC7510 MO01-M20 INOX nichtaustenitischer Stahl und Stah hochverschleiBfeste lSolrte fgr kleine bis mittlere lSpanquerschmtte,
P15-P25 hohe Schnittgeschwindigkeiten unter guten Bedingungen.
M | HC7520 M10-M30 INOX austenitischer Stahl verschleiBfeste Sorte fiir mittlere bis groBe Spanquerschnitte,
$15-S25 und schwerzerspanbare Werkstoffe mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten unter guten bis mittleren Bedingungen.
HC7530 M20-M40 INOX austenitischer, superaustenitischer sehr zéhe Sorte flir mittlere bis groBe Spanquerschnitte,
525-535 und Duplex- Stahl sowie schwerzerspanbare Werkstoffe mittlere Schnittgeschwindigkeiten unter mittleren und schlechten Bedingungen.
HC7220 M10-M30 INOX austenitischer Stahl verschleiBfeste Sorte fiir mittlere bis groBe Spanquerschnitte,
S10-S30 und schwerzerspanbare Werkstoffe mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten unter guten bis mittleren Bedingungen.
HC6410 K05-K15 GG und GGG velrschleiﬁfeste Sorte fpr mitﬂerg big grpBe Spanquerschqine,l .
H25-H35 mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten unter guten bis mittleren Bedingungen
HC6310 NO5-N15 Al- Legierungen, Kupfer und Kupferlegierungen verschleiBfeste Sorte fir kleine bis mittlere Spanquerschnitte,
MO00-M0 sowie nichtmetallische Werkstoffe und INOX austenitischer Stahl hohe Schnittgeschwindigkeiten unter guten Bedingungen.
HW6310 NO5-N15 Al- Legierungen, Kupfer und Kupferlegierungen verschleiBfeste Sorte fiir kleine bis mittlere Spanquerschnitte,
sowie nichtmetallische Werkstoffe hohe Schnittgeschwindigkeiten unter guten Bedingungen.

Geometrie Auswahlhilfe

Werkstoff Bearbeitung Spantiefe Vorschub Geometrie Geometrie
1S0 mm mm / Umdrehung Empfehlung neg. WSP Empfehlung pos. WSP
Stahl Schlichten 0,5-2,0mm 0,1-0,3mm FP FP / SP
ISOP(1-13)* mittlere Bearbeitung 1,56-50mm 0,2-0,5mm MP MP / SP
Schruppen 5-15mm 0,5-1,5mm RP
INOX Schlichten 0,5-2,0mm 0,1-0,3mm FM SM
M Stahl mittlere Bearbeitung 1,5-50mm 0,2-0,5mm MM MP / SM
ISO M (14)* Schruppen 5-15mm 0,5-1,5mm RM
Gusseisen Schlichten 0,5-2,0mm 0,1-0,3mm MP / MK MP / MK
ISOK (15 - 20)* mittlere Bearbeitung 1,5-5,0mm 0,2-0,5mm RP / MK MP / MK
Schruppen 5-15mm 0,5-1,5mm RP
NE - Metalle Schlichten 0,5-2,0mm 0,1-0,3mm MN
ISO N (21 - 30)* mittlere Bearbeitung 1,5-50mm 0,2-0,5mm MN
Schruppen 5-15mm 0,5-1,5mm
schwerzerspanbare Schlichten 0,5-2,0mm 0,1-0,3mm FM SM
Werkstoffe mittlere Bearbeitung 1,56-50mm 0,2-0,5mm MM MP / SM
IS0 S (31 - 37)* Schruppen 5-15mm 0,5-1,5mm RM
* Zerspanungsgruppen nach VDI Richtlinie 3323
Geometrie Geometrie
Empfehlung neg. WSP Empfehlung pos. WSP
weitere Schnittunterbrechung RP MP
Einfliisse Vibrationsneigung FP /FM FP / SP /SM
labile Maschine FP/FM FP/SP/SM
Kopierarbeiten FP/MP/FM /MM FP/ MP / SP
Wiper-Geometrie
e flir hohe Vorschubwerte mit sehr guten Oberflachen
e doppelter Vorschub bei gleicher Oberflachengtite moglich
Geometrie Auswahlhilfe Wiper
Werkstoff Bearbeitung Spantiefe Vorschub Geometrie Geometrie
IS0 mm mm / Umdrehung Empfehlung neg. WSP Empfehlung pos. WSP
Stahl Schlichten 0,8-2,0 mm 0,15-0,4 mm WP WP
ISOP (1-13)* mittlere Bearbeitung 1,5-4,0 mm 0,3-0,7 mm WP WP
Gusseisen Schlichten 0,8-2,0 mm 0,15-0,4 mm WP WP
IS0 K (15-20)* mittlere Bearbeitung 1,5-4,0 mm 0,3-0,7 mm WP WP
* Zerspanungsgruppen nach VDI Richtlinie 3323
Geometrie Geometrie
Empfehlung neg. WSP Empfehlung pos. WSP
weitere Schnittunterbrechung WP WP
Einfliisse Vibrationsneigung -
labile Maschine
Kopierarbeiten =

I —————— P

Bitte die Einbaulage der Wendeplatten und Ausrichtung des Halters beachten:

CNMG / CCMT und WNMG nur in Haltern mit Anstellwinkel 95° verwenden!

Der Wiper-Effekt kommt nur beim Langs- und Plandrehen zur Geltung!




ATORN’ |SO-Wendeschneidplatten

Richtwerte fiir negative WSP

Werkstoff Bedingungen Harte HB Schnittgeschwindigkeit Ve m/min
IS0 HC6610 HC6620 HC6630 HCE510 HCB6520 HC6530 HC6410 HC7520 HC7530
unlegierter 0,05-0,25% C 90-200 | 340-590 | 300-500 | 240-430 | 300-500
Kohlenstoff- 0,25-0,55% C 125-225 | 230-360 | 180-300 | 140-240 | 180-300
Stahl 0,55-0,80% C 150-250 | 280-400 | 220-320 | 170-260 | 220-320
180-350 | 210-300 | 160-250 | 110-200 | 160-250
P niedrig legierter ungehértet 150-250 | 280-440 | 220-370 | 190-300 | 220-370
Stahl vergltet 220-400 | 190-300 | 140-250 | 110-190 | 140-250
hoch leg. Stahl gegliint 150-250 | 210-460 | 160-380 | 120-300 | 160-380
Werkzeugstahl 150-225 | 210-460 | 160-380 | 120-300 | 160-380
225-350 | 100-230 | 80-170 | 60-110 | 80-170
M INOX martens./ferrit. 150-270 | 150-270 | 110-210 | 100-160 | 110-210| 130-190 | 110-150 130-190 | 110-150
Stahl austenitisch 150-270 130-310 | 110-260 | 90-220 110-260 | 90-220
Grauguss geringe Zugfestigk. 150-220 | 210-500 | 180-440 260-370
hohe Zugfestigkeit 200-330 | 130-270 | 110-240 260-370
Kugelgraphit- ferritisch 125-230 | 150-290 | 140-260 260-370
guss perlitisch 200-300 | 130-210 | 110-180 200-320
Temperguss kurzspanend 110-145 | 230-330 | 200-300 260-370
langspanend 150-270 | 110-240 | 100-220 200-320
Aluminium nicht aushértbar 60
Knetlegierungen aushdrtbar, ausgehértet 100
Aluminium bis 12% Si, nicht aushértb| 75
Gusslegierungen | bis 12% Si, aushartbar 90
Kupfer und Automatenleg., Pb > 1% 110
Kupferlegierungen | Messing, Rotguss 90
(Bronze/Messing) | Bronze, bleifreies Kupfer, 100
Elektrolytkupfer
Nichmetallische Duroplaste,
Werkstoffe faserverstérkte Kunststoffe
Hartgummi
Warmfeste Fe-Basis gegliiht 200
Legierungen ausgehartet 280
Ni- oder Co-Basis gegliiht | 250
ausgehartet 350
gegossen 320
Titanlegierungen | Reintitan 400"
Alpha + Beta Legierungen,| 1050*
ausgehartet
Hartguss 35-55
gehérteter Stahl 45-50 HRc 35-55
gehérteter Stahl 50-60 HRc 35-55

* Zugfestigkeit in MPa = N/mm?

www.atorn.de

Leistung braucht Qualitit.

Die Drehplatten von ATORN:

* hochwertigste Schneidstoffe
* hochste Standzeiten
« zahlreiche Spangeometrien

Ein Qualitats-Beispiel fur die Drehwerkzeuge von ATORN.



ATORN’ |SO-Wendeschneidplatten

Richtwerte fiir positive WSP

Werkstoff Bedingungen Harte HB Schnittgeschwindigkeit Ve m/min
150 HC6610 HC6620 HC6630 HC6520 HCG6530 HC6310 HW6E310 HC6410 HC7520 HC7530
unlegierter 0,05-0,25% C 90-200 | 410-530 | 330-450 | 290-430
Kohlenstoff- 0,25-0,55% C 125-225 | 250-320 | 210-270 | 190-240
Stahl 0,55-0,80% C 150-250 | 290-360 | 240-290 | 210-260
180-350 | 210-270 | 160-230 | 140-200
niedrig legierter ungehartet 150-250 | 290-400 | 240-330 | 210-300
Stahl vergltet 220-400 | 210-270 | 160-230 | 140-190
hoch leg. Stahl gegliint 150-250 | 290-420 | 240-340 | 210-300
Werkzeugstahl 150-225 | 290-420 | 240-340 | 210-300
225-350 | 120-210 | 100-150 | 80-110
M INOX martens./ferrit. 150-270 | 170-240 | 130-190 | 110-160 | 130-170| 110-140 130-170 | 110-140
Stahl austenitisch 150-270 110-240 | 90-200 | 200-220 110-240 | 90-200
Grauguss geringe Zugfestigk. 150-220 | 260-450 | 230-400 240-320
hohe Zugfestigkeit 200-330 | 170-250 | 150-220 240-320
Kugelgraphit- ferritisch 125-230 | 190-260 | 160-230 180-300
guss perlitisch 200-300 | 140-190 | 130-160 240-320
Temperguss kurzspanend 110-145 | 250-300 | 230-270 240-320
langspanend 150-270 | 140-220 | 130-260 180-300
Aluminium nicht aushértbar 60 1560-2880| 1300-2400
Knetlegierungen aushdrtbar, ausgehértet 100 360-900 | 300-750
Aluminium bis 12% Si, nicht aushértb| 75 360-960 | 300-800
Gusslegierungen | bis 12% Si, aushartbar 90 240-600 | 200-500
Kupfer und Automatenleg., Pb > 1% 110 320-720 | 270-600
Kupferlegierungen | Messing, Rotguss 90 300-480 | 250-400
(Bronze/Messing) | Bronze, bleifreies Kupfer, 100 160-340 | 130-280
Elektrolytkupfer
Nichmetallische Duroplaste, 240-360 | 200-300
Werkstoffe faserverstérkte Kunststoffe
Hartgummi 360-540 | 300-450
Warmfeste Fe-Basis gegliiht 200 60-90 50-80 | 90-110 60-90 50-80
Legierungen ausgehartet 280 50-70 | 40-60 70-80 50-70 | 40-60
Ni- oder Co-Basis gegliiht | 250 40-70 30-60 50-60 40-70 | 30-60
ausgehartet 350 50-70 | 30-50 | 25-60 50-70 | 30-50
gegossen 320 30-50 | 20-40 | 25-50 30-50 | 20-40
Titanlegierungen | Reintitan 400" 160-220
Alpha + Beta Legierungen,| 1050* 40-60 60-100 40-60
ausgehartet
Hartguss 40-50
gehérteter Stahl 45-50 HRc 40-50
gehérteter Stahl 50-60 HRc 40-50

* Zugfestigkeit in MPa = N/mm?

www.atorn.de

Leistung braucht Qualitit.

Der Schrupp-Wendelfraser von ATORN:

* hochstes Zeitspanvolumen

« exakter Wendeplattensitz

« sehr gute Spanformung und Spanabfuhr

+ ungleiche Drallteilung fur prozesssicheres Zerspanen

®
Ein Qualitats-Beispiel fur die Fraswerkzeuge von ATORN. TDRN




ATORN-* Schneidstofftabelle HM-Qualitaten, beschichtet

Schnittgeschwindigkeit - VerschleiBfestigkeit
Vorschub - Zihigkeit
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TORN' Schneidstofftabelle HM-Qualitaten, unbeschichtet
Schitgeschuindigket - VerschleBfetigkeit Normalkorn Feinstkorm

Vorschub - Zahigkeit
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ATORN-’ Schneidstofftabelle CBN / PKD
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piveT Schneidstofftabelle HM-Qualitaten, beschichtet

Schnittgeschwindigkeit - VerschleiBfestigkeit

A

Vorschub - Zéihigkeit
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pigeT Schneidstofftabelle HM-Qualitéten, unbeschichtet
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=rzrrns Schneidstofftabelle HM-Qualitéaten, beschichtet
Schnittgeschwindigkeit - Verschleiffestigkeit - W W

Vorschub - Zahigkeit
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=r=r=as Schneidstofftabelle HM-Qualitédten, unbeschichtet
Schnittgeschwindigkeit - Verschleiffestigkeit

Vorschub - Zahigkeit
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Stechen DC210
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SARA Schneidstofftabelle HM-Qualitéaten

l unbeschichtet H CVD-MT H PVD l

Schnittgeschwindigkeit - VerschleiBfestigkeit

Vorschub - Zahigkeit
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Bohren [T] o [ []] [T] ewsw 4300 [T1T]

Bitte schiitzen Sie lhre Augen, Gehor und Atemwege!

Gehorschutz, Schutzbrillen und
Atemschutz ab Seite 90-49




ISO-Wendeschneidplatten CBN

Sandwichausfiihrung und Solid eckenbestiickt

___Schneidenausfihrungen
A B C D E F G H
2.000 400
1,750 350
1.500 300
1.250 50
1,000 Fol
T8 150
500 hle]
Schnittdaten - Anwendungsbereich
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~___Schneidenausfiihrungen
A B [ D E F G H
550 ]
300

Schnittdaten, Hartdrehen HRc 54 - 65

Hur glatter Schaitt Glater bin leichl unterroctanar Schnitf Glattes bis slark unterbrockaner Schnitt BLC
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50
Schnittdaten, Hartdrehen HRc 54 - 65




h ISO-Wendeschneidplatten PDC

Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstlickaufspannung und den Maschinenverhdltnissen anzupassen!

Geometrie CB 1 Geometrie CB 2
Schneidenradius ap in mm fin mm/U Schneidenradius ap in mm fin mm/U
mm min. max. min. max. mm min. max. min. max.
0,2 0,06 0,40 0,03 0,08 0,2 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 0,10 0,80 0,04 0,15 0,4 0,60 1,50 0,08 0,20
0,8 0,15 1,00 0,08 0,20 0,8 0,70 1,50 0,15 0,30
12 0,30 1,50 0,12 0,25 1,2 0,80 2,00 0,20 0,40

ATORN’ |SO-Wendeschneidplatten PKD und CBN

Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstlickaufspannung und den Maschinenverhdltnissen anzupassen!

CBN
Werkstoff Ve Vorschub f
1S0 m/min mm/U
geharteter Stahl 100- 220 0,08-0,20
Hochtemperatur-Legierungen 200- 500 0,08-0,15
Grauguss, insbesondere harte und abriebfeste Sorten 300 - 2500 0,10 - 0,50
PKD
Werkstoff Ve Vorschub f
150 m/min mm/U
Aluminiumlegierungen unter 3% SIC 200 - 2500 0,05-0,40
Aluminiumlegierungen bis zu 12% SIC 150 - 2000 0,05-0,40
Aluminiumlegierungen bis ca. 21% SIC 100 - 1800 0,05 - 0,40
Messing-Magnesium - Zinklegierungen 200 - 2000 0,05-0,40
Kupfer-Bronze-Bleilegierungen 200 - 1500 0,05-0,40
Duro- und Thermoplaste ohne und mit Fillstoffen z.B.: CFK, GFK und Epoxydharze 100 - 1000 0,05-0,20

TORN"

Seite 60-25




ATORN’ Bezeichnungscode fir Gewindeschneidplatten und Klemmbhalter

Gewindeschneidplatten

16 E R B 15 ISO HC5630

GroBe E = AuBen Steigung 60 = 60° Profil HM Qualitat
N | = Innen mm / Zoll 55 = 55° Profil HC5110
ISO  Metrisch
L @ } HC5615
& R = Rechts UN  US Unified
L L = Links Thread HC5620
6 BSW Britisch Standard HC5625
8 . Whitworth
B = gesintert . HC5640
s8UuU = geschliffen NPT gs Niﬁona(ljl
11 (keine Angabe) 192 iz HC5630
BSPT British Standard
16 Pipe Thread
22 ACME Amerikanisches
o7 Trapezgewinde
Trapez Trapez
22
4 nach DIN 103
AHC Round Rund
16V (vertikal) nach DIN 405

Klemmbhalter

S E R 2020 K 16 C

Klemmart AuBen- Klemmbhalter Plattensitz B=
S = geschraubt Klemmhalter Léange mm L (mm) Kiihlbohrung
- D= 60
C = Hebel © s Co
. H =100 L \ollhartmetall
K =125 & 5
Metrisch: 2020 = L =140 L geErt')pﬂ
= 20 20 B
:E |AuBen mm x 20mm ] — 150 6
= Innen ~ 8 Ve
P =170
Innen- )
Klemmbhalter R =200 :31U Vertikal
S =250
‘ T =300 ;S
R = Rechts U =350 -
L = Links V =400
Metrisch: 0020 22U
=0 20mm 27 U




ATORN’ Einsatzméglichkeiten Gewindeschneidhalter

EX-RH
Gewinde
EX=AuBen RH=Rechts

EX-LH
Klemmbhalter
und Platte

Unterlegplatte
in Negativ-Platte
wechseln

H
Klemmhalter
und Platte

IN-RH
Gewinde
IN=Innen  RH=Rechts

Unterlegplatte
in Negativ-Platte

wechseln

IN-LH
Klemmbhalter
und Platte

IN-RH
Klemmbhalter
und Platte

Hartmetall-Qualitdten und Auswahl der Schnittgeschwindigkeiten

EX-LH
Gewinde
EX=AuBen LH=Links

EX-LH
Klemmbhalter
und Platte

Unterlegplatte
in Negativ-Platte
wechseln

>—>
EX-RH
Klemmbhalter
und Platte
Gewinde
IN=Innen LH=Links
] IN-LH
Klemmbhalter

und Platte

Klemmhalter
und Platte

Unterlegplatte
in Negativ-Platte
wechseln

(Angaben in m/min)

150 | Maferial H(5625 H(5615 H(5630 H(5640 H(5620 H(5110
PVD TiN PVD TiN PVD TIAIN PVD TiN PVD TiN PVD TiN
Kohlenstoffstahl 80 - 160 90 - 160 100 - 180 20- 100 110 - 210
niedrig legierter Stahl 80-120 80 - 150 90 - 160 30-80 90 - 140
P
hoch legierter Stahl 50-100 80-120 90-120 40-90 70 - 90
Stahlguss 80 - 140 100 - 140 120 - 160 40 - 80 110 - 210
n INOX Stahl 60 - 90 70-120 90-130 30-90 100 - 160
(8N Grauguss 80-130 80 - 150 30-90 140 - 150
g icisonmetal 300 - 600 20 - 200 700 - 1000
+ Aluminium
‘I Superlegierung 25- 60 30 - 65 30-70
| gehirtefer Stahl 20 - 40 20-30 30-40 20 - 50
Auswahl der Schnittanzahl
MM 0,5 1,0 15 2,0 2,5 3,0 4,0 6,0
Steigung TPI 48 24 16 12 10 8 6 4
A 57 3-6 4-9 5-11 6-13 7-15 8-17 | 10-20 | 11-22
Schnitte

e Bei Einsatz des Mini- oder Ultraminisystems 1 bis 3 Schnitte mehr
¢ Bei harten Werkstoffen erhdhen



Steigungswinkelberechnung und Auswahl von Unterlegplatten

Formel zur Berechnung 2@?““9
. ) ang
des Steigungswinkels: Zoll_mm
25|10
Tan B = P (Steigung) 0 ¥e!:pr0g: ggz
- eilprofi
7D (Durchmesser) s | ] %0
i B = UN
vereinfachte Formel: § =20 x P /D 35| 7 WHIT.
4|6 NPT
Beispiel: ols AETATS BSPT
D=30mm, P=1,5mm: iy ing des
6| 4 Halters
p=20x15mm/30mm="1 35
8 3
10 (25 /
12 2
Steigung 16 | 1.5
L \ Gang omT 50 20 30 40 50 60 70 80 90 T0 i 70 T T >
4" 3" Zoll Inch :0.250.50 0.75 1" 1.25 1.50 2" 2.50" 3" 4" 0 5" %]
5 5 Steigung
Gang/
Zoll_mm
4 o 6 25/ 10
/ ; 9 Sonder- fo /l ACME
° 3 8 | STUB ACME
o5 / [ 0 s |8 s T TRAPEZ (DIN 103)
' / /4 & ROUND (DIN 405)
2 12 35| 7 /7% 2
/ VAV X _ |
b/ ° o BT,
Y/ 2 == et
W ol s 77
> 3511/
- s 1/ —
10 20 30 40 50 60 75 180 235 7 —_
Durchmesser m " 12| 2 / Unter| AE /Al +0,5° einsetzen|
16|15 I T T | T
| | |
mm 10 20 30 40 0 60 70 80 90 100 11 120 1%0_140_)
Inch: 0.25 0.50 0.75 1" 1.25 1.50 2" 25" 3" 4" 5" (%]
Tan ﬁ = Steigung
Gang/
Zoll mm
25 |10

Unterlegplatten

Positiver Steigungswinkel

Einsatz beim Drehen von Rechtsgewinden mit rechtem Klemmhalter
oder von Linksgewinden mit linkem Klemmhalter

Negativer Steigungswinkel
Einsatz beim Drehen von Rechtsgewinden mit linkem
Klemmbhalter oder von Linksgewinden mit rechtem Klemmhalter

AE /Al 1,5°J
(Lieferumfang)

9

3 8

35| 7

||| Sonder-
halter @
L erforderl.i-/ v

£
o
=

AMERICAN BUTTRESS
SAGEGEWINDE (DIN-513)

Unterlegplatte AE / Al -1,5° verwenden

mm: 10

20 30

40 50

Inch: 0.25 050 0.75 1" 1.25 150 2"

60
2.50"

70

80
3

" 120
0

4 5

R
(0]

Wie aus obigen Diagrammen ersichtlich, ist fr die meisten Anwendungen ein Wechseln
der Unterlegplatte nicht erforderlich. Falls dennoch ein Wechsel notwendig wird, wéhlen

Sie bitte: AE-Unterlegplatten fiir EX-RH und IN-LH Klemmbhalter und

Al-Unterlegplatten fiir IN-RH und EX-LH Klemmhalter.

Wichtig:
Das Maf3 H bleibt konstant fur jede Unterlegplatten-Kombination STANDARD
Steigungswinkel 4,5° 3,5° 2,5° 15° 05° ~05° _150
L
IC Klemmhalter
16 EX RH/IN LH AE16+4,5 | AE16+3,5 | AE16+2,5 AE16 AE16+0,5 | AE16-0,5 | AE16-1,5
(3/8) EX LH/IN RH A6 +4,5 | A16+35 | Al6+2,5 A6 AI16+0,5 | AI16-0,5 | AI16-15
22 EXRH/IN LH AE22 +4,5 | AE22 +3,5 | AE22 +2,5 AE22 AE22 +0,5 | AE22-0,5 | AE22-1,5
(172) EX LH/IN RH A22 +45 | A22+35 | A22+25 A22 A22 40,5 | A22-0,5 | A22-15
27 EX RH/IN LH AE27 +4,5 | AE27 +3,5 | AE27 +2,5 AE27 AE27 +0,5 | AE27-05 | AE27-15
(5/8) EX LH/IN RH A27 +45 | A27 435 | A7 +25 A27 A27 40,5 | A27-05 | A27-15
22U EXRH/IN LH AE22U +4,5 [AE22U +3,5 |AE22U +25 | AE22U | AE22U +0,5 | AE22U—0,5 | AE22U-1,5
(172) EX LH/IN RH Ai22U +4,5 | A2 U+3,5 | A22U +2,5 Ai22u Ai22U+0,5 | Al2Uu-0,5 | Al2U-1,5
27U EXRH/IN LH AE27U +4,5 [AE27 U+3,5 |AE27U+25| AE27U | AE27U+0,5 | AE27U-0,5 | AE27U-1,5
(5/8) EX LH/IN RH Al27U +4,5 [ AlR7U+3,5 | Al27 U +2,5 Al27U A27U+0,5 | AlR7U-05 | Al7U-1,5

e

Positiver
Steigungswinkel

Negativer
Steigungswinkel

I ——————— T




Vergleichstabellen Gewindeschneidwerkzeuge

Platten verschiedener Fabrikate

Beispiel: 16 mm, 1,5 1SO

Gewindeschneidplatte Gewindeschneidplatte Gewindeschneidplatte Gewindeschneidplatte
EX RH EXLH IN RH IN LH
Arorn: SCPT. 16 ER 1,51SO 16 EL 1,51SO 161R 1,5 1SO 16 1L 1,5 1SO
SECO-SNAPTAP 16 ER 1,5 1SO 16 EL 1,51SO 16 NR 1,51SO 16 NL 1,5 ISO
KENNAMETAL LT 16 ER LT 16 EL LT 16 NR LT 16 NL
SANDVIK* R166.0G-16MMO01-150 L166.0G-16MM01-150 R166.0L-16MMO01-150 L166.0L-16MMO01-150
ISCAR 16 ER 1,5 1SO 16 EL 1,5 1SO 161R 1,51SO 16 1L 1,5 1SO
VARGUS 3ER1,51SO 3EL1,51SO 3I1R1,51SO 31L1,51SO
*diese Platten kdnnen nicht auf ATORN- und CPT-Haltern eingesetzt werden
Klemmhalter (mit Schraube) verschiedener Fabrikate
Beispiel: Halter B=H: 25 mm, fUr Platte 16 mm
Klemmbhalter Klemmbhalter Klemmhalter Klemmhalter
EX RH EX LH IN RH IN LH
Arory' SCPT. SER 2525 M 16 SEL 2525 M 16 SIR 0025 R16 SIL 0025 R 16

SECO-SNAPTAP

SER 2525 M 16

SEL 2525 M 16

SNR 0025 R 16

SNL 0025 R 16

KENNAMETAL LSSR 2525 M 16 LSSR 2525 M 16 S25R LSER- 16 S25R LSEL-16
SANDVIK* R 166.0 F G 2525 - 16 L 166.0 F G 2525 - 16 R 166.0 KF 25 - 16 L 166.0 KF 225 - 16
ISCAR SER 2525 M 16 SEL 2525 M 16 SIR 0025R 16 SIL 0025 R 16
VARGUS AL 25-3 AL 25-3 LH AVR 25D -3 AVR 25D -3 LH
*Halter nicht fir ATORN- und CPT-Platten geeignet
Hartmetall-Qualitdts-Bezeichnungen verschiedener Fabrikate
ISO CODE ATORN* A&CPT. SECO-SNAPTAP | KENNAMETAL SANDVIK ISCAR VARGUS
P15-P 30 HC 5625 pP25C CP30 KC 710 GC 225 IC 250 VSX
P10-P 25 HC 5615 MXC CP50 KC 730 GC 1020 IC 220 VKX
K10-K20
P25 -P 40 HC 5640 BXC CP20 - GC 1020 IC 228 -
K25-K40
P15-P 30 HC 5630 BMA CP500 KC 5025 GC4125 IC 908 VTX
K20-K30
M10-M 20 HC 5620 BMz/BLU - - - - VM7
K05 - K20
N10-N20
S10-S20
HO1-H20 HC 5110 HBA - - - = =

T I ———,




ATORN’ Steigungswinkel und Korrekturplatten

Regelgewinde Trapez-Gewinde DIN 103 T.2 Fein-Gewinde DIN 13 BIL.3
DO P P< U-Platte DO P P< U-Platte DO P P< U-Platte
2 0,4 3,64 35 3 5 342 35 35 05 2,6 325
22 0,45 373 135 9 7 4,05 45 45 05 2,03 125
25 0,45 328 435 10 2 3,64 435 >5 05 1,82 AT/
3 05 3,04 435 1 7 3,31 435 <9 05 1,01 AT/
35 0,6 3,12 135 2 3 455 45 >10 05 0,91 +0,5
4 0,7 319 335 12 3 39 335 <90 05 0,1 +0,5
45 0,75 3,04 135 16 4 455 45
5 038 2,92 325 18 4 4,05 45
6 1 3,04 +35 20 4 3,64 +35 Fein-Gewinde DIN 13 Bl.4
3 1,25 2,85 325 22 5 414 45 00 P p< U-Piatie
10 1,5 2,73 +2,5 24 5 3,79 +3,5 5 0]5 2‘73 +215
12 1,75 2,66 25 28 5 325 135 5 075 228 55
14 2 2,6 +2,5 30 6 3,64 +3,5 >7 0,75 195 AE/Al
16 2 2,28 +2,5 36 6 3,04 +3,5 <13 0,75 105 AE/A
18 2,5 2,53 +2,5 38 6 2,88 +2,5 14 0,75 0,98 105
20 2,5 2,28 +2,5 40 7 3,19 +3,5 <110 0]5 0‘12 +015
22 25 2,07 25 2 7 3,04 25
24 3 2,28 25 4 7 2,9 435
2 3 A i 4 ! il it Fein-Gewinde DIN 13 BL5
30 35 2,13 325 48 8 3,04 +35 e 5 5 JPiatis
33 35 7,93 AT/A 50 8 2,02 25
36 4 2,03 25 54 8 2.7 25 755 ] ;gg 122
39 4 1,87 AT/ 55 9 2,98 325 ; ;
B 25 19 AE/A 80 9 273 725 2 L LEP e
5 45 1,82 AT/AI 65 10 2,8 325 il L LU A
48 5 7.9 AT/AI 80 10 2,28 325 gl L o il
52 5 1,75 AF/AI 85 12 2,57 125 <1280 : 125 ggg :22
56 55 1,79 AT/ 105 12 2,08 25 g 2 )
80 55 167 AE/A 110 7 199 AE/A 12 1.9 1 L
64 6 1,71 AT/AT 115 14 2,22 325
68 6 1,61 AT/A 125 14 2,04 325 ) .
130 14 1,96 AF/A Fein-Gewinde DIN 13 BIl.6
145 14 1,76 AE/AI Do P P< U-Platte
150 16 1,94 AE/AI 12 15 2,28 +25
175 16 1,67 AE/AI 13 15 210 +25
180 18 1,82 AE/AI >14 15 1,95 AE/AI
<27 15 1,01 AT/
>28 5 0,98 +0,5
<300 5 0,09 +0,5
Whitworth-Gewinde DIN 11 Fe'"DGﬂew'"de D;N 13 BL.7 . S
DO D @ Zoll Gg./Z. P P< U-Platte 17 p) 214 25
6,35 174 20 1,27 3,64 335 15 5 203 25
7,938 5/16 18 7,411 3,24 335 =79 5 192 Y
9,525 38 16 1,588 3,04 135 % 5 T o1 A
11,113 716 14 1,814 207 325 T 5 096 05
12,7 172 12 2,117 3,04 435 =0 5 072 05
15,376 5/8 1 2,309 2,65 325
19,051 374 10 2,54 2,43 325
227 T g 2422 23t 25| Lein-Gewinde DIN 13 BL8
28,576 T8 7 3,629 2,31 25 Do o s Ealialie
31,751 T4 7 3,629 2,08 25 22 3 1,85 AE/A
34,906 T3R8 6 4,233 2,21 25 < 3 1.05 HERA
38,101 T2 6 4,233 2,03 w25 >5 3 0,99 +0.5
4,077 15/8 5 5,08 2,24 125 <y B 0 il
44,452 13/4 5 5,08 2,08 425
47,627 1778 45 5,645 2,16 325
50,802 2 45 5,645 2,03 125 Fein-Gewinde DIN 13 BI.9
DO P P< U-Platte
>42 4 1,74 AT/A
<72 4 7,01 AT/AI
Whitworth-Rohrgewinde DIN 2999 DIN 228 ISO 7/1 >37050 j 821 +82
Do D 6 Zoll GO/Z. P P< U-Platte S : i
9,728 R1/8 28 0,907 7 AT/AI
13,157 R1/4 19 1,337 1,85 AT/AI ] .
16,662 R3/8 19 1,337 1,46 A/ Fein-Gewinde DIN 13 BI.10
20,955 R1/2 14 1,814 1,58 AE/AI Do P P< U-Platte
26,441 R34 14 1,814 1,25 AT/AT >70 6 1,56 AE/A
33,249 R 1 2,309 1,27 AE/A <105 6 1,04 AE/A
11,91 R11/4 1 2,309 1 AE/A 110 6 099 +05
47,803 R1172 1 2,309 0,88 40,5
50,614 R2 1 2,309 0,71 30,5
75,184 R21/2 1 2,309 0,56 +0,5 Fein-Gewinde DIN 13 BI.11
87,884 R3 1 2,309 0,43 +0,5 DO P P< U-Platte
100,33 R31/2 1 2,309 0,42 30,5 130 8 112 AT/AI
113,03 R4 1 2,309 0,37 40,5 140 8 1,04 AT/
138,43 RS 1 2,309 03 +0,5 >150 8 0,97 +0,5
163,83 R6 1 2,309 0,26 +0,5 <1000 8 0,15 40,5




UNC-Gewinde ASA B1.1 UNF-Gewinde ASA B 1.1

DO D 0 Zoll Gg./Z. P P< U-Platte DO D 0 Zoll Go./Z. P P< U-Platte
1,854 Nr.1 64 0,397 3.9 35 1524 Nr.0 80 0318 3,79 35
2,184 Nr.2 56 0,454 378 35 1,854 Nr.1 72 0,353 347 35
2515 Nr. 3 48 0,529 383 +35 2,184 N2 64 0,397 331 +35
2,845 Nr. 4 40 0,635 4,06 45 2515 Nr. 3 56 0,454 3,29 35
3175 Nr.5 40 0,635 364 35 2,845 Nr. 4 48 0,529 3,39 35
3,505 N6 32 0,794 412 45 3,175 Nr.5 44 0577 3,31 35
4,166 NI 8 32 0,794 347 35 3,505 N6 40 0,635 33 35
4,826 Nr. 10 24 1,058 3,99 +35 4166 Nr. 8 36 0,706 3,09 35
5,486 Nr. 12 24 1,058 351 +35 4826 Nr. 10 32 0,794 3 25
6,35 174 20 1,27 364 35 5,486 Nr. 12 28 0,907 3,01 35
7,938 5/16 18 1,411 324 35 6,35 174 28 0,907 26 25
9,525 3/8 16 1,588 3,04 35 7,938 5/16 24 1,058 243 25
11,112 7/16 14 1,814 2,98 25 9,525 3/8 24 1,058 2,03 425

12,7 172 13 1,954 28 25 11,112 7716 20 1,27 2,08 25
14,288 9716 12 2117 27 25 12,7 172 20 1,27 1,82 AE/AI
15,875 5/8 11 2,309 2,65 25 14,288 9716 18 1,411 18 AE/AI
19,05 374 10 2,54 243 25 15,875 5/8 18 1,411 1,62 AE/AI
22,225 7/8 9 2,822 2,31 25 19,05 3/4 16 1,588 152 AE/AI

254 1 8 3175 228 25 22,225 778 14 1,814 1,49 AE/AI
28,575 11/8 7 3,629 231 25 254 1 12 2117 152 AE/AI
31,75 11/4 7 3,629 2,08 25 28,575 11/8 12 2117 1,35 AE/AI
34,925 13/8 6 4,233 2,21 25 3175 11/4 12 2,117 1,22 AE/AI
38,1 1172 6 4233 2,03 25 34,925 13/8 12 2,117 1,11 AE/Al
44,45 13/4 5 508 2,08 25 38,1 1172 12 2117 1,01 AE/AI

50,8 2 45 5,644 2,03 25
57,15 21/4 45 5,644 18 AE/AI
635 2172 7 6,35 1,82 AT PG DIN 40430
69,85 23/4 4 6,35 1,66 AE/AI PG Do Gg./Z. P P< U-Platte

76,2 3 4 6,35 152 AE/AI ’ 12,7 20 1,27 2 AE/AI
82,55 31/4 Z 6,35 14 AE/AI 9 15,2 18 1.41 1,85 AE/AI

88,9 3172 4 6,35 13 AE/A 11 18,6 18 141 1,51 AE/AI
95,25 33/4 4 6,35 122 AE/Al 18 20,4 18 1,41 1,38 AE/Al
101,6 4 4 6,35 114 AE/AI 16 22,5 18 1,41 1,25 AE/Al

21 28,3 16 1,588 1,12 AE/AI
29 37 16 1,588 0,85 05
36 47 16 1,588 0,67 0,5
42 54 16 1,588 0,58 0,5
48 59,3 16 1,588 053 +05

Zerspanungs-Hotline +49 2102 4400-838

Die Service-Hotline rund um die Zerspanung erreichen Sie
Mo-Do 82° Uhr-172°Uhr und Fr 8%° Uhr-16° Uhr.
Unsere Zerspanungstechniker beraten Sie gern.

E-Mail: hotline@sartorius-werkzeuge.de




ATORN* 1SO-Bezeichnungssystem A-CUT

Klemmbhalter, Bohrstangen und Schneidentrager

1 ATORN-Halter 3 Werkzeugtyp 5 Einsatz 7 Kuhlmittelzufuhr
1. Schneidentrager (doppelseitig) 1 - AuBenbearbeitung optlon
- i C - Bohrst: it
Sl e e Innere(r)KrUSh’Ilnnwigt?eIQLIquhr
2. Klemmhalter 6 - Axialbearbeitung

dq )

5. Klemmhalter (45°)

I

6. Bohrstange

I I —— |
AH 1 0 1 2525 4

1 2 3 4 5 7 8

4 Klemmsystem 6 SchaftgroBe 8 NennmaB der
fir Wendeschneidplatte Schnittbreite
0 = Keilklemmung

R = Rechts =
L = Links

ohne Angabe =

doppelseitige Schneidentrager

1 = Schraubenklemmung F
. .

2 Ausflihrung
des Halters

f«— 00—

Schneideinséatze fiir Abstechen, Einstechen und Profildrehen

1 ATORN- 3 Spanbrecher

5 Schneidkante
Schneideinsatze

ohne Angabe = scharfkantig oder
leicht gerundet

C fur A und Einstecharbeiten

J fUr Ab- und Einstecharbeiten

bei geringem Vorschub mit E = gerundet

kurzen Spanen und positiver

Schneidkante N = Neutral
V fUr Prézisionseinstiche und R = Rechts

Profildreharbeiten mit

unterschiedlicher Breite, L = Links

Radien und Formen

F zum Axialeinstechen

I — . !
Al P V 400 E 040 HC3630

2 Toleranzen 4 Schnittbreite 6 Schneidenform 7 HM-Qualitat
M:W=<+0,1 Eckradius oder CVD-beschichtet HC 3540
W 0,5 W = Vollradius HC 3630

P:W=+0,02

l' unbeschichtet HW 3410

PVD-beschichtet HC 3635



ATORN’ Auswahl der Hartmetallqualitét A-CUT

Physikalische Eigenschaften
A-CUT - Qualitat | 1SO HRa, BBF= Werkstoff Empfohlener Anwendungsbereich
Biegebruchfestigkeit... N/mm2
- K10-K20 HRa 92.5 Gusseisen mit Lamellengraphit FUr mittelschwere Bearbeitung und
0 E BBF* 2250 N/mm?2 Uber HB 220, Temperguss,Aluminium Schlichtarbeiten bei mittleren Schnitt-
-g © | HW 3410 und Aluminium-Silicium,Kupfer- geschwindigkeiten und Vorschiiben
=) ﬁ legierungen, Phenolharzlaminat und
@ hochhitzebestandige Legierungen
P20-P40 CVD beschichtet Kohlenstoffstahl, legierter Stahl, Geeignet flr mittelschwere Schlichtbe-
HC 3630 Multilayer Stahlguss, Temperguss, austenitischer | arbeitung und Schruppen, Bearbeitung mit
TiC+TiCN+TIiN INOX Stahl, martensitischer INOX Stahl,| unterbrochenem Schnitt
Automatenstahl
4=
o
ﬁ p25-P45 PVD beschichtet Stahl, legierter Stahl, INOX Stahl Fur allgemeine Anwendungen bei mittleren
'-g HC 3635 M20-M30 TiCN Schnittgeschwindigkeiten und bei instabilen
qw) K20-K40 Maschinenbedingungen
K]
P30-P50 CVD beschichtet austenitischer INOX Stahl, Eine sehr zahe beschichtete Sorte, geeignet flr
HC 3540 M20-M30 Multilayer Kohlenstoffstahl und legierter Stahl mittlere und geringe Schnittgeschwindigkeiten und
TiC+TiCN+TiN hohen Vorschub, besonders zum Abstechen bis
zur Mitte

ATORN’ Drehen/Nuteneinstechen A-CUT

Nachfolgend einige Schnittgeschwindigkeits- und Vorschubempfehlungen zum Drehen von Stahl mit AIPV-Schneideinsatzen.
Die angegebenen Kombinationen verstehen sich nur als Beispiele einer groen Anzahl von mdglichen Einsatzbreiten und Radien.

Schneideinsatz AIPV
Form 3.00E 0.40 4.00E 0.40 4.00E 2.00 5.00E 0.40 6.00E 0.40
Breite ,W* 3,00 4,00 4,00 5,00 6,00
Radius ,,R“ 0,40 0,40 2,00 0,40 0,40
Sorte HC 3630
Vorschub f (mm/U) 0,10 0,16 0,25 016 025 035|025 030 040 016 025 040 | 025 040 0,556
Werkstiick- Harte | VgT
50 | stoff HB Kurve Schnittgeschwindigkeit V¢ (m/min)
Kohlen- 0,2 %C 150 140 120 100 140 120 80 | 120 100 80 150 120 90 150 90 60
stoff- 0,45 %C| 190 k=0.2 130 120 90 130 100 70 | 120 90 80 150 120 80 130 80 50
stahl 0,83 %C| 250 120 110 90 130 100 60 | 110 80 70 140 110 70 120 70 50
>200 | k=0.2 120 110 90 130 100 60 | 110 80 70 140 110 70 120 70 50
legierter Stahl 200-250 110 100 80 110 100 60 | 100 80 60 140 110 60 120 70 50
275-325| k=0.25| 100 90 80 100 90 50 | 100 70 60 130 100 60 110 60 40
325-375| k=0.25 80 60 40 80 50 30 50 50 40 90 60 40 80 50 40
375-425 50 40 20 50 40 20 50 40 30 60 50 40 50 40 30
Kohlenstoffstahl <150 90 80 70 90 80 70 90 80 60 100 80 50 90 70 50
Stahlguss 150-200| k=0.2 70 60 50 70 60 50 70 60 50 80 60 50 80 60 50
Legierungen 200-250| k=0.2 70 60 40 70 50 50 60 50 50 60 50 40 60 50 40
martensitisch 175-225 120 100 80 110 100 60 | 100 90 80 110 120 80 130 90 50
M | INOX Stahl 275-325| k=0.3 90 80 60 90 70 50 90 80 70 100 80 60 110 80 50
austenitisch 135-175 90 80 70 90 80 70 90 90 80 100 90 70 110 80 50

Bitte schiitzen Sie lhre Augen, Gehor und Atemwege!

Gehorschutz, Schutzbrillen und

Atemschutz ab Seite 90-49




ATORN® Ab- und Einstechen A-CUT

Allgemeine Hinweise

e Die optimalen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe (innerhalb
vorgegebener Bereiche) hangen vom Werkstlckdurchmesser und
der Steifigkeit des Werkzeugsystems ab.

¢ Die Schnittgeschwindigkeiten basieren auf einer nach ca. 15 Min.
eingetretenen durchschnittlichen VerschleiBmarkenbreite von
VB = 0,25 mm, bei Bearbeitung ohne Kihimittel. Um eine l&ngere
Standzeit und/oder héhere Schnittgeschwindigkeiten zu erreichen,
sollte reichlich Kuhimittel zugefihrt werden.

Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten zum Abstechen und Einstechen

Legierungen auf Eisen-Basis (AIMC Schneideinséatze)

 Die Vorschubraten sind guiltig fir neutrale AIMC-Schneideinsétze.
Fur rechte und linke Schneideinsatz-Ausflihrungen sind niedrigere
Raten empfohlen.

¢ Bei niedrigeren Vorschiben als gezeigt ist die Spanformgeometrie ,J,
also AIMJ-Schneideinsatze zu verwenden, um besseren Spanabfluss
zu erreichen.

Werkstoff Harte Vorschub Schnittgeschwindigkeit Hartmetallsorte
HB mm/U V¢ (m/min)
17-4 PH einsatzgehartet 0,10-0,15 110-120 HC3635
17-7 PH 28-35HRc 0,10-0,15 130-140 HC3630
Maraging-Stahle einsatzgehartet und 0,10-0,15 60- 80 HC3630
vergutet 36-40HRc
angelassen 0,18-0,20 90-100 HC3635
120, 180, 200, 250, 300, 350 26-45HRc 0,10-0,15 110-120 HC3635
120, 180 Maraging 0,10-0,15 50-60 HC3630
35-45HRc 0,10-0,15 60-70 HC3635
austenitischer
INOX Stahl angelassen 120-130HB 0,10-0,15 HC3630 HC3540
302, 303, 304, 310, 316, 321, 347 135-175HB 0,10-0,15 180-190 HC3635
M | martensitischer angelassen 0,10-0,15 200-210 HC3635
INOX Stahl 135-175HB
abgeschreckt und angelassen 0,10-0,15 110-120 HC3635
403, 405, 410, 420, 430, etc. 28-35HRc 0,10-0,15 130-140 HC3540 HC3630
V57, A286 einsatzgehartet 0,15-0,20 30-40 HC3635
Incoloy 800,801 einsatzgehértet 0,10-0,15 25-30 HW3410
vergitet 24-34HRc 0,15-0,20 25-35 HW3410
0,10-0,15 20-25 HW3410
gehérteter Stahl 50-55 HRc 0,03-0,10 20-30 HW3410

Empfohlene Scl;rllsl.ttges;hvv_lncxlg’]\;l(,:egea zgénlA)g!?I-Elnstechen und Hohlbohren Schneideinsatz AIMF
ierungen isen-Basi neideinséatz
egierungen auf Eisen-Basis ( chneideinsatze) Sorte T
Vorschub f (mm/U) 0,05 0,10 0,15
Werkstoff Harte Schnittgeschwin-
Schneideinsatz AIMF 1S0 HB digkeit Vc (m/min)
Sorte HC 3540 HC 3635 HC 3630 Temperguss kurzspanend| 110-145 100 95 90
Vorschub f (mm/U) 0,05 0,10 0,15 |0,05 0,100,15 |0,05 0,100,15 langspanend| 200-250 90 80 70
Werkstoff Hérte | VecT Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) Grauguss niedrige Fest!gke!t 180 140 130 115
ISO HB Kurve hohe Festigkeit 250 100 90 80
Kohlen- 0,2 %C 250 | k=0.2 |145 130 120 |160 150 140 | 145 130 120 sphérolitisches ferritisch 160 105 95 85
stoffstahl 0,45 %C | 190 130 120 105 150 140 130 | 130 120 105 Eisen perlitisch 250 100 90 80
Stahl 0,83 %C | 250 105 90 80 |130 115 100 | 105 90 80 abgeschrecktes Gusseisen 400 0 15 -
>250 | k=02 [110 100 90 |[130 120 105 [ 110 100 90 600 -
legierter Stahl 200-250 | k=0.3 [100 90 85 [120 105 95 |100 90 85 Magnesium 10-60HRc | 265 230 225
275-325 80 70 60 [105 95 85 | 80 70 60 60-90HRc | 250 240 230
325-375 75 65 55 (95 85 75 |75 65 55 =
375-425 65 60 50 |80 75 65 | 65 60 50 elektrolytisches Kupfer 50- 85 110 100 90
Kohlenstoffstahl | >150 | k=0.2 [120 100 90 [150 145 140 |120 100 90 Bronze-Messing-Legierungen UACAOU S YR Y
Stahlguss 150-200 95 80 70 |110 100 95 |95 80 70 Blei-Legierungen 80-150 | 165 155 150
Legierungen 200-250 80 70 60 [100 95 90 |80 70 60 Messing, Rot-Messing 60-110 | 125120 115
250-300 _ _ _ _ o Phosphor-Bronze 85-110 90 85 80
ferritisch 135-175 | k=0.3 _ _ — 1180 165 150 _ _ Aluminium-Legierungen 150-200 240 210 200
w | INOX stahi 175-225 180 120 110 [150 140 130 |130 120 110 nicht warmebehandelbar g |- CON L OO
martensitisch 275-325 9 75 65 |105 95 8 |90 75 65 wérmebehandelbar 80-120 | 300 280 250
austenitisch 135-175 70 60 50 (80 75 65 |70 60 50 Aluminium-Legierungen, Guss 340 335 300




ATORN® Ab- und Einstechen A-CUT

Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten zum Abstechen und Nuteneinstechen

Schneideinsatz ! AIMC AIMC AIMC AIMC AIMC AIMC AIMC AIMC
Breite ,W* 1,6 2/24 3 4/48/5/6 2/24 3 4/48/5/6 3
Sorte HC 3635 HC 3540 HC 3630 HW 3410
Vorschub f (mm/U) 0,05 0,08 0,13 0,06 o1 02 o1 02 03 o1 02 03 04 005 01 02 01 02 03 0,1 02 03 04 0,050,10
Werkstoff Harte
Schnittgeschwindigkeit V¢ (m/min)
IS0 I
Kohlen- 0,2 %C 150 |[140 140 130 |150 150 130 | 170 140 130 | 180 160 135 120 | 130 130 110 | 145 120 110 | 150 135 115 110 [145 135
stoff- 0,45%C| 190 |125 125 120 [140 140 115 [155 130 115 | 165 145 120 100 | 120 120 100 | 130 110 100 | 140 120 100 90 |125 120
stahl 0,83%C| 250 |110 110 100 [125 125 85 |135 110 - 145 120 100 - | 110 110 90 | 115 95 80| 120 100 85 70 [110 100
Kohlenstoffstahl 150 |[135 135 125 |140 140 120 | 165 135 100 | 175 150 115 90 | 120 120 100 | 140 115 85| 150 120 100 75 [130 125
Stahlguss 150-200| 80 80 75 | 8 85 70 [100 85 - 105 95 65 35 | 72 72 60 8 70 -| 90 80 55 - |115 110
Legierungen 200-250( 70 70 65 | 65 65 60 | 85 75 - 90 80 50 - | 55 55 50 70 65 -| 80 70 40 - |105 100
legierter Stahl 200 |110 110 100 [125 125 85 [135 110 95 | 145 120 100 75 | 110 110 90 | 115 95 80 | 120 100 85 70 |110 100
200-250( 95 95 85 |110 110 60 |110 95 75 | 120 105 85 60 | 95 95 70| 95 80 75| 100 90 80 60 | 95 90
275-325( 90 90 80 |105 105 55 |105 90 - 115 100 80 - | 90 90 65| 90 75 60| 8 75 70 45 | 90 85
325-375( 70 70 60 | 80 80 - 80 70 - 80 75 60 - | 70 70 40| 70 60 - 70 65 50 - 80 75
375-425| 45 45 - 55 585 - 55 45 - 60 50 - - | 50 &0 - 50 40 - 50 45 - - 60 -
martensitisch 175-225|110 110 100 |140 140 110 [160 1256 - 160 130 - - |128 125 100 | 145 120 85| 150 140 110 - |[150 140
" 275-325(105 105 90 |110 110 - |[125 105 - 135120 90 - | 90 90 - [ 105 90 65| 115 100 75 - [105 95
INOX Stahl 375-425( 50 50 - | 50 50 - 55 40 - 60 50 - - 50 50 - 50 38 - | 55 40 - - = =
austenitisch 135-175|130 130 100 [135 135 110 [150 130 - 160 140 - - |105 105 110 | 130 115 80| 140 120 95 - |[130 125
1) Bei Einsatz der AIMJ-Schneideinsatze sollte der Vorschub um ca. 30% verringert werden.
Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten zum Abstechen und Nuteneinstechen (AIMC Schneideinsatze; Sorte HW 3410)
Legierungen auf Nickel-Basis Legierungen auf Titan-Basis
Werkstoff Harte Vorschub Schnittge- Werkstoff Harte Vorschub Schnittge-
mm/U schwindigkeit mm/U schwindigkeit
IS0 Vc (m/min) 1S0 Ve (m/min)
Astroloy, Rene 41 einsatzgehartet 0,10-0,15 20 Ti5Al-2.5 Sn angelassen 0,10-0,15 50
20-30 HRc Ti6-2-4-2 32-38 HRc
Udimet 5000, 7000  einsatzgehartet und  0,10-0,12 15 TiBAI-4V angelassen 0,10-0,15 45
vergutet 32-42 HRc 32-38 HRc
Inconel W, X, einsatzgehartet und  0,15-0,20 20 einsatzgehértet und  0,10-0,12 35
702,718 vergutet 20-30 HRc vergutet 38-42HRc
M 252, Waspalloy einsatzgehartet und  0,10-0,15 15 TiBAI-6V-2Sn angelassen 0,10-0,15 45
vergutet 40-42 HRc 34-38 HRc
Hastolloy B, C, X angelassen 0,20-0,25 40 Ti7Al-4Mo einsatzgehartet und  0,10-0,12 35
Ti8Al-1Mo-1V vergltet 40-44 HRc
Inconel 600 kalt gezogen 0,15-0,20 25 TiA55 angelassen 0,15-0,20 50
24-34 HRc Ti75A 110-175 HB
TD2 spannungsfrei 0,15-0,20 65 Ti140A angelassen 0,10-0,15 45
30 HRc 30-36 HRc
Legierungen auf Kobalt-Basis
Werkstoff Harte Vorschub Schnittge-
mm/U schwindigkeit
1SO V¢ (m/min)
HS 21, HS 31, HS 36 unbehandelt 0,10-0,15 15
20-30 HRc
L 605 einsatzgehartet 0,15-0,20 20
einsatzgehartet und  0,10-0,12 15
vergUtet 28-34 HRc
Stellite 6 39-43 HRc 0,15 10




ATORN- Technische Informationen A-CUT

Abstechen & Einstechen Befestigung und Entfernung
des Schneideinsatzes

Allgemeine Empfehlungen
e AIMC-Schneideinsétze mit 0° Spitzenwinkel verwenden
e Schneidentrager mit groBtmaglicher Bauhdhe B einsetzen und die schmalste einsetzbare Schneid-

einsatzbreite verwenden \

Einstellung )

e optimale Spitzenhohe fur A-Cut Werkzeuge ist bis zu + 0,17 mm Uber oder unterhalb der Mitte der
Drehachse; dies ist ein Durchschnittswert fur das Abstechen von Volimaterial in Richtung Werk-
stlickdrehachse

e 50 dicht wie moglich beim Spannfutter abstechen

e bei neuen Anwendungen im niedrigsten oder mittleren empfohlenen Schnittgeschwindigkeits- und Befestigung: manuell oder mit

Vorschubbereich beginnen Kunststoffhammer

Bearbeitung

e Sie erzielen die besten Bearbeitungsergebnisse bei konstanter Schnittgeschwindigkeit und
gleichbleibender Vorschubrate

e flhren Sie ausreichend Kuhimittel zu

e Schneideinsatze bitte nur in saubere Aufnahmetasche einsetzen

e Die Schnittkréfte reichen bei weicheren Werkstlicken manchmal nicht aus, um die Schneideinsétze

ausreichend in die Aufnahmetasche zu pressen. Verwenden Sie in diesem Fall bitte einen Kunst-
stoffhammer, um die Schneideinsatze zu fixieren.

¢ Bei konventionellen Drehbanken Bettschlitten blockieren, um axiale Bewegungen wahrend des Ab-
stechens zu vermeiden.

Entfernung: mit Einsatz-Auswerfer

VerschleiB

e Bitte ersetzen Sie abgenutzte Schneideinsétze unverziiglich. Die Kosten fUr neue Schneideinsétze
sind viel geringer als eventuelle Reparaturkosten, die durch die Verwendung abgenutzter Teile ent-
stehen kénnten.

e Abgenutzte oder beschadigte Schneidentrager missen ebenfalls ausgetauscht werden.

e Bitte versuchen Sie nicht, Schneidentrager mit beschadigten Aufnahmetaschen zu reparieren.

Fehlererkennung und deren Abhilfe

Reduzierung des Restbutzens .
Bei CNC-Maschinen den Vorschub um 75% reduzieren, sobald sich die Schneide Positionierung und Uberhang
der Werkstlickdrehachse bis auf Schneideinsatzbreite genéhert hat.

e Spitzenhdhe der Schneidkante prifen. I D
e Schneideinsatz mit Spitzwinkel verwenden. S
e Falls es notwendig sein sollte, einen Schneideinsatz mit

einem Spitzenwinkel von 0° zu verwenden, wahlen Sie _ -

bitte eine schmale Schneideinsatzbreite.
e Abgreifvorrichtung verwenden (oder Rundlauf der Drehmaschine einstellen).
¢ Bei innen gefasten Bohrungen Fase auf die Oberflache des abgestochenen

> 7 €

WerkstUckes ausrichten.
e Anmerkung: Bearbeitungen, die groBe Restbutzen verursachen,
kénnen auch Schneidkantenausbriiche herbeiftihren.

L>Dr2

A Beim Abstechen von Vollstangen ist die
Verbesserung der Oberflachengiite Zentrierung (+0,1mm) zu berlcksichtigen
¢ Schnittgeschwindigkeit erhdhen
e Schneideinsatz mit 0° Spitzenwinkel verwenden
e Auswahl einer Spanformgeometrie, die optimale Spankontrolle erméglicht
¢ beschichtete Hartmetallsorte verwenden
e KUhImittelzufuhr verbessern
e Rattern abstellen

B Uberhang L sollte minimal sein,
allerdings groBer als D/2 oder T

Verbesserung der Planebenheit
e Schneideinséatze Uberpriifen und gegebenenfalls ersetzen,
falls Abnutzung oder Kantenausbriiche vorliegen.
¢ neutralen Schneideinsatz verwenden
e Benutzen Sie den jeweils groBtmoglichen Schneidentréger, z.B. AH101 32 anstatt AH101 26.
® Verwenden Sie einen stabileren Schneidentrager und breiteren Schneideneinsatz. \/
e Minimieren Sie die Auslage des Schneidentragers.
* Uberpriifen Sie die Ausrichtung und Rechtwinkligkeit des Werkzeugs zur Drehachse.
e Einspannung des Werkstlckes optimieren
e Support bei konventionellen Drehmaschinen blockieren
e reichlich Kihimittel zufihren
e Vorschub reduzieren
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Verbesserung der Spankontrolle

e abgenutzte Schneideinsatze auswechseln

e geeignetere Spankontrollform wahlen

¢ neutralen Schneideinsatz verwenden

e rechtwinklige Einstellung des Schneidentrégers Uberprifen

e reichlich Kuhimittel zufihren

e \Jorschub erhdhen

e \/orschub bei Kontakt mit dem Werkstlck kurzfristig unterbrechen,
damit der Span in die Spanstufe einlaufen kann.

Beseitigung von Rattern

e 50 dicht wie moglich am Spannfutter abstechen, Schneidentragertiberhang minimieren
e Einspannung prifen und Werkzeugaufbau kontrollieren

e Drehzahl verandern

e \Vorschub erhdhen

e Support bei konventionellen Drehmaschinen blockieren

Vermeidung von Schneidkantenausbriichen

¢ geeignete Hartmetallsorte und Schneideinsatzgeometrie auswahlen

e Schneideinsatz mit groBeren Eckradien verwenden

e Rattern vermeiden

e \/orschubruck am Ende des Schneidvorganges vermeiden,
eventuell einen soliden Ruckbegrenzer verwenden

e die Flussigkeit im hydraulichen System der Drehmaschine muss 100% frei von Luftblasen sein

e Aufbauschneidenbildung verhindern (um Aufbauschneidenbildung als Grund fr die Ausbrliche zu
erkennen, Schnitt unterbrechen und Schneidkante kontrollieren)

Verhinderung oder Reduzierung von Aufbauschneidenbildung

e geeignete Hartmetallsorte und Schneideinsatzgeometrie auswahlen
e Schnittgeschwindigkeit erhéhen

* fiir ausreichende Kiihlung sorgen, Empfehlung: Kihimittel auf Olbasis

Axial-Einstechen & Hohlbohren

Anwendung

Rechte Schneideinsatze nur in rechte, linke Schneideinsétze nur in linke Werkzeuge einsetzen.

Die Schnittgeschwindigkeit beim Axialeinstechen sollte im Vergleich mit der Schnittgeschwindigkeit

beim Abstechen nur 80% betragen. Die Vorschubrate sollte auf 50% reduziert werden. Reichlich

KUhimittel verwenden, Kihimittelstrahl direkt auf die Schnittfuge richten.

¢ Bei Kompakthaltern und bei der Spannschaft-/Schneidentragerkombination ist das in neben-
stehender Zeichnung beschriebene MaB C im Werkzeug integriert.

Verbreiterung des Einstichs (Auskammern)

e Ersten Einstich im groBtmaoglichen Durchmesserbereich des Werkzeuges vornehmen.

o Mit unmittelbar aufeinanderfolgenden, sich Uberlappenden Einstichen fortfahren. Dabei wird der
kleinste Bearbeitungsdurchmesser durch die Schneideinsatzausfiihrung vorgegeben (siehe Abbil-
dung). Der maximale Durchmesser ist unbegrenzt.

¢ Bei Uberlappenden Schnitten wird eine Schneideinsatzbreite von 0,9 x W empfohlen.

e Zum Plan-Fertigdrehen der Auskammerung wird eine Spantiefe nicht gréBer als 0,1 x Schneidein-
satzbreite empfohlen.

Ausstechen
° Um Werkzeugbeschadigungen durch einen losen Kern zu vermeiden, Vorschub kurz vor Durch-
bruch stoppen und den Kern mit einem Kunststoffhammer durchschlagen.

VorsichtsmaBnahmen

Tragerwerkzeuge durfen nicht am WerkstUck reiben.

Wir empfehlen folgende VorsichtsmaBnahmen:

e Beachten Sie bitte den Bearbeitungsdurchmesser der Werkzeuge. Einstiche sollten nur in diesem
Bereich ausgeflhrt werden.

e \Werkzeughalter genau auf Vorschubachse ausrichten.

e Beim ersten Einstich mit neuem Aufbau Vorschub bei 1,5 mm Stechtiefe stoppen und kontrollie-
ren. Falls Reibung festzustellen ist, Werkzeughdheneinstellung prifen.

e \erwenden Sie keine abgenutzten oder ausgebrochenen Schneideinsatze

Uberlappende

Schnitte

Wiedereinstechen

7
—>»le«— a0,1W

Fertigdrehen der
Planflache

Vorschub kurz vor
Durchbruch stoppen




Technische Informationen = CLAMP

Spanbruchbereiche, Langsdrehen Schneideinsatz DGT-N3.00-0.40 Schneideinsatz DGT-N4.00-0.80
Kohlenstoffstahl C-45 (1.0503)

e 4 € 4
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Durchmesser-Ausgleichsfaktor

D-Clamp wurde so konstruiert, dass beim L&ngsdrehen durch die Vorschubkrafte,
die hauptsachlich durch Vorschub und Schnitttiefe beeinflusst werden, eine minimale Ausbiegung verursacht wird.

Durch diesen kleinen Nebeneinstellwinkel erhalt man eine wesentlich bessere Oberflachengte.

Zum Vorteil der besseren Oberflachenglte kommt hinzu, dass mit ein und demselben Klemmhalter

und Schneideinsatz nach rechts und links gedreht werden kann. Diese Verlagerung fuhrt zu einem kleineren Durchmesser als
erwlnscht. Daher muss ein Ausgleichsfaktor von A/2= (D-d)/2 bezogen auf den Durchmesser beriicksichtigt werden.

Effektiver Ausgleichsfaktor Anwendung des Ausgleichsfaktors

Schneideinsatz DGT-N4.00-0.80
Klemmhalter DDGR 2020-4

« 0,10
qN o ’
3% 7 vz
5 3 0,08 T T T
< E T
e
$£C 006
53 d=D d=D [/
©x 004 N2 i S
D
ﬁ é 0,02 =1 im - T T
: O
o= 0 :
0,05 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
’ ’ ’ ’ ’ ’ Zu empfehlen Nicht zu empfehlen
Vorschub f (mm/U)
DGT-N-..., Lingsdrehen und Einstechen
und
DGP-N-..., Prazisions Einstechen N
Maximale Schnitttiefe beim L&ngsdrehen ist fir Schneideinsatze: }):._l/ | 3
L=3mm /—-_I\_ __lj—\
L=3mm ~— Y
L=5mm
L=5mm L
L=5mm

DGT-N-..., Voll-Radius

Der Standard-Freiwinkel betragt 7°. Diese Schneideinsatze kdnnen

auch zum Profilieren und Auskammern eingesetzt werden. l
AuBenbearbeitung D
fir Schneideinsétze-Breite 3 und 4 @ D = 32 2
flr Schneideinsétze-Breite 5 und 6 @ D > 34 —a
Innenbearbeitung T

flr Schneideinsatze-Breite 3 und 4 @ D > 50
flr Schneideinsatze-Breite 5 und 6 @ D > 54




Anwendertipps = CLAMP

Werkzeug-Zusammenstellung

Die maximale Abweichung beim Rusten
des Werkzeugs sollte 0,17 mm pro

100 mm Schaftlange betragen.
Klemmhalter immer mit minimaler
Auskraglange im Revolver spannen.

W
le— min.—» \

Vermeiden von Winkelfehlern beim Langsdrehen
Bearbeitungsvorgang: Langsdrehen nach rechts und nach links

Langsdrehen nach links, Schruppen

1 Stechen bis zur erforderlichen Tiefe

2 Langsdrehen (Schruppen)

3 Zurlickziehen des Werkzeugs unter einem Winkel von 45° etwa 0,5
mm vor Erreichen des FertigmaBes. Diese MaBnahme beendet die
Biegung und stellt die Winkeligkeit am Werksttck wieder her.

4 Radiales Stechen bis zur gewiinschten Stechtiefe.

Langsdrehen nach rechts, Fertigdrehen

5 Zurlckziehen des Werkzeugs unter Berticksichtigung
des Ausgleichfaktors.
Siehe hierzu Diagramme vorherige Seite.

6 Langsdrehen nach rechts, Fertigdrehen.

i

Verbesserter Spanfluss
Bearbeitungsvorgang: Langsdrehen nach rechts und nach links

1 Einstechen

2 Langsdrehen

3 Einstechen

4 | dngsdrehen nach rechts bis 0,5 bzw. 1,5 mm vor Erreichen der
Schulter, um Platz flr besseren Spanabfluss zu schaffen.

5 Einstechen

6 Langsdrehen nach links (bis 0,5 bzw. 1,5 mm vor Erreichen der
Schulter), wiederum um Platz fir besseren Spanabfluss zu schaffen.

Hinweis: Die letzte Operation hat den Zweck, die Absatze zu beseitigen
(siehe Winkeligkeit).

0.5-1.5mm

#‘4—1—-—
6«5
s 4

2 1

Bearbeitung

Beim Langsdrehen zum Werksttick
hin ist kurz vor dem Durchbruch

der dinnen Materialwand der
Vorschub auf 0,1 mm (oder weniger)
zu reduzieren, um plétzlichen
Durchbruch und damit Bruchgefahr
zu vermeiden; oder vorher anhalten
und den Bund stechen (siehe Abbildung).

Oberflachenrauhigkeit
Kohlenstoffstahl C 45 (1.0503)

Schneideinsatz DGT-N4.00-0.80

3
2,5
= 2
2 ? a=3mm
5 11pm
(3 — E
g5 1 —
3 a=1mm
= 05
0
0,05 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
Vorschub f (mm/U)
Winkeligkeit

Um die Winkeligkeit von Schulterflachen zu erreichen, empfehlen wir
zwei Radialstech-Operationen von AuBen nach Innen.

H, i

Wabhlen Sie bitte den Halter, der die maximale Unterstiitzung,
entsprechend der Breite des Schneideinsatzes bietet.

Damit eine gute Wiederholgenauigkeit garantiert werden kann, muss der Plattensitz .
im Klemmhalter sauber sein und darf keine Beschadigungen aufweisen.




Ab- und Einstechen = CLAMP

zum Léngsdrehen, Schnittgeschwindigkeiten Vc in m/min (Richtwerte)

Werkstoff Harte DC 210 DC 7400
(Brinell) DGT-N DGT-N 3/4, DGTI-N 3/4, DDFT 3/4 DGT-N 5/6/8, DGTI- 5/6/8
IS0 Vorschub f 0,08-0,4 mm/U Vorschub f 0,1-0,35 mm/U Vorschub f 0,25-0,5 mm/U
Kohlenstoff- 0,2% 150 170-100 160-95
Stahle 0,24% 190 160- 90 150-80
0,83% 250 150- 80 140-70
legierte Stahle -200 150- 80 140-70
200-250 140- 75 135-65
250-325 130- 70 125-60
325-375 100- 40 95-40
375-425 60- 30 55-30
Stahlguss -150 140-90 105- 90 100-70
150-200 130-80 80- 60 75-55
200-250 120-60 70- 50 60-45
M | INOX Stéhle 175-225 135- 80 125-70
zum Einstechen, Schnittgeschwindigkeiten Vc in m/min (Richtwerte)
Werkstoff Harte DC 210 DC 554 DC 7400
(Brinell) Vorschub f mm/U Vorschub f mm/U Vorschub f mm/U
IS0 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,15
Kohlenstoff- 0,2% 150 80-60 170-110 170-140
Stéhle 0,24% 190 75-55 150-100 165-125
0,83% 250 70-50 140- 85 145-110
legierte Stahle -200 140- 85 145-110
200-250 140- 70 120- 95
250-325 110- 60 110- 90
325-375 100- 50 80- 60
375-425 60- 40 65- 50
Stahlguss -150 100-70 130- 70 160-135
150-200 90-60 120- 70 130-105
200-250 80-50 100- 60 105- 85
INOX Stéhle mart. 175-225 150-100 160-135
M mart. 275-325 115- 70 130-110
aust. 135-175 130- 60 140-100
. |
Fehlererkennung und Abhilfe =.CLAMP
Problem mogliche Ursache Abhilfe
Schneideneinsatzbruch 1 extremer zu hohe Schnittgeschwindig- Schnittgeschwindigkeit reduzieren;
und Standzeitprobleme Freiflachenverschlei keit. Hartmetallsorte mit zu héartere oder beschichtete

kurze Standzeit
2 Kolkverschlei,

kurze Standzeit

3 Schneideinsatz-
bruch

geringer VerschleiBfestigkeit

hohe Schnitttemperaturen der
Spanflache aufgrund hoher
Schnittgeschwindigkeit und
groBen Vorschiben

zu hohe Belastung des
Schneideinsatzes.,
Schneidenbreite zu schmal.
Hartmetallsorte zu sproéde

Hartmetallsorte einsetzen

Schnittgeschwindigkeit und
Vorschub reduzieren,
beschichtete Hartmetallsorte
einsetzen

breiteren Schneideinsatz benutzen,
Schnittgeschwindigkeit und
Vorschub reduzieren,

zahere Hartmetallsorte einsetzen

Spankontrolle

lange wirre Spane wickeln sich um

Werkzeug oder Werksttick und stéren

den Arbeitsablauf

Schnitttiefe zu gering,
Vorschub zu niedrig,
Schneideinsatz zu breit,
Eckenradius des Schneid-
einsatzes zu groB

Schnitttiefe steigern,

Vorschub erhéhen,

schmaleren Schneideinsatz,
Schneideinsatz mit kleinerem Eckenradius
benutzen, Spanbereich priifen.

Oberflachengiite

1 schlechte Oberflachengtte

2 Schwankungen und schlechte
Oberflachen-Qualitat

zu geringe Schnitttiefe,
d.h. Schnitttiefe geringer
als der Eckenradius des
Schneideinsatzes

starker Kolkverschlei3
fUhrt zur Beschadigung
der Hauptschneide und
damit zu Ausbréckelungen

Schnitttiefe mindestens auf das MaR
des Eckradius erhdhen

Vorschub erhéhen bis ausreichend groBer
Nebeneinstellwinkel erreicht wird,

vor Bearbeitungsbeginn Uberpriifen,

ob die vordere Schneidkante

parallel zum Werkstlck verlauft




Hartmetallqualitédten = CLAMP

D-Clamp-
Qualitat ISO Physikalische Eigenschaften Werkstoff Empfohlener Anwendungsbereich
® | DC210 K10-K20 unbesch. Qualitat Stahlguss zum Einstechen und Auskammern
= hohe VerschleiBfestigkeit Grauguss mit mittleren und groBen Spanqguerschnitten,
'g 2 Temperguss mittlere Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe
5 < ; .
8 Nichteisen-Metalle
DC 554 pP25-P45 PVD-beschichtet, TICN Stahl mittlere bis groBe Spanquerschnitte,
Stahlguss hohe Vorschtibe bei mittleren
o INOX Stahl Schnittgeschwindigkeiten,
= unterbrochene Schnitte
)
'g’ DC 7400 P20-P40 CVD beschichtet Stahl eine sehr zahe Hartmetallsorte,
g Multilayer Stahlguss die durch ihre hohe VerschleiBfestigkeit,
TiC+TiICN+TIN INOX Stahl hohe Schnittgeschwindigkeiten und
Vorschube erlaubt

Hartmetallqualitidten = GRIP

Empfohlene Einsatzdaten: Bei Befolgung der nachstehenden Empfehlungen flr den Gebrauch des D-Grip-Abstechsystems kann

eine maximale Leistungsféahigkeit dieses Produktes sichergestellt werden.

e Wir empfehlen den Einsatz von Kihimitteln.

e Schnittgeschwindigkeiten basieren auf einem Freiflachenverschlei3 VB = 0,25 mm und 15 Min. Standzeit.

e \Wenn bei Stangenmaterial bis zur Mitte abgestochen wird, muss die Schneide 0,1 bis 0,15 mm Uber Mitte stehen

e Der Minimalvorschub ist dann erreicht, wenn ein spiralférmiger Span entsteht.

e An CNC-Maschinen sollte der Vorschub auf 0,05 mm pro Umdr. reduziert werden, wenn der Abstand zur Mitte des Werkstlckes die
Schneidbreite der HM-Platte erreicht hat.

e Fur kleine Stechbreiten und Schnittwinkel von 4°, 8° oder 15° sollten niedrigere Vorschiibe angewandt werden.

Qualitaten fiir Ab- und Einstechen

Duracarb- Physikalische Empfohlener An-
Qualitat ISO Eigenschaften Werkstoff wendungsbereich

HRa 90.9 Stahl, Stahlguss, INOX Geeignet fUr alle Bearbeitung; mit nie-
DC340 P40 BBF 2600 N/mm? austenitischer Stahl, drigen Schnittgeschwindigkeiten bei

13.25 g/cm3 INOX Stahlguss. groBem Vorschub.

HRa 92.5 Gusseisen mit Lamellengraphit, Universalqualitat fir das
DC210 K10-K20 BBF 1900 N/mmg? Temperguss Aluminium-Silicium, Ab- und Einstechen.

15.05 g/cm3 Kupfer und hochhitzebestandige

Legierung.
) Kohlenstoffstahl, Stahl, Sehr flexible Qualitat mit

BgEl R WIS, [Pl Stahlguss, INOX Stahl hoher VerschleiBfestigkeit

Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe fiir Stahl und legierte Stahle

Schnittgeschwindigkeit (m/min) Vorschub mm/U
DC 340 DC 9340 KGTN/R/L

150 | Werkstiick Harte/HB P40 P20 -P40 2/2.4 3/4 48/5/6 8/9
Kohlenstoff-| 02 % C 150 80 - 125 120-180 0,05 - 0,20 0,10 - 0,35 0,15-0,45 0,25 - 0,80
stahle 0,45 % C 190 65-110 100 - 165 0,05 - 0,20 0,10-0,30 0,15-0,40 0,25-0,70
0,83 % C 250 65 - 120 75-145 0,05-0,15 0,10 - 0,25 0,15 - 0,35 0,20 - 0,40
1560 - 200 65 - 120 75-145 0,05-0,15 0,10 - 0,30 0,15-0,40 0,25 -0,70
legierte 200 - 275 45 - 80 70-120 0,05-0,15 0,10-0,30 0,15-0,35 0,20 - 0,60
Stahle 275 - 325 40-75 60 - 115 0,05-0,15 0,10 - 0,25 0,10 - 0,30 0,20 - 0,50
325 - 375 35 - 50 55-75 0,05-0,10 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20 - 0,50
375 - 425 30 - 40 45 - 60 0,05 - 0,08 0,10-0,15 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30
St 135-175 - - 0,05-0,15 0,10 - 0,25 0,13-0,35 0,15 - 0,60
INOX 175 - 225 75-120 110 - 180 0,05-0,15 0,10-0,25 0,13-0,35 0,20 - 0,50
M | Stahle " 275 - 375 50-90 75 -135 0,05-0,10 0,10 - 0,20 1,10- 0,30 0,20 - 0,50

rtensitisch : : ' ' ' ' : '
martensitisc 375 - 425 _ R 0,05-0,15 0,10 - 0,20 0,10 - 0,25 0,15-0,40
austenitisch 135-175 60 - 105 90 - 160 0,05-0,15 0,10-0,20 0,10-0,25 0,15 - 0,40
Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe fiir Gusseisen und NE-Materialien
1SO Schnittgeschwindigkeit (m/min) Vorschub mm/U
DC 210 KGTN/R/L

Werkstiick Harte K10-K20 2/24 3/4 48/5/6 8/9
Grauguss 180 HB 70-100 0,05 - 0,20 0,10-0,30 0,15-0,20 0,25 -0,50
250 HB 50-70 0,05-0,15 0,10 - 0,25 0,15-0,30 0,20 - 0,45
Bronze 80 - 100 HB 100 - 200 0,05 -0,10 0,08 - 0,20 0,10 - 0,25 0,15-0,45
Magnesium 40 - 90 HB 350 - 500 0,05-0,10 0,08 - 0,20 0,10-0,25 0,15 - 0,30
Aluminium 50-150 HB 250 - 450 0,05 - 0,06 0,05 - 0,20 0,08 - 0,25 0,10-0,35




ATORN’ Wendeplatten fiir Einstech-System DED

Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen anzupassen!

ISO | Werkstoff Festigkeit N/mm2 oder HB Ve m/min. f mm/U Kiihlung
Allgemeiner Baustahl <500 180 0,05-0,10 Emulsion
Allgemeiner Baustahl 500 - 800 160 0,5-0,10 Emulsion
Automatenstahl <800 210 0,05-0,12 Emulsion
Automatenstahl 800 - 1000 180 0,05-0,12 Emulsion
Einsatzstahl unlegiert <800 250 0,05-0,10 Emulsion
Einsatzstahl legiert 800 - 1000 180 0,05-0,10 Emulsion
Einsatzstahl legiert 1000 - 1200 140 0,05-0,10 Emulsion
Nitrierstahl 800 - 1000 180 0,05-0,10 Emulsion
Nitrierstahl 1000 - 1200 140 0,05-0,10 Emulsion
Vergiitungsstahl unlegiert <800 210 0,05-0,10 Emulsion
Vergltungsstahl unlegiert 800 - 1000 180 0,05-0,10 Emulsion
Vergutungsstahl legiert 800 - 1000 160 0,05-0,07 Emulsion
Vergltungsstahl legiert 1000 - 1200 120 0,05-0,07 Emulsion
Werkzeugstahl fir Kaltarbeit 140 0,05-0,10 Emulsion
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit 120 0,05-0,10 Emulsion
Schnellarbeitsstahl 650 - 1000 80 0,05-0,07 Emulsion
Federstahl <350 HB 60 0,05-0,07 Emulsion
Stahl und Stahlguss rostfrei geschwefelt <850 160 0,03-0,08 Emulsion
Nichtrostender Stahl, ferritisch <850 120 0,03-0,08 Emulsion
Nichtrostender Stahl, martensitisch <850 140 0,03-0,08 Emulsion
Nichtrostender Stahl, austenitisch <850 120 0,03 - 0,08 Emulsion
Grauguss <240 HB 110 0,05-0,10 Emulsion
Grauguss <300 HB 95 0,05-0,10 Emulsion
Kugelgraphitguss <240 HB 100 0,05-0,10 Emulsion
Kugelgraphitguss <300 HB 65 0,05-0,10 Emulsion
Temperguss weiB <240 HB 110 0,05-0,10 Emulsion
Temperguss weiB <300 HB 60 0,05-0,10 Emulsion
Temperguss schwarz <240 HB 110 0,05-0,10 Emulsion
Temperguss schwarz <300 HB 60 0,05-0,10 Emulsion
Reinkupfer <400 180 0,05-0,12 Petroleum
Messing kurzspanend <600 180 0,05-0,12 Petroleum
Messing langspanend <600 160 0,05-0,12 Petroleum
Bronze kurzspanend <600 180 0,05-0,12 Petroleum
Bronze kurzspanend <600 - 850 160 0,05-0,12 Petroleum
Bronze langspaned <850 160 0,05-0,12 Petroleum
Bronze langspaned 800 - 1000 140 0,05-0,12 Petroleum
Rotguss 160 0,05-0,12 Petroleum
Magnesiumlegierungen <850 250 0,05-0,12 Emulsion
Reinaluminium <400 800 0,05-0,12 Emulsion
ALU - Knetlegierungen <450 600 0,05-0,12 Emulsion
ALU - Gusslegierungen < 12 Si <600 500 0,05-0,12 Emulsion
ALU - Gusslegierungen > 12 Si =600 600 0,05-0,12 Emulsion
Thermoplaste 120 0,05-0,12 Emulsion
Duroplaste 180 0,05-0,12 Emulsion
Glas- / Kohlefaserverstarkt 80 0,05-0,12 Emulsion
hochwarmfeste Stéhle <1200 50 0,03-0,08 Emulsion
Sonderlegierungen <850 40 0,03 - 0,08 Emulsion
Reintitan <850 50 0,03-0,08 Emulsion
Titanlegierungen <850 -1200 30 0,03-0,08 Emulsion

Lassen Sie sich einfach freischalten. Anruf oder E-Mail geniigt!
Wir senden lhnen umgehend lhre Zugangskennung per E-Mail.

Uber 50.000 Werkzeuge online verfiigbar!

Als angemeldeter User kannen Sie:

o komfortabel, ihersichtlich und schnell Auftriige erfassen

* Messmittel inklusive Kalibrierung bestellen

* Verfiigharkeit der gewiinschten Arfikel priifen

* den Status Ihrer Lieferungen abfragen

o Ubersicht iher Ihre Rechnungen anzeigen lassen

* Bestellungen auf Wunsch mit eigenen Kostenstellen versehen und zuordnen

24 Stunden x 7 Tage die Woche
=100% Service




SARA SARA-MINI Ein- und Abstechsystem fir Innen- und AuBenbearbeitung

AuBenbearbeitung: rechte Platten und rechte Halter bzw.

linke Platten und linke Halter Anwendungsbereiche Hartmetall-Qualitdten

unbeschichtet
Innenbearbeitung: rechte Platten und linke Halter bzw. K10 Besonders geeignet fiir den Einsatz bei Guss
linke Platten und rechte Halter und Nichteisenmetallen
FUr Abstecharbeiten bis zum Zentrum des Werkstlickes muss die
Schneide 0,10 - 0,12 mm Uber Mitte und die Platte senkrecht beschichtet
zum Werkstuck stehen. eschicnte
P25 PVD TiN-Beschichtung, besonders geeignet flir die Bearbeitung
’ . . . . von Stahl (Einstechen bis zum Zentrum) sowie fiir unterbrochene
Empf.ohlgn wird eine permanente Kiihlung tiber die gesamte Schnitte und zum Abstechen und Fertigen von Nuten bei der
Schnittfidche. ) . ) Stahlbearbeitung
Besonders geelgrjet fr gutomatlschen Vorschub, Handvorschub P40 PVD TiN-Beschichtung, besonders geeignet flr die Bearbeitung
kam d'_e Standzeit redumergn. o von Stahl (Einstechen bis zum Zentrum) sowie flr unterbrochene
Beim Einsatz von Platten mit 7° Freiwinkel sollte der Vorschub um Schnitte
10-15 % reduziert werden.
Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten
Qualitat P25 PVD : Qualitat K10 :
Schnittgeschwindigkeit (m/min) Schnittgeschwindigkeit (m/min)
Material Hérte HB bei Vorschub f Material Hérte HB bei Vorschub f
003mm | 0,05mm | 0,10mm | S0 003mm | 0,05mm | 0,10 mm
Kohlenstoffstahl 150 200 180 170 Guss 180 70 65 60
190 160 150 120 250 68 50 45
250 140 130 120 Alu-Legierung 150 — 200 300 260 220
Legierter Stahl 200 145 135 130 vergutet 80-120 330 310 290
200=250 135 125 i Bronze 120 - 200 130 115 100
250-325 110 105 100 Bleilegierung 80 - 150 170 160 150
325 - 375 100 95 90
- Kupfer 50 -85 130 125 120
INOX Stéhle -
martensitisch 175 - 225 160 150 140 e =l 00 i 299
austenitisch 135-175 160 150 140 Hartgummi 150 140 130
M Teflon 100 90 80
PVC 170 160 150
Acrylglas 100 90 80
P40 PVD: Schnittdaten um ca. 10% reduzieren
TORN’ Stechdrehen und Gewindeschneiden mit MINI-CUT
Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen anzupassen!
ISO | Werkstoff- Werkstoff- Werkstoff- Schnittge- Vorschubbereich f mm/U
gruppe beispiele Nr. schwindigkeit
Ve m/min
unlegierter Baustahl 9520 1.0711
ST37 1.0037 120 - 200
ST50 1.0050 |
niedriglegierter Stahl ST70 1.0070 $f R 1?_ L
16 MnCr 5 1.7131 80 - 190 L1
25 0o 4 17218 i 0.01-0,03 mm
hochlegierter Stahl 90 MnCrV 8 1.2842
42 CrMoV 1.7225 80 - 160
X 40 CrMoS 17 1.2344
INOX Stahl X6CrA13 1.4002
(martensitisch) X6CrTi 17 1.4510 80 - 160
M X 12 CrMoS 17 1.4104
INOX Stahl 20CrNi 17 2 1.4057
(austenitisch) X5 CiNi 18 10 1.4301 80 - 140 === 0,03-0,10mm
X 6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4571
Grauguss GG 20 0.6020 .
GG 40 0.6040 UGG
Grauguss GGG 40 0.7040 60 - 180
mit Kugelgraphit GGG 70 0.7070
Temperguss GTW 35 0.8035 B
GTS 55 0.8155 E0= ey
Aluminium 0,5 10% Si MS 58 2.0402 100 800 0.01-0,03 mm
Kupfer G-MgAI9Zn 1 3.5912
hochwarmfeste Legierungen TiAIBSn 2 3.7174 30-80
Titanlegierungen NiCr12AI6MoNb 2.4670 30-80




Schneideinsdtze mini-bore

Innengewindedrehen 150 P M
Schneidstoff Stahlwerkstoffe Festigkeit N/mmg2 INOX Grauguss Aluminium
HC 8615 TiN Stahl
400 - 550 500 - 700 700 - 850 850 - 1150 > 1150
Vc m/min 160 140 120 90 70 90 100 300
Steigung: P Anzahl der Schnitte
mm Gang/Zoll
0,50 48 6 6 7 7 8 8 7 6
0,75 32 8 8 9 9 10 10 9 8
1,00 24 10 10 12 12 12 12 12 10
1,25 20-19 12 12 14 14 15 15 14 12
1,50 16 15 15 17 17 18 18 17 15
Innenstechdrehen Vorschub: f = 0,01 bis 0,025 mm/U, * Vorschub: f = 0,02 - 0,06 mm/U
Werkstoffgruppe Harte Festigkeit Schnittgeschwindigkeit Vc m/min
N/mm?
150 K10F CN45F AL41F X2CA*
Kohlenstoffstahle i _ i i
C=04-08% 600 - 1000 30-100 40-180 80 - 200
Stahlguss 150 - 300 HB 500 - 900 30- 110 40- 180 70-180
legierte Stahle 500 - 1400 30- 90 40 - 140 70- 160
INOX Stahle B : : :
. Cre12-18% 150 - 250 HB 30- 90 40 - 140 80 - 160
hochlegierte, hochwarmfeste, B B B B
INOX austenitische Stahle 600 - 1200 80~ 90 40-140 80-160
Grauguss 250 - 300 HB 30-100 40 - 140 30-180
= ferritisch 140 - 180 HB _ _ B
Spharoguss i i 230 - 280 HB 30 - 100 40 - 140 30-180
Temperguss 160 - 240 HB 30- 100 40 - 140 30-180
Aluminium und Al-Si-Legierungen 50 - 140 HB 90 - 200 80 - 700
Kupfer, Messing, Bronze 90 - 200 80 - 700
Kunststoffe 90 - 200 80 - 700
geharteter Stahl 46 - 66 HRc 70 -100

ATORN’ Schneideinsdtze und Schneidplatten zum NutstoBen

Hinweise

e Achten Sie auf den Freistich am Ende der geraumten Nut, damit das Werkzeug frei auslaufen kann.

e \Wahrend das Werkzeug zurlickfahrt, sollte die Schneide den Nutengrund nicht berthren.

* Das Ausjustieren des Werkzeuges ist unerlasslich. Uberpriifen Sie deshalb den Durchmesser des
WerkstUckes genau, bevor sie den ersten Einsatz fahren.

» Wenn Sie Ol oder eine Emulsion verwenden, werden die Spane vom Werkstlick weggesplilt und
Sie erzielen gleichzeitig eine perfekte Oberflache.

¢ \Wenn Sie das Werkzeug nach oben hin ausrichten, fallen die Spane automatisch nach unten,
von der Schneide weg.

¢ \lermeiden Sie einen unterbrochenen Schnitt.

§

R

, 10000
Richtwerte zum Nutenstosen . T
Beispiel: Verglitungsstahl z.B. 42CrMo4 mit 1200 N/mm? e rrTrTriTriTr — T T
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Werkstoffaufwurf beim Réndelformen - spanlose Umformung

Unsere Erfahrungswerte fiir die VergroBerung des Werkstiickdurchmessers
Diese Angaben sind Erfahrungswerte. Abweichungen in Abhéngigkeit vom Material sind moglich.

Réandelprofil nach DIN 82: RAA (Randelprofil am Werkstiick) l
Randelrader nach DIN 403:  AA (Randelprofil am Réndelrad) RAA
Teilung 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,2 1,5 1,6 1,8 2,0
Werkstoff Werkstiick-o VergroBerung des Werkstiick-g in mm
Automatenstahl 5 0,08 0,14 0,18 0,22 0,27 0,29 0,33 0,35 0,50 - - - -
15 0,08 0,14 0,18 0,23 0,30 0,40 0,41 0,44 0,50 0,60 0,65 0,67 0,70
25 0,08 0,15 0,23 0,24 0,28 0,35 0,38 0,44 0,53 0,62 0,70 0,70 0,98
INOX Stahl 5} 0,10 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 0,35 0,42 0,41 - - - -
15 0,10 0,15 0,19 0,25 0,30 0,34 0,40 0,45 0,51 0,60 - - -
25 0,10 0,14 0,20 0,26 0,31 0,33 0,38 0,43 0,50 0,62 - - -
Messing 5} 0,08 0,12 0,18 0,20 0,21 0,22 0,23 0,25 0,28 - - - -
15 0,10 0,14 0,20 0,26 0,28 0,29 0,31 0,35 0,41 0,44 0,48 0,50 0,55
25 0,10 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 0,32 0,36 0,43 0,46 0,50 0,53 0,53
Aluminium 5} 0,09 0,15 0,19 0,23 0,28 0,30 0,34 0,41 0,40 - - - -
15 0,10 0,15 0,19 0,26 0,29 0,33 0,39 0,45 0,51 0,57 0,65 - -
25 0,09 0,15 0,19 0,26 0,29 0,32 0,37 0,45 0,562 0,59 0,65 0,78 0,75

Réndelrader nach DIN 403: BR 30°/BL 30° (Randelprofil am Randelrad)

Réandelprofil nach DIN 82: RBL 30°/RBR 30° (Randelprofil am Werkstiick) =
RBL 30
0,8

!nsaso
1,0 1

Teilung 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,9 2 15 1,6 1,8 2,0
Werkstoff Werkstlck-@ VergroBerung des Werksttick-g in mm
Automatenstahl 5 0,11 0,15 0,20 0,24 0,28 0,34 0,38 0,45 0,55 - - - -
15 0,11 0,15 0,22 0,26 0,30 0,35 0,42 0,45 0,52 0,67 0,73 0,75 0,85
25 0,11 0,14 0,23 0,25 0,28 0,36 0,42 0,45 0,56 0,70 0,72 0,78 0,90
INOX Stahl 5 0,09 0,14 0,19 0,25 0,31 0,34 0,39 0,45 0,52 - - - -
M 15 0,12 0,20 0,23 0,31 0,35 0,40 0,45 0,51 0,62 0,66 0,73 0,85 0,97
25 0,12 0,18 0,24 0,27 0,37 0,39 0,43 0,49 0,59 0,80 0,84 0,93 0,96
Messing 5} 0,10 0,14 0,20 0,23 0,24 0,28 0,30 0,33 0,37 - - - -
15 0,10 0,15 0,21 0,23 0,24 0,31 0,36 0,41 0,47 0,53 0,55 0,64 0,63
25 0,11 0,15 0,22 0,22 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,55 0,61 0,62 0,68
Aluminium B 0,12 0,14 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,41 0,51 - - - -
15 0,12 0,18 0,23 0,26 0,36 0,40 0,43 0,50 0,56 0,56 0,61 0,74 0,75
25 0,12 0,16 0,25 0,28 0,37 0,39 0,46 0,50 0,68 0,77 0,82 0,84 0,96
Réandelprofil nach DIN 82: RGE 30° (Randelprofil am Werkstiick) E
Randelrader nach DIN 403:  BR 30° + BL 30° (Randelprofil am Randelrad) RGE
Teilung 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1.2 15 1,6 1,8 2,0
Werkstoff Werkstlick-o VergroBerung des Werkstiick-@ in mm
Automatenstahl 5 0,12 0,16 0,20 0,25 0,33 0,41 0,45 0,55 0,65 - - - -
15 0,13 0,22 0,30 0,32 0,35 0,41 0,43 0,52 0,62 0,67 0,81 0,86 0,95
25 0,12 0,18 0,28 0,32 0,35 0,38 0,43 0,55 0,67 0,77 0,87 0,98 0,98
INOX Stahl B 0,11 0,20 0,25 0,30 0,36 0,39 0,41 0,55 0,55 - - - -
M 15 0,10 0,14 0,21 0,24 0,29 0,34 0,40 0,43 0,63 0,66 0,72 0,70 0,88
25 0,11 0,13 0,20 0,25 0,28 0,32 0,41 0,44 0,52 0,67 0,70 0,71 0,83
Messing B 0,12 0,13 0,16 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,38 - - - -
15 0,12 0,16 0,18 0,24 0,28 0,30 0,37 0,39 0,40 0,48 0,52 0,55 0,63
25 0,12 0,17 0,22 0,23 0,27 0,30 0,34 0,38 0,41 0,48 0,50 0,63 0,63
Aluminium B 0,10 0,15 0,21 0,25 0,33 0,36 0,41 0,50 0,57 - - - -
15 0,11 0,14 0,20 0,25 0,28 0,33 0,39 0,43 0,54 0,67 0,71 0,76 0,89
25 0,11 0,15 0,22 0,25 0,29 0,34 0,40 0,44 0,53 0,68 0,69 0,71 0,88




Randelwerkzeuge

Diese Angaben sind Richtwerte. Die optimalen Werte sind in der Anwendung zu suchen.
Auf eine gute Kuhlung/Schmierung ist zu achten, um das Einwalzen von Spanen zu verhindern und die Standzeit der Randel zu erhdhen.

Réandelfrasen - spanabehende Bearbeitung

Werkstoff Werksttick-o Randelrad-g Ve f mm/U
mm mm m/min Radial Axial
Teilung
von bis von bis >03<|>05<|>10<|>15<
0,5 1,0 15 2,0
Automatenstahl <10 10/15 40 70 0,04 0,08 0,14 0,09 0,06 0,05
10- 40 15/25 50 90 0,05 0,10 0,20 0,13 0,10 0,07
40 -100 25/32/42 65 110 0,05 0,10 0,25 0,18 0,12 0,08
100 - 250 25/32/42 65 110 0,05 0,10 0,30 0,20 0,13 0,09
> 250 32/42 80 100 0,05 0,10 0,32 0,21 0,14 0,10
INOX <10 10/15 22 40 0,04 0,08 0,12 0,08 0,05 0,04
Stahl 10 - 40 15/25 30 50 0,05 0,10 0,17 0,11 0,09 0,06
40-100 25/32/42 35 60 0,05 0,10 0,21 0,15 0,10 0,07
100 - 250 25/32/42 35 60 0,05 0,10 0,26 0,17 0,11 0,08
> 250 32/42 45 55 0,05 0,10 0,27 0,18 0,12 0,09
Messing <10 10/15 55 100 0,04 0,08 0,15 0,09 0,06 0,05
10-40 15/25 70 125 0,05 0,10 0,21 0,14 0,11 0,07
40 -100 25/32/42 90 155 0,05 0,10 0,26 0,19 0,13 0,08
100 - 250 25/32/42 90 155 0,05 0,10 0,32 0,21 0,14 0,09
> 250 32/42 115 140 0,05 0,10 0,34 0,22 0,15 0,11
Aluminium <10 10/15 70 120 0,04 0,08 0,18 0,11 0,08 0,06
10 - 40 15/25 80 150 0,05 0,10 0,25 0,16 0,13 0,09
40 -100 25/32/42 110 160 0,05 0,10 0,31 0,23 0,15 0,10
100 - 250 25/32/42 110 160 0,05 0,10 0,38 0,25 0,16 0,11
> 250 32/42 130 150 0,05 0,10 0,40 0,26 0,18 0,13
Réndelformen - spanlose Bearbeitung
Werkstoff Werksttick-o Randelrad-g Ve f mm/U
mm mm m/min Radial Axial
Teilung
von bis von bis >03<|>05<|>10<|>15<
0,5 1,0 15 2,0
Automatenstahl <10 10/15 20 50 0,04 0,08 0,20 0,13 0,08 0,07
10 - 40 15/20 25 55 0,05 0,10 0,28 0,18 0,14 0,10
40 -100 20/25 30 60 0,05 0,10 0,35 0,25 0,17 0,11
100 - 250 20/25 30 60 0,05 0,10 0,42 0,28 0,18 0,13
> 250 25 30 60 0,05 0,10 0,45 0,29 0,20 0,14
INOX Stahl <10 10/15 15 40 0,04 0,08 0,14 0,09 0,06 0,05
10-40 15/20 20 50 0,05 0,10 0,20 0,13 0,10 0,07
40 -100 20/25 25 50 0,05 0,10 0,25 0,18 0,12 0,08
100 - 250 20/25 25 50 0,05 0,10 0,29 0,20 0,13 0,09
> 250 25 25 50 0,05 0,10 0,31 0,21 0,14 0,10
Messing <10 10/15 30 75 0,04 0,08 0,22 0,14 0,09 0,08
10-40 15/20 40 85 0,05 0,10 0,31 0,20 0,15 0,1
40 -100 20/25 45 90 0,05 0,10 0,39 0,28 0,18 0,12
100 - 250 20/25 45 90 0,05 0,10 0,46 0,31 0,20 0,14
> 250 25 45 90 0,05 0,10 0,49 0,32 0,22 0,15
Aluminium <10 10/15 25 60 0,04 0,08 0,12 0,08 0,05 0,04
10- 40 15/20 30 65 0,05 0,10 0,17 0,11 0,08 0,06
40 -100 20/25 35 70 0,05 0,10 0,21 0,15 0,10 0,07
100 - 250 20/25 35 70 0,05 0,10 0,25 0,17 0,11 0,08
> 250 25 35 70 0,05 0,10 0,27 0,18 0,12 0,08
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Leistung braucht Qualitat.

Zum Beispiel mit der mitlaufenden Kérnerspitze von ATORN.

®
e verlangerte Laufspitze
¢ Rundlaufabweichung max. 0,005 mm

komplett gehartet und geschliffen
geschitzt gegen das Eindringen von Schmutz und Kahlflussigkeit

Leistung braucht Qualitat





